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1 Tahan ohjekirjaan liittyvat tiedot

Kiitamme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi Wellerin
valmistaman juotoskolvin WP 65. Sen valmistuksessa on noudatettu
tiukkoja laatuvaatimuksia, jotka takaavat laitteen moitteettoman
toiminnan.

Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, joita noudattamalla

juotoskolvin WP 65 kayttddnotto, kayttd, huolto ja pienempien

kayttdhairididen korjaus sujuu turvallisesti ja asianmukaisesti.

[> Lue tdma ohjekirja ja oheiset turvallisuusohjeet, ennen kuin otat
juotoskolvin WP 65 kayttoon.

D> Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa, jossa se on kaikkien
laitteella tydskentelevien kaytettavissa.

1.1 Noudatettavat direktiivit

Wellerin juotoskolvi WP 65 vastaa EY-
vaatimustenmukaisuusvakuutusta direktiivien 2004/108/EY,
2006/95/EY ja 2011/65/EU (ROHS) olennaisten
turvallisuusvaatimusten mukaan.

1.2 Voimassaolevat asiakirjat

— Syottoyksikon kayttdohjekirja
— WP 65:n kayttéohjeet

2 Turvallisuutesi takaamiseksi

— Juotoskolvi WP 65 on valmistettu uusimman teknisen tason ja
hyvaksyttyjen turvallisuussdanndstdjen ja -maaraysten mukaan.
Henkil6- ja esinevahinkojen vaara, jos oheisia turvallisuusohjeita
ja annettuja varoituksia ei noudateta.

— Anna WP 65 -juotoskolvi vain yhdessa tdman kayttdohjekirjan
kanssa edelleen muille kayttajille.
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Yleista
Ohjeita

Juotos-/
irrotuskarkien
kasittely

WP 65

— Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka ovat aiheutuneet tytkalun

2

epaasianmukaisesta kaytosta tai laitteeseen tehdyista kielletyista
muutoksista.

.1 Huomioi seuraavat asiat:

— Laita juotoskolvi WP 65 aina asianmukaiselle turvatelineelle.
— Poista kaikki palonarat esineet kuuman juotostytkalun

laheisyydesta.

Kayta WP 65:n kanssa tyoskennellessasi vastaavaa
suojavaatetusta.

Ala missaan tapauksessa jatd kuumaa WP 65 -kolvia iiman
valvontaa.

Ala tee mitaan téita jannitteenalaisiin osiin.

Antistaattisissa muoveissa on johtavia tayteaineita staattisten
varausten estdmiseksi. Tama vahentda my6s muovin
eristysominaisuuksia.

Ala tee mitaan toita jannitteenalaisiin osiin.

Kaytéa juottamisen tai juotoksen irrotuksen yhteydessa aina
silmiensuojainta.

Lue kulloinkin kaytettavan Weller syottdyksikon kayttdohjekirja ja
noudata siind annettuja neuvoja

Ala aseta kuumia juotos- tai irrotuskarkia tyépdydalle tai
muovipinnoille 8laka mydskaan sailyta niita sellaisilla pinnoilla.
Kasta kolvin ensimmaiselld kuumennuskerralla tinatut juotos-/
irrotuskarjet juotteeseen, jotta varastoinnin takia syntyneet
oksidikerrokset tai epdpuhtauden saadaan poistettua juotos- tai
irrotuskarjista.

Muista kastaa juotos-/irrotuskarjet kunnolla juotteeseen
juottamisessa ja juotosten irrotuksessa pidettavien tydtaukojen
yhteydessa seka ennen laitteen varastoonlaittoa.

Ala kayta sydvyttavia juoksuteaineita.

Huolehdi aina siita, ettd juotos-/irrotuskarjet ovat kunnolla
paikoillaan.

Valitse mahdollisimman alhainen tydlle sopiva lampétila.

Valitse mahdollisimman suuri kayttdsovellukselle sopiva juotos-/
irrotuskarkimuoto: suunnilleen niin suuri kuin juotospiste.

Kasta juotos-/irrotuskarjet huolellisesti juotteeseen, jotta pystyt
varmistamaan tehokkaan lammaénvalityksen juotos-
firrotuskarkien ja juotospisteen valilla.

Katkaise jarjestelman toiminta, kun et aio enaa kayttaa juotos-/
irrotustydkalua pitkdan aikaan.

Kasta kérjet juotteeseen ennen juotos-/irrotustydkalun laittamista
turvatelineelle.

Anna juotetta suoraan juotoskohtaan, ei juotos-/ irrotuskarijille.
Ala kohdista liian suurta voimaa juotos-/irrotuskérkiin.

Huolehdi aina siita, etta juotoskolvi on asiamukaisesti paikallaan
turvatelineelld.
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2.2 Maaraystenmukainen kayttd

Kayta WP 65 -juotoskolvia yksinomaan kayttdohjeissa ilmoitettuun

elektronisten komponenttien irrottamiseen, kiinnittamiseen ja

asentamiseen liittyvaan tarkoitukseen ja tassa kuvatuilla

edellytyksilla. Juotoskolvin WP 65 maaraystenmukainen kaytté

edellyttdd myos sita, etta

— noudatat tata ohjekirjaa,

— noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,

— noudatat maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia
kayttopaikalla.

Valmistaja ei vastaa sellaisista vaurioista, jotka ovat aiheutuneet
epaasianmukaisesta, kayttdohjeissa kuvaamattomasta kaytosta tai
laitteeseen tehdyista luvattomista muutoksista.

3 Toimitussisalto

WP 65 pakkauksessa T0052921599
— WP 65 juotoskolvi, T0052921599
— XNT A juotoskarki @ 1,6 mm T0054485100
— Kayttoohjekirja WP 65

Lisaksi WP 65 juotossetissa T0052921699
— WDH 10 turvateline T0051512199
— Pistoliitin alustalevylle T0058703153
— Kayttoohjekirja WDC 2

4 Laitekuvaus

4.1  Juotoskolvi WP 65

Juotoskolvin WP 65 juotoskarki kuumenee erittéin nopeasti ja
tarkasti haluttuun lampétilaan. Sen erityisen tehokas 65 W
kuumennuselementti takaa erinomaisen dynaamisen
kayttaytymisen. Kapean rakenteen seka kahvan ja juotoskarjen
lyhyen etdisyyden ansiosta tata juotoskolvia voidaan kayttda mita
erilaisimpiin kohteisiin, esimerkiksi &arimmaisen tarkkoihin
hienojuotostoihin ja sellaisiinkin tehtaviin, jotka vaativat korkeampaa
kuumuutta. WP 65 voidaan kytkea valmiustilaan tai pois paalta vain
valinnaisella kytkentatelineelld. Valmiustilan lampétilan ja
kytkentdaikojen saadon voit katsoa kulloinkin kaytettavan
syottoyksikon kayttdohjeista.
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WP 65
4.2  Tekniset tiedot
Lampdtila-alue 100 - 450°C (212 - 850°F)
Tydkalujohto Silikonikumi, kuumuutta kestava
Kuumennuselementti  Integroitu kuumalankaelementti
Lampdtilasensori Platinasensori
Kuumennusteho 65 W
Jannite (kuumennus) 24V
Kuumenemisaika (noin) 7s (50°C:sta 380°C:een)
(120°F:sta 660°F:een)
Liitanta 6-napainen pistoke napaisuussuojattu
lukituksella
Paino 30 g mukaan lukien karki ilman johtoa
Karkityyppi XNT-sarja
Syottoyksikkd Weller asemat

5 Laitteen kayttdonotto

VAROITUS!

Palovammavaara

Juotoskolvin juotoskarjet kuumenevat erittdin paljon juottamisen
tai juotoksen irrotuksen yhteydessa.

Karkien koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran.

> Ala koske kuumia juotoskarkia ja pida herkasti syttyvat esineet
etaalla.

1. Ota juotoskolvi WP 65 varovasti pois pakkauksestaan.
2. Laita juotoskolvi turvatelineelle WDH 10.
3. Kytke liitdntapistoke (5) syottdyksikkdon ja lukitse paikalleen

kiertamalld myétapaivaan.

4 Tarkasta, ettad verkkojannite vastaa syo6ttoyksikon tyyppikilvessa

annettuja tietoja.

5. Kytke syo6ttdyksikkd paélle ja sdada haluamasi lampdtila.
6. Kun tyokalu on saavuttanut haluamasi lampétilan.

Kasta juotoskarki juotteeseen.
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6 WP 65 juotoskarkien vaihto

VAROITUS!

Palovammavaara

Juotoskarki kuumenee erittdin paljon juottamisen ja juotosten
irrottamisen yhteydessa.

Juotoskarjen koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran.
D> Juotostyokalu taytyy jattaa poiskytketyssa tilassa vahintaan
3 minuutiksi turvatelineelle (WDH 10), niin etté juotoskarki

paasee jaahtymaan. Juotoskarjet saa vaihtaa vain silloin, kun
ne ovat kylmia.

Ohje

Loppuun kéytetyn karjen vaihtaminen

1.

Laita juotostytkalu turvatelineelle WDH 10.

2. Kytke syo6ttdyksikon verkkokytkin pois paalta.
3.
4. Pida juotoskolvia karki hieman alaspain suunnattuna.

Odota kolme minuuttia, kunnes juotoskarki on jaahtynyt.

Pida juotoskolvin kahvan takaosasta kunnolla kiinni ja
ruuvaa karkiholkki (3) vasemmalle kaantaen irti

Veda karkiholkki (3) etukautta pois

Sitten juotoskarki (2) on irrallaan karkiholkissa (3)

Al3 laita juotoskéarked / mittauskarked syrjaan tai jadhtymaan
puhdistusvillan tai muovipintojen paalle. Jos kaytat useampia
juotoskarkityyppeja, suosittelemme kayttamaan juotoskarkea (2) ja
karkiholkkia (3) yhdessa vaihtojarjestelmassa (katso 3 kuva
ylhaalla).

Pida juotoskarjen ja kuumennuslaitteen lammaonvalityspinnat
puhtaina. Kuumennuselementti ei saa koskettaa juotostinaa.

Uuden juotoskarjen asennus

5.

Laita juotoskarki karki eteenpain suunnattuna karkiholkkiin.
Tydnna karkiholkki yhdessa juotoskarjen kanssa
kuumennuselementtiin ja kierra oikealle kdantamalla pitavasti
kiinni.

Kytke sy6ttdyksikon verkkokytkin paalle ja séada haluamasi
lampétila.
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7 Tarvikkeet

7.1  XNT-juotoskarjet juotoskolville WP 65

Katso taulukko XNT-juotoskarjet juotoskolville WP 65 tdman
ohjekirjan lopussa ja osoitteessa www.weller-tools.com

7.2 Varaosat ja tarvikkeet WP 65:lle

Tilausnumero Kuvaus
T0052921199 Juotoskolvi WP 65

T0051512199 Turvateline WDH 10

T0051516199 Turvateline WDH 10T

T0051384199 Terasvilla WDC 2:n puhdistusosaan

8 Havittaminen

Havita vaihdetut laiteosat, suodattimet ja kaytosta poistetut laitteet
omassa maassasi voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

9 Takuu

Ostajan on esitettdva mahdollisia puutteita koskevat vaatimukset
vuoden sisélla laitteen toimitusajankohdasta lukien. Tama ei pade
§§ 478, 479 BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.

Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin, kun olemme
antaneet laatu- tai kestévyystakuun kirjallisesti ja "takuu"-sanaa
kayttamalla.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Viimeisimmat kéyttdohjeet saat osoitteesta www.weller-tools.com.


http://www.weller-tools.com/

WP 65

Odnyieg Asitoupyiag
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1 ZXETIKA PE AUTEG TIG OONYIEG XEIPIOUOU

>0G euXapIaTOUE YIa TNV EUTTICTOTUVN TTOU Jag deiaTe,
ayopadovtag 1o £uBoAo auykdAAnang WP 65 tng Weller. Kata v
KOTAOKEUR TNPRAONKAV auaTnpEG ATTAITHJEIG TTOIOTNTAG, WATE Va
e€aa@ahideTal n ayoyn AsIroupyia TNG GUOKEUNG.

AuTEG 01 00nYieg XeIPIOPOU TTEPIAAPBAVOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIES,
yla va PTTopEiTe giyoupa Kal owaTd va BégeTte To éufoAo
aguykoAAnang WP 65 ae Asitoupyia, va To XEIPITTEITE, va TO
TUVTNPNOETE Kal va eTTIOIOPOWaETE o1 id101 TUXOV aTTAéG BAGBEG.

B> Mpiv Tn B€0n ge Aeitoupyia Tou euBoOAou auykoAAnang WP 65,
S10BaaTe auTég TIG 0dnYieg XEIPIOPOU KAl TIG CUVNMPEVEG
UTTOOEIEEIG aaPaAEiag.

D> dulaTe QUTEG TIG 0dNYiEG XEIPIOPOU £TOI, WATE VA VAl TTPOTITEG
age 6AOUG TOUG XPNOTEG.

1.1 KarteuBuvTnpIeg YPAUUES TTOU TTPETTEI VA
Pendouv

To éuBolo auykoAAnang WP 65 tng Weller, avratrokpiveral atn
dnAwan mototnTag EK olpewva pe Tig Badikég atmaitnoeig
ag@algiag Twv kateuBuvTrpiwy ypapupwy 2004/108/EK, 2006/95/EK
kai 2011/65/EU (RoHS).

1.2 loxulovra éyypaga

— O0nyieg AciToupyiag yia To TPOPODOTIKO Oag
— Odnyieg Aerroupyiag yia To WP 65

2 Tatn dIKA oag aceaieia

— To ¢uBoAo auykoAAnang WP 65 kaTagkeuaaTnKe GUPQWVA HE TIG
TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG EEENIEEIG KOI TOUG AVAYVWPIOPEVOUG
KOVOVEG Kal IaTASEIG agPaAeiag. Ze TTEPITITWAN PN TPNONG TwV
GUVNHPEVWY TTANPOPOPIWY ACPAAEIAG KAl TWV AVAPEPOHUEVWIV
TIPOEIBOTTOINTIKWY UTTOdEIEEWV, UTTAPYXEI OPWG O KivOUVOg
TPOAUPATIOPWY ATOPWY Kal UAIKWVY {nHIwV.
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Fevikég
UTTODEIEEIG

Epyaaia pe
aKideg
aguykOAAnan
G/aTrokOAAn
ong
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WP 65

Mapaywpnate 1o éyRoro auykoAAnang WP 65 ae Tpitoug, povo
padi pe autég TIG odnyieg Agiroupyiag.

O karaokeuaaTng dev avahapfBavel kapia uBuvn yia {nUIEG, TTOU
ogeilovTtal ge ea@alpévn XpAan Tou epyaAgiou i ag TuxOV
QVETTITPETITN YETOTPOTTH.

.1 Tpogé€te TapakaAw Ta akéAouBa:

TotmroBetnaTe TO €uBoAo guykdAAnang WP 65 travrtote atnv
TTPORAETTONEVN BACN EvaTTOBEONG ATPAAEIQG.

ATTOUOKPUVETE OAQ Ta AVAPAEEILQ QVTIKEIPJEVA KOVTA ATTO TO
KOUTO epyaAeio guykOAANang.

®opare katd TNV epyacia pe To WP 65 avTiaToixn TTPOGTATEUTIKN
evdupaaia.

Mnv a@rvere TroTE TO KAUTO WP 65 Xwpig emmiTrpnan.

Mnv ekTeAgiTal Kapia epyaaia ge Pépn TTou BpigkovTtal utrod Taan.
Ma TNV TTapePTTOdION TWV GTATIKWY QOPTIWY TA AVTIGTATIKA
GUVOETIKG UAIKG gival epodlagpéva he aywyiga UAika. ETal
MEILVOVTAI ETTIONG KAl O1 IBIOTNTEG HOVWANG TOU GUVOETIKOU
UAIKOU.

Mnv ekTeAgiTal Kapia epyaaia ge Pépn TTou BpigkovTtal utrod TAa.
Dopdare kAT TIG EPYATieg TUYKOAANONG ) ATTOKOAANONG TTAVTOTE
TTPOCTATEUTIKA YUOAIQ.

AlaBaaTe Kal TTPogESTE TIG 0dnYieg AEITOUPYIAG TOU EKATTOTE
Xpnaigotroloupevou TpopodoTikou Weller

Mnv aTroBETETE TIG KAUTEG OKIDEG TUYKOAANGNG 1 atTokOAANGNG
aTtnv EMQAVEIQ Epyagiag r) g€ TTAACTIKEG ETTIQAVEIEG KAl PNV TIG
QAQrVETE EKEI.

YypAveTe KaTa TNV TPWTN B€ppavan Tou euROAoU TIg
ETTIKAOOITEPWHEVEG aKIOEG TUYKOAANONG/ATTOKOAANGNG HE
gUYKOAANTIKO Kpapa (kaAar). ETal apaipolvTal ogeidwasig Kai
pUTTaVan Adyw aTToBriKeuang aTro TIG aKidEG CUYKOAANGNG N
aTTOKOAANONG.

BeBaiwBeite, 011 0€ TEPITTITWAN SIAKOTIAG £pyaagiag PeTagu NG
TUYKOAANGNG Kal TNG ATTOKOAANONG KABWG Kal TTpIV Thv
aToBnKEUaN TNG GUOKEUNG, OI aKideg auykOAAnang/atrokdAAnang
€ival KaAd UypaPEVEG.

Mn xpnaipotroigital kavéva dlaBpwTiké GUAAITTagua (UAIKO
KaBapIguou).

MpoagxeTe TTAVTOTE, 01 aKideg TUYKOAANONG/ATTOKOAANGNG Va
€ival OTEPEWMEVEG CUPPWVA PE TOUG KAVOVIGHOUG.

EmA£ETE TNV KaTA TO duvaTOV EAAXIOTN BEPUOKPATia Epyaaiag.
EmAEETE TO KOTA TO SUVaTOV pEYaAUTEPO péyeBOG TG akidag
aguykoAAnang/atmokdAAnang yia Tnv Xpnaon: Mepitrou 16go
HEYAAN, 000 N ETTIPAVEId GUYKOAANONG.

Yypavete KaAd TIG akideg uyKOAANONG/aTToKOAANCNG, yia va
€€00@ANIOETE PIa ATTOTEAETUATIKA HETAPOPA TNG BEPUOTNTAG
HETAEU TwV akidwv ouykoAAnang/atmrokdAANaNG kal Tou anueiou
QGUYKOAANGNG.

O¢aTte T0 oUATNUA EKTOG AeiToupyiag, oTtav Oe BEAeTE va
XPNOIUOTIOINTETE TO EPpYaAEi0 TUYKOAANONG/ATTOKOAANTNG VIO
MEYOAUTEPO XPOVIKO SIATTNHA.



WP 65

5-8

— YYPAVETE TIG OKIOEG TTPIV TNV EVATTOBETN TOU epyaAgiou
guUYKOAANGNG/aTTOKOAANCNG OTN BACN EVOTTOBETNG OOPAAEING.

— BdAte To guykoAANTIKO Kpdpa (KaAdi) atreuBeiog TTavw aTo
anpeio KOAANGNG, OX1 aTIG aKidEG TUYKOAANONG/ATTOKOAANCNG.

— Mnv g@apuolete aTig akideg auykOAANang/atmokoAAnang
utrEPBOAIKR duvaun.

— MNpooéxeTe TAVTOTE, va BpiokeTal T EUBOAO CUYKOAANONG OTN
Bdon evamébeong acpaieiag cUPPWVA PUE TOUG KAVOVIGUOUG.

2.2 XpnRon oUPewva e To OKOTTO TTIPOOPICHOU

Xpnaiyotroigite To EpBoAo auykoAAnang WP 65 atTrokA€IaTIKA yIa TOV

avapePOPEVO aTig 0dnyieg AsiToupyiag Trepi AugipaTtog, aTroBrkeuang

Kal evaTTo0eaNG NAEKTPOVIKWY SOPUOTTOIXEIWV TKOTTO, KATW OTTO TIG

£OW TTEPIYPAPOPEVEG TTPOUTTOBETEIG. H Xprion GUP@WVaA PE TO OKOTTO

TTPOOPICHOU TOU EPPBOAOU GUYKOAANGNG

WP 65 guptrepiAapBaver emmiang, oTi

— TNPEITE QUTEG TIG 0BNYIEG XEIPITHOU,

— TTPOTEXETE OAQ TA AAAQ GUVODBEUTIKG £yypaPQ,

— Tnpeite Toug BVIKOUG Kavovigpoug TTpOANYNG aTtuxnUATwWy aTo
TOTTO XPNong.

O katagkeuadTng dev avahauPavel kayia ubuvn yia {nuiég, TTou

TTPOKARBNKAV atré akatdAANAn, pn TepIypapopevn aTig odnyieg

A€ITOUpYiag Xxpron i atro aveTTiTPeTITEG OAAAYEG OTN GUOKEUN.

3 YAka mrapadoong

WP 65 guokeuagpévo T0052921599
— 'EpBoAo aguykoAAnang WP 65, T0052921599
— Akida guykoAAnang XNT A, @ 1,6 mm T0054485100
— Odnyieg Aertoupyiag WP 65

EmimrpéaBera ato WP 65, o€t guykOAAnang T0052921699
— Badaon evamobeong aogaAeiag WDH 10 T0051512199
— Buaopatoupevog alvOeapog yia To TTEAUA

— NG Bdong T0058703153
— Odnyieg Aerroupyiag WDC 2

4 Tepiypa@r) TNS CUOKEURS

4.1 'EpPoAlo cguykoAAnong WP 65

To éuBolo ouykoAAnang WP 65 xapakTnpidetal atro pia TToAU
ypriyopn kai akpifn eTmiteugn tng Beppokpaagiag Tng akidag
guykOoAAnang. Xdapn og éva 1I8Iaitepa uwnAng amodoang BepUavTIko
aToixeio 65 W etmiTuyxaveTal pia eEQIPETIKN, SUVAUIKT) GUUTTEPIPOPA.
AOYyw TNG AETTTAG TOU KATAOKEUNG KAl TNG HIKPAG aTToaTaan omod Tn
Aapn péxpl TNV akida guykOAANGNG PTTopEi va XpnaoigotroinBei auto
TO €YBOAO TUYKOAANGNG YEVIKA YIa TIG ECAIPETIKA AETITEG EPYOTiEG
OUYKOAANGNG, PEXPI KOl TIG EPYOTiEG PE augnuévn atraitnan
BeppoTNTOG.
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WP 65

To WP 65 ptropei va TTepaael aTn AEIToupyia ETOINOTNTOG 1) OTHV
QTTEVEPYOTTOINGN POVO PE HIA TTIPOAIPETIKA BATN EVATTOBETNG WE
diatagn amevepyotroinang. Tn puBuian Tng Bepuokpaagiog
ETOINOTNTAG KABWG KaIl TwV XPOVwv feugng/atroleuéng, UTTOpPEITE va
Ta BpPEiTe OTIG 0dNYiEg AEITOUPYiag TOU EKACTOTE XPNTIUOTTOIOUEVOU
TPOYOJOTIKOU.

4.2 Texvika OTOIXEIQ

Mepioxn 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)

Bepuokpaaciag

KaAwdio epyaleiou KaoutgoUk agIAIkovng, avBeKTIKO aTn
BeppotnTa

OepuavTIKO aTOIXEIO Evowpatwpévo aToixeio auppaTog
BeppIKAG avTiaTaang

AlgBnTrpag A10BNTAPAG TTAOKETOG

Beppokpaaiag

OgppavTikn I0XUG 65 W

Tdaan (Béppavan) 24V

Xpovog B¢ppavang (TrepiTrou) 7 deuTePOAETITA

(a6 50 °C og 380 °C)
(a6 120 °F o€ 660 °F)

>0vdean 6-1T0AIKOG GUVOETOG, TTPOaTATIx
TIOAIKOTNTAG PE KAEIdWHA

Bapog 30 gr oupTrepiAapBavopévng TnG akidag
Xwpig KaAwdio

TuTOG aKidag KaragkeuaaTikr) geipd XNT

Tpo@odoTIKO >T10a6poi Weller

5 ©¢an oe Asiroupyia TNG CUOKEUNG

MNMPOEIAOINOIHZH!

Kivduvog gykauuarog!

O1 akideg auykOAANang Tou epBoAou auykOAANang, Beppaivovtal

TTOAU KOTA TN

dladikaagia guykOAANang/aTmokOAANonG.

>& TIEPITITWAN ETTAPNG PE TIG OKIOEG, UTTAPXE! KivOUVOG

gykaupaTog.

B> Mnv OKOUUTIATE TIG KAUTEG aKidEG TUYKOAANGNG KOl KPATATE
MaKpIG Ta avOPAECING QVTIKEIPEVA.

1. ZETTAKETAPETE TTPOTEKTIKA TO £UROAO guykdAAnang WP 65.

2. EvatroBéate 1o €YBoAo auykOAAnong aTn Bacon evatmoBeang
aopaAeiag WDH 10.

3. ZuvdEéaTe To QIG aUvdeang (5) aTo TPOPODOTIKO KAl KAEIOWATE TO,
TIEPIOTPEPOVTAG TO TTPOG TN POPA TWV JEIKTWV TOU POAOYIOU.

4. EAéyEre, €av n TGN TOU BIKTUOU TAUTICETAI PE TA OTOIXEIO TNG
TAONG TOU PEUPOTOG TNV TTIVOKISA TUTTOU TOU TPOPODOTIKOU.

5. Evepyotroiiate 1o Tpo@odoTIKd Kal puBUiaTe TNV €mMOUUNTA
Beppokpaaia.
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. Otav 10 epyaAcio £xel pTaael atnv emOupunTh Beppokpaaia.
YypaveTe TNV akida cuykOAANGNG e GUYKOAANTIKO KPpApa (KaAd).

6 AvTIKQTAOTAON TWV aKidWV TUYKOAANGCNG

WP 65

MPOEIAOMNOIHZH!

Kivduvog eykauparog!

H akida guykdAAnaong katd Tig diadikaagieg guykKOAANGNG Kal
QATTOKOAANGNG YiVETAI TTOAU KOUTH.

Z€ TEPITITWAN ETTAPNG HE TNV aKida GUYKOAANONG, UTTAPXEI
KivOUVOG £yKAUUATOG.

D> To egpyaAeio ouykOAANDNG TTPETTEI VO TTOPAEIVEI OTNV
QTTEVEPYOTTOINUEVN KATAGTAGN TO AlyOTEPO 3 AETITA OTN BACn
evamoBeang ageaheiag (WDH 10), éwg n akida guykoAAnang
va éxel kpuwaoel. O1 akideg auyKOAANGNG ETTITPETTETAI VO
avTikaBigTavTal povo, otav gival KPUEG.

Ymodeign

AVTIKQTAOTAON HIOG PETAXEIPIOUEVNG akKidag

1.

Evarmmobéate 1o epyaAeio auykdAANang atn Baon evarrobeang
agpaieiag WDH 10.

. AtrevepyoTroifaTe T0 SIOKOTITN TOU PEUPATOG TOU TPOPODSOTIKOU.
. Mepipévete Tpia AETITA, €wg N akida CUYKOAANGNG va EXEl KPUWOEL.
. Kpartiiate 10 €uBoAo auykOAANaNG pe Tnv akida eAagpd TTpog Ta

KATW.

KparnaTte ataBepd 1o €uBoAo guykOAANGNG aTo oW PEPOG TNG
AaBng kai &eRIdwaTte To dakTUAISI TNG akidag (3), aTPEPOVTAG TO
TIPOG TA APITTEPQ.

AgaipéaTte To dakTUAIdI TNG akidag (3) TPog Ta ePTTPOG.

H akida guykdAAnong (2) Bpioketal Twpa Aupévn aTo SaKTUAIDI

NG akidag (3).

Mnv aTTOBETETE 1) APrOETE VO KPUWOOUV TNV OKida auykOAAnang /
aKida péTpNang TTavw aTo JaAAi KaBapIiopoU ) gg TTAATTIKEG
ETTIPAVEIEG. € TIEPITITWAN XPNONG TTEPIOTOTEPWY TUTTWV aKiOWY
TUYKOAANONG, UVIaTATAl VA XPNOIYOTIOIEITE TNV aKida uykOAANang
(2) ka1 To dakTuAidl TNG akidag (3) padi wg auaTnua aAAayng

(BAéTTe 3, eTTAVW EIKOVQ).

AIaTnPEITE TIG ETTIQAVEIEG HETADOONG TNG BEPUOTNTAG TNG OKIdAG
QGUYKOAANGNG Kal Tou BEPPaVTIKOU OwHaTOG KaBapég. To BepuavTikd
aToixeio Oev EMTPETTETAI Va £pOEI g€ £TTAPN) PE KAOTITEPO KOAANONG
(kaAai).

GR
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WP 65

TomoBETnon piag véag akidag cuykOAANang

5. TotoBeTAaTe TNV OKida GUYKOAANGNG YE TN PUTN TTPOG TaA EPTTPOG
aTo dakTUAIdI TNG akidag. ZTTpwéTe To SaKTUAISI TNG akidag padi pe
TNV akida guykOAANaNg TTavw atro To BepuavTIKO aToIXEIO Kal
aPigTe TO PE pIa aTPOPR TTPOG Ta OEEIA.

6. Evepyotroiiate 1o SIOKOTITN TOU PEUPATOG TOU TPOPODOTIKOU Kal
pubuiaTe TNV €mMOUPNTH BeppoKpadia.

7 E&aptiuara

7.1  Axideg ouykdAAnang XNT yia 1o €uBoAo
ouyk6AAnang WP 65
BAétre rivaka «Akideg auykoAAnang XNT yia épBoAa guykoAAnang

WP 65» aTo TEAOG QUTWYV TWV 0dNYIWV XEIPIOPOU KAl aTNV 1I0TOCEAIT
www.weller-tools.com

7.2  AvraMAakTikd kai e§aptrpara yia WP 65
Api6. Meprypaen
mapayyeAiog
T0052921199 ‘EpBoAo aguykoAnang WP 65
T0051512199 Bdaon evammoBeang acggaAeiag WDH 10
T0051516199 Bdon evammoBeang aoggaAeiag WDH 10T

T0051384199 YUppa kabBapiopou Tou geT KaBapigpou yia To
WDC 2

8 Amoéoupon

ATTOOUpPETE TO AVTIKABIOTOUPEVA EEAPTANATA TNG CUTKEUNG, TA GIATPO
1 TIG TTAAIEG CUOKEUEG GUHPWVA JE TOUG KAVOVIOHOUG TNG XWPAG
aag.

9 Eyyunon

O1 alwaeIg Tou ayopaaTr yia TUXOV EAATTWHATA TTapaypdgovTal
META aTTO éva €TOG ATTO TNV TTaPAdoan aTov ayopaaTr. AuTto dev
I0XUEI IO aVOYWYIKEG AEIWTEIG TOU ayopaaTrH CUUQWVA HE TNV
§§ 478, 479 BGB.

Mo pia eyyunan mou divoupe @époupe TNV euBUVN POVO O€
TIEPITITWON AgIWaEWY, OTaV N £yyunan ToIOTNTAG 1 N €yyunan
avToxnG €xel O0Bei aTTo EUAG yPATITA KAl UE TN XPrAn Tou 6pou
«gyyunan».

Mé emn it ¢l aén tov dtkatbuartog
TexXVLIKOVY adllayov!

Ticevnureopoowouévecodnyieclettovpyiag
Oa tisBpeite k&t v o w6 www.weller-tools.com.


http://www.coopertools.eu/

WP 65

Kullanim kilavuzu
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WP 65
Cihaza genel bakis

WDH 10

1.  Temizlik ek aleti
2. Havyaucu
3. Ug kovani

WP 65

Havya aletini kullanmadiginda her
zaman guvenlikli goze yerlestiriniz.

&

4DSR1039

Isiya dayanikl antistatik silikon kablo
5. Kilitlenebilir baglanti soketi




WP 65
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1 Bukullanim kilavuzu ile ilgili............cccovviiiiiiinieee 3
2 GUVENNGINIZ IGIN...coiitiiiitiii e 3
3 Teslimat KapSaml......cccooiiiiiiiiiiiiiiiiiie e 5
4 CIhaz tanIMI....c.coooiiiii e 5
5 Cihazin calistinlmasi........cccuveeieiiiiiiiiiee e 6
6 WP 65 havya uglarinin degistirilmesi...........cccccceeiiiiiiiieiennne 7
T AKSESUA......oiiiiiiiiiiiii e 8
8 imha etme

9 Garanti.......

1 Bu kullanim kilavuzu ile ilgili

Weller havya WP 65'ye glivendiginiz ve satin aldiginiz igin tesekkar

ederiz. Imalat, cihazin kusursuz galismasini saglayacak kalite

talepleri dogrultusunda yapilmistir.

Bu kullanim kilavuzu, havya WP 65'yi glvenli ve usuliine uygun

olarak ¢alistirmak, kullanmak, bakimini yapmak ve basit arizalari

giderebilmek icin 6nemli bilgiler igerir.

[> Havya WP 65'nin galistiriimasindan énce bu kullanim kilavuzunu
ve mevcut guvenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz.

B> Bu kullanim kilavuzunu, buttn kullanicilarin erisebilecegi bir
yerde muhafaza ediniz.

1.1 Uyulmasi gereken yénetmelikler

Weller havya WP 65, 2004/108/EG, 2006/95/EG ve 2011/65/EU
(RoHS) yonetmeliklerinin temel glivenlik taleplerine gére AB
uygunluk bildirgesine uygundur.

1.2 Gegerli temel noktalar

— Besleme Uniteniz igin kullanim kilavuzu

— WP 65 igin kullanim kilavuzlari

2 Givenliginiz igin

— Havya WP 65, en son teknik standartlarina ve kabul géren
guvenlik kurallarina ve yonetmeliklerine uygun olarak Uretilmistir.
Mevcut guvenlik bilgilerine ve bildirilen uyari notlarina dikkat
edilmemesi durumunda, kisilere yonelik yaralanma ve esyalara
yonelik zarar gérme tehlikeleri s6z konusudur.

— WP 65 havyay! Uglncu kisilere sadece bu kullanim kilavuzu ile
birlikte veriniz.

— Uretici, makinenin yanlis kullanimindan veya cihaza yénelik yetki
disi yapilan degisikliklerden sorumlu degildir.

TR
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Genel bilgiler

Lehimleme/
lehim ¢ikarma
uglari ile
calisiimasi

WP 65

2.1 Asagidaki noktalara dikkat ediniz:

Havya WP 65'yi her zaman 6ngoriilen emniyet altligi Gzerine
koyunuz.

Yanici bitlin nesneleri sicak lehim aletinin gevresinden
uzaklastiriniz.

WP 65 ile yapilan ¢alismalar sirasinda uygun bir koruyucu giysi
giyiniz.

Sicak WP 65'yi asla kontrol disi birakmayiniz.

Gerilim altinda bulunan pargalarda galismayiniz.

Antistatik plastikler, iletken dolum malzemeleri ile birlikte ortaya
cikan statik yiklenmeleri engellemek igin 6ngdrilmistar.
Boylelikle plastigin izolasyon 6zellikleri de azaltilmistir.

Gerilim altinda bulunan pargalarda galismayiniz.

Lehimleme veya lehim ¢ikarma galismalar sirasinda her zaman
koruyucu gozlik kullaniniz.

Kullanilan ilgili Weller besleme (nitesine yonelik kullanim
kilavuzunu dikkatlice okuyunuz ve dikkate aliniz

Sicak lehimleme veya lehim ¢ikarma uglarini asla ¢alisma ylzeyi
veya plastik yuzeyler Uzerinde birakmayiniz ve asla gézetiminiz
olmadan bu yerleri terketmeyiniz.

Havyanin ilk defa isitilmasi sirasinda kalaylanmis
lehimleme/lehim ¢ikarma uglarina biraz lehim siiriiniiz, bu islem
sayesinde yataklama yapmis oksit tabakalarini ve kirleri,
lehimleme veya lehim ¢ikarma uglarindan uzaklastirmis
olursunuz.

Lehimleme ve lehim gikarma islemleri arasindaki galisma
kesintileri sirasinda ve cihazin yataklanmasindan énce
lehimleme/lehim ¢ikarma uglarina iyi sekilde lehim
surilduginden emin olunuz.

Asindirici sivi lehim maddesi kullanmayiniz.

Lehimleme/lehim ¢ikarma uglarinin yerlerine dogru sekilde
oturmus olmalarina her zaman dikkat edilmelidir.

MUmkin olan en disiik galisma isisini seginiz.

Uygulama i¢in mimekdin olan en biyuk lehimleme/ lehim ¢ikarma
ug kalibini seginiz: Yakl. lehimleme althgi ile ayni blyuklikte.
Lehimleme/lehim gikarma uglari ile lehimleme noktasi arasindaki
verimli 1s1 aktarimini olanakli kilmak igin lehimleme/ lehim
cikarma uglarina iyi sekilde lehim siriniz.

Lehimleme/lehim ¢ikarma aletini uzun sure kullanmayacak
iseniz, sistemi devre disi birakiniz.

Lehimleme/lehim ¢ikarma aletini emniyet althdina yerlestirmeden
once uglara lehim suriniz.

Lehimi dogrudan lehim yerine surlintiz, lehimleme/ lehim gikarma
uclarina degil.

Lehimleme/lehim gikarma uglarina asiri kuvvet uygulamayiniz.
Havyanin emniyet altligina her zaman usulline uygun sekilde
yerlestirilmis olmasina dikkat ediniz.
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2.2 Kullanim alani

Havya WP 65'yi sadece burada agiklanan kosullara uygun olarak
kullanim kilavuzunda belirtilen elektrik yapi elemanlarinin ¢ézilmesi,
yerlestiriimesi ve depolanmasi gibi belli amaglar igin kullaniniz.
Havya WP 65'nin usuliine uygun sekilde kullaniimasi sunlari
icermektedir:

— Bu kullanim kilavuzunu dikkate almanizi,

— Diger butiin dokiimanlar dikkate almanizi,

— Kullanim yerinde ulusal kaza énleme yonetmeliklerini dikkate
almanizi.
Uretici, cihazin usuliine uygun olmayan sekilde kullaniimasina,

kullanim kilavuzunda agiklanan kullanim sartlarina uyulmamasina
veya cihaz Uzerinde izin veriimeyen degisiklikler yapilmasi sonucu

ortaya ¢ikan ariza durumlarina karsi sorumluluk kabul etmemektedir.

3 Teslimat kapsami

WP 65 paketli T0052921599

— WP 65 havya, T0052921599
— XNT A havya ucu @ 1,6 mm T0054485100
— WP 65 Kullanim Kilavuzu

WP 65 lehim setinde ilave olarak T0052921699

— WDH 10 emniyet althg T0051512199
— Ayak plakasi i¢in soket baglantisi T0058703153
— WDC 2 kullanim kilavuzu

4 Cihaz tanimi

41 Havya WP 65

Havya WP 65'nin en blylk 6zelligi lehim havyasi sicakligina ¢ok
hizli ve hassas bir sekilde ulasmasidir. Son derece gugli 65 W'lik
Isitma elemani sayesinde miukemmel seviyede dinamik bir
performansa ulasilir. ince yapisi ve lehim ucundan tutamaga kadar
olan kisa mesafesinden dolayi ¢ok hassas lehim g¢alismalarinda
kullanildigi gibi, ¢ok fazla i1s1 gerektiren yerlerde de kullanilabilir.
WP 65 sadece opsiyonel bir kumanda althgi ile Standby modunda
veya Aus (Kapali) durumda agilabilir. Bekleme modu sicakliginin
ayarlanmasina ve devreye sokma surelerine yonelik ayrintil bilgileri,
kullanilan besleme unitesinin kullanim kilavuzundan elde
edebilirsiniz.

TR
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WP 65

4.2  Teknik bilgiler

Sicaklik sahasi
Alet kablosu
Isitma elemani
Sicaklik sensori
Isitma glict
Gerilim (1siticr)
Isitma suresi

Baglant

Agirlik
Ug tipi
Besleme Unitesi

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Silikon-kauguk, 1siya karsi dayanikli
Entegre i1sitma teli elemani

Platin sensor

65 W

24V

(yakl.) 7s (50°C -> 380°C)
(120°F -> 660°F)

6 kutuplu parga - kilitteme tertibati ile
kutuplama emniyetli

30 g ug dahil - kablosuz
XNT serisi
Weller istasyonlari

5 Cihazin galistiriimasi

UYARI!

Yanma tehlikesi

Havyanin lehimleme uglari lehimleme/ lehim gikarma islemleri
sirasinda ¢ok sicak olur.

Bu uglara dokunulmasi durumunda, yanma tehlikesi s6z

konusudur.

D> Sicakhavya uglarina dokunmayiniz ve yanabilir nesneleri
bunlardan uzak tutunuz.

1. Havya WP 65'yi dikkatlice paketinden ¢ikariniz.

2. Havyayi emniyet althgina WDH 10 yerlestiriniz.

3. Baglanti soketini (5) besleme Unitesine baglayiniz ve saat
yoénlinde déndurerek kilitleyiniz.

4. Sebeke geriliminin, besleme unitesinin tip plakasi Gzerindeki
gerilim bilgileri ile 6rtistp 6rtismedigini kontrol ediniz.

5. Besleme unitesini devreye sokunuz ve istenen sicaklik degerini

ayarlayiniz.

6. Cihazin istenen sicakliga ulasmasi durumunda.
Havya ucuna lehim surilmelidir.
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6 WP 65 havya uclarinin degistiriimesi

UYARI!

Yanik tehlikesi

Havya ucu, lehimleme ve lehim ¢ikarma islemleri sirasinda gok
sicak olur.

Havya ucuna dokunulmasi durumunda, yanma tehlikesi séz
konusudur.

> Lehim aleti kapali durumda, havya ucu soguyana kadar en az
3 dakika boyunca emniyet althgi izerinde tutulmalidir
(WDH 10). Havya uglari sadece soguk olduklari durumlarda
degistiriimelidir.

Uyari

Kullaniimig bir ucun degistiriimesi

1.

2
3.
4

Lehim aleti, WDH 10 emniyet althgina yerlestiriimelidir.

. Besleme unitesi sebeke salteri kapatiimalidir.

Havya ucu soguyana kadar ¢ dakika beklenmelidir.

. Havyayi ucundan hafif asagiya dogru tutun.

Havyay arka tutamak kismindan sikica tutun ve

sola dondurerek ug kovanini (3) ¢ozin

Ug kovanini (3) 6ne dogru cikarin

Havya ucu (2) gevsek bir halde ug kovaninda bulunmaktadir (3)

Havya ucunu / Olgiim ucunu temizleme yiiniiniin veya plastik
yuzeylerin tizerine koymayin veya sogutmayin. Birden ¢ok sayida
havya ucu tipi kullanilacaksa, havya ucunun (2) ve ug kovaninin (3)
dénusumli sistemde birlikte kullaniimasi tavsiye edilir (bkz.
yukaridaki sekil 3).

Havya ucunun ve i1sitma elemaninin i1s1 aktarma yuzeyleri temiz
tutulmalidir. Isitma elemani lehim ile temas etmemelidir.

Yeni bir havya ucunun yerlestiriimesi

5.

Havya ucunu u¢ kismindan 6ne dogru ug¢ kovanina yerlestirin. Ug
kovanini, 1sitma elemani tGzerinden havya ucu ile birlikte strin ve
saga cevirerek sikin.

. Besleme unitesi sebeke salteri devreye sokulmali ve istenen
sicaklik degeri ayarlanmaldir.

TR
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7 Aksesuar

7.1 Havya WP 65 icin XNT havya uglari

Bkz. bu kullanim kilavuzunun sonunda bulunan "Havya WP 65 igin
XNT havya uglari" tablosu ve www.weller-tools.com sitesi

7.2 WP 65 igin yedek pargalar ve aksesuarlar

Siparis Tanim
numarasi

T0052921199 Havya WP 65

T0051512199 WDH 10 emniyet althig

T0051516199 WDH 10T emniyet althgi

T0051384199 Onarim ek aleti WDC 2 igin helisel lehim teli

8 imha etme

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski cihazlar lkenizdeki
yoénetmeliklere gore imha ediniz.

9 Garanti

Saticinin garanti kosullar teslimattan sonra bir yil icinde zaman
asimina ugrar. Bu durum §§ 478, 479 BGB'ye gore saticinin
muracaat hakki icin gegerli degildir.

Tarafimizdan verilen garanti haklar sadece yapi veya dayaniklilik
garantisi, "Garanti" terimi altinda yazih olarak belirtiimisse, gecerlidir.

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.


http://www.weller-tools.com/
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Exploded Drawing
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WP 65 Soldering Tips
XNT soldering tips for WP 65
Model Type Width A Order no.
description inch mm
XNT 1 Round tip 20.0197 20,5 T005 44 850 99
Length: 27 mm T005 44 850 10
XNT 18 Round slim tip 20.0079 20,2 T005 44 852 99
. i, Length: T005 44 852 10
——] ©- 28,5 mm
XNT 1SC “ | Round slim tip 0.0157 x 0.0059 | @ 0,4 x 0,15 T005 44 862 99
Length: 27 mm T005 44 862 10
XNT 4 s = | Round, sloped 45° 20.0472 1,2 T005 44 855 99
] Length: T005 44 855 10
29,5 mm
XNT 6 - ™ | Chisel tip @0.063 x 0.0157 & 1,6 x 0,4 T005 44 856 99
—— %5 Length: 29,5 mm T005 44 856 10
XNT A —t "y Chisel tip ©0.063 x 0.0157 1,6 x 0,4 T0O5 44 851 99
s | ] ®©
3 Length: 28,0 mm T005 44 851 10
XNT B —— O Chisel tip 20.0945 x @24x%08 T005 44 857 99
e E—
2 | Length: 27,0 mm 0.0315 T005 44 857 10
XNT C _w . ea Chisel tip 20.126 x 0.0314 ©3,2x 0,8 T005 44 858 99
<1 ©, | Length: 27,0 mm TOO05 44 858 10
XNTD 2 % . Chisel tip 2 0.1575 x 24,0x0,8 T005 44 853 99
< ©) | Length: 28,0 mm 0.0315 T005 44 853 10
XNTGW | 7 Gull wing 0.059 15 T005 44 880 99
— ] Length: 27,5 mm T005 44 880 10
XNTGW1 | — Gull wing 0.079 20 T005 44 854 99
— ] Length: 33 mm T005 44 854 10
XNTH L s Chisel tip ©0.0315 x @0,8x0,4 T005 44 859 99
=1 -+ | Length: 28,0 mm 0.0157 T005 44 859 10
XNT K - Chisel tip 20.0472 x 21,2x0,4 T005 44 860 99
g H— .| Lenght: 28 mm 0.0157 T005 44 860 10
XNT AX Chisel tip 20.063x0.0315| 1,6 x 0,8 T005 44 864 99
Lenght: 28 mm T0O5 44 864 10
XNT 1X Chisel tip 20.0157 204 T005 44 865 99
Lenght 27,5 mm T005 44 865 10
XNT S Chisel tip 20.0157 204 T005 44 868 99
Lenght: 37,5 T005 44 868 10
XNT 1LX 20.0079 20,2 TOO5 44 872 99

T005 44 872 10




Soldering Tips WP 65
Model Type Width A Order no.
description inch mm
XNT HX Chisel tip 20.0315 x 20,8x0,4 T0O5 44 873 99
45° Lenght: 36,5 0.0157 T005 44 873 10
XNT 4X Chisel tip 20.0472 x 21,2x04 T0O5 44 874 99
45° Lenght: 34,6 0.0157 TOO05 44 874 10
XNT 1SLX Chisel tip 20.0157 204 TOO05 44 875 99
45° Lenght: 39,5 TOO05 44 875 10
XNT KN — . Knife 0.0787 2,0 T0O5 44 863 99
] Lenght: 33 mm T005 44 863 10
Measuring tip T005 44 861 99
Lenght: 31,4 mm
XNT Screw M4 TOO05 44 879 99
Lenght: 26,0 mm
Barrel T005 87 657 58
Barrel for bent XNT T005 87 657 67
Order no.

TO05 xx xxx 99 = 1 Piece
T005 xx xxx 10 = 10 Pieces

For more information about tip type series please visit www.weller.de/tips.
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