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1

K tomuto navodu

Dékujeme za dlvéru, kterou jste ndm projevili zakoupenim pajecky
WP 65. Pfi vyrobé byly na kvalitu kladeny nejpfisnéjSi pozadavky,
které zarucuji spolehlivou funkci zafizeni.

Tento navod obsahuje dllezité informace k tomu, abyste pajecku
WP 65 mohli spravné uvést do provozu, pouzivat ji, provadét adrzbu
a abyste sami mohli odstranit jednoduché zavady.

I> Prectéte si tento navod a pfilozené bezpecnostni pokyny jesté

pred uvedenim pajecky
WP 65 do provozu.

D> Ulozte tento navod tak, aby byl pfistupny pro vSechny uzivatele.

1.1 PrisluSné smérnice

Pajecka Weller WP 65 odpovida prohlaseni o shodé s EU predpisy
podle zékladnich bezpec¢nostnich pozadavkd smérnic
2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/EU (RoHS).

1

.2 Platna dokumentace

Navod k provozu napajeciho zdroje
Navody k provozu pro WP 65

2 Pro vasi bezpecnost

Pajecka WP 65 byla vyrobena na zakladé nejnovéjSiho stavu
techniky a podle uznavanych bezpecnostnich pravidel a
ustanoveni. V pfipadé nedodrzeni pfilozenych bezpecnostnich
informaci a vystraznych upozornéni vak existuje riziko $kod na
zdravi a majetku.

V pfipadé, ze budete pajecku WP 65 predavat dalsim osobam,
pfilozte vzdy i tento navod k provozu.

Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Skodu vzniklou

v dusledku nespravného pouzivani nastroje nebo v dusledku
provedeni neopravnénych zmén pfistroje.
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2.1 Dodrzujte prosim nasledujici pokyny:

VSeobecné - Ukladeijte pajecku WP 65 vzdy do pfislusného bezpecnostniho
pokyny stojanku.

— Z blizkosti horké pajecky odstrarte vSechny pfedméty ,které by
se mohly vznitit.

— P¥i praci s pajeckou WP 65 méjte na sobé odpovidajici ochranny
odév.

— Horkou pajecku WP 65 nikdy nenechaveijte bez dozoru.

— Nemanipulujte se sou¢astmi, které jsou pod napétim.

— Aby nedochazelo k hromadéni statického naboje, obsahuiji
antistatické plasty vodiva plnidla. Tim se také snizuji izola¢ni
vlastnosti plastu.

Nemanipulujte se soucastmi, které jsou pod napétim.

— P¥i pajeni a odpajeni méjte vzdy nasazené ochranné bryle.

— Prectéte si navod k provozu pfislusného napajeciho zdroje
Weller a postupuijte podle né;.

Zachazeni s - Neodkladejte horké pajeci nebo odpajeci hroty na pracovni
pajecimi/odpa plochu nebo na povrchy z plastu, ani je tam nenechavejte lezet.
jecimi hroty _ pyj prvnim zahtati pajecky naneste na pajeci/odpajeci hroty
trochu pajky, aby se z pajecich/odpajecich hrott odstranil
zoxidovany povrch vznikly pfi skladovani a dal$i necistoty.

— Ujistéte se, ze pfi pracovnich prestavkach mezi pajenim a
odpajenim, jakoz i pfed uskladnénim pfistroje jsou
pajeci/odpajeci hroty dostatec¢né potazené pajkou.

— Nepouzivejte prili§ agresivni tavidla.

— Dbejte vzdy na to, aby pajeci/odpajeci hroty spravné sedély.

— Pouzivejte co nejnizsi pracovni teplotu.

— P¥i pajeni pouzivejte co nejvétsi pajeci hrot: cca tak velky jako
ma byt spoj.

— Naneste na pajeci/odpajeci hroty dostatek pajky, abyste docilili
efektivniho pfenosu tepla mezi pajecimi/odpajecimi hroty a
mistem pajeni.

— Cely systém odpojte, pokud nebudete pajeci/odpajeci nastroj
pouzivat po delSi dobu.

— Pred uloZenim pajeciho/odpajeciho nastroje do bezpe€nostniho
stojanku naneste na hroty pajku.

— Pajku nanasejte pfimo na pajené misto a nikoliv na pajeci/
odpajeci hroty.

— Nevyvijejte na pajeci/odpajeci hroty nepfiméfenou silu.

— Vzdy dbejte na to, aby pajecka byla fadné ulozena v
bezpecnostnim stojanku.

2.2 Pouziti v souladu s uréenim

Pouzivejte pajeCku WP 65 vyhradné k ucelu uvedenému v
navodu k provozu ohledné rozpojovani, odkladani a uskladhovani
elektronickych soucastek za zde uvedenych podminek. Pouziti
pajecky WP 65 v souladu s uréenim v sobé zahrnuje i to, ze

— se budete fidit timto navodem,

— budete dbat na vSechny dalsi privodni podklady,
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— budete dbat na narodni bezpeénostni pfedpisy platné v misté
pouziti.

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zpusobené nepatfi¢nym

pouzivanim, které neni popsané v tomto navodu k provozu, nebo

nepfipustnymi zménami provedenymi na pfistroji.

3 Rozsah dodavky

WP 65 zabalena T0052921599
— WP 65 Pajecka T0052921599
— XNT A Pajeci $picka @ 1,6 mm T0054485100
— Navod k obsluze WP 65

Navic u péjeci sady WP 65 T0052921699
— WDH 10 Bezpecnostni odkladaci misto T0051512199
— Spojovaci konektor k podstavci T0058703153

— Navod k provozu WDC 2
4 Popis zarizeni

41 Péajetka WP 65

Pajecka WP 65 se vyznacuje velmi rychlym a pfesnym dosazenim
pracovni teploty pajeciho hrotu. Diky svému obzvlasté vykonnému
ohfivacimu prvku o vykonu 65 W pajecka dosahuje vytecné
dynamiky. Spolu se Stihlou konstrukci a kratkou vzdalenosti rukojeti
od pajeciho hrotu, naléza tato pajecka univerzalni pouziti, od uloh
vyzadujicich mimoradnou pfesnost, az po ulohy vyzadujici zvySeny
prestup tepla. WP 65 Ize vypnout nebo pfepnout do rezimu standby
pouze s volitelnou spinaci odkladaci plochou. Nastavovani teploty
pohotovostniho rezimu, jakoz i ¢ast spinani je uvedeno v navodu k
provozu pfisluSného napajeciho zdroje.

Cz
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4.2

Technické udaje

WP 65

Teplotni rozsah

Kabel nastroje

Topny prvek

Teplotni ¢idlo

Topny vykon

Napéti (topeni)

Doba zahrati

Pfipojeni

Hmotnost

Typ hrotu

Napajeci zdroj

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
silikonkaucéuk, odolny horku
integrovany topny drat
platinovy senzor

65 W

24V

(cca) 7 s (50°C na 380°C)
(120°F na 660°F)

6 pdlovy konektor s pojistkou proti
zaméné polu s uzavérem

30 g v€. hrotu bez kabelu

Typova fada XNT

Stanice Weller

5 Uvedeni pfistroje do provozu

VAROVANI!

Nebezpeéi popaleni

Pajeci hroty pajecky se pfi pajeni/odpajeni silné zahfivaji.

PFi dotyku existuje nebezpeci popaleni.

D> Nedotykejte se horkych pajecich hrott a predmeéty, které by
se mohly vznitit, odstrante z jejich blizkosti.

w N

. Pajecku WP 65 opatrné vybalte.
. Pajecku odlozte do bezpeénostniho stojanku WDH 10.

. Pripojovaci konektor (5) pfipojte k napajecimu zdroji a zajistéte
jej otocenim ve sméru hodinovych rucicek.

. Zkontrolujte, zda se sitové napéti shoduje s udajem na typovém
Stitku napajeciho zdroje.

. Zapnéte napajeci zdroj a nastavte pozadovanou teplotu.

. Jakmile nastroj dosahne pozadované teploty. Na pajeci hrot

naneste pajku.
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VAROVANI! Nebezpedi popaleni
Pajeci hrot se pfi pajeni a odpajeni velmi zahfiva.
PFi dotyku pajeciho hrotu existuje nebezpeci popaleni.
D> Pajecka musi ve vypnutém stavu zlstat alespori 3 minuty v
bezpecnostnim stojanku (WDH 10), nez pajeci hrot vychladne.
Pajeci hroty sméji byt vyménovany pouze v pfipadég, ze jsou
vychladlé.
Vyména opotifebovaného hrotu
1. Péjecku ulozte do bezpecnostniho stojanku WDH 10.
2. Vypnéte sitovy vypina¢ napajeciho zdroje.
3. Pockeijte tfi minuty, nez pajeci hrot vychladne.
4. Pajku se $pickou drzte mirné dold.
Pevné drzte zadni ¢ast rukojeti pajky a
odSroubujte kryt $picky (3) otacenim doleva
Stahnéte kryt Spicky (3) smérem dopredu
Pajeci $picka (2) je nyni uvolnéna v krytu Spicky (3)
Poznamka Pajeci Spicku / méfici Spicku neodkladejte, resp. nechladte na

Gisticim vinéném hadfiku nebo umélohmotném povrchu. V pfipadé
pouzivani vice typl péjecich Spi¢ek doporucujeme pouzivat pajeci

Spicku (2) a kryt Spicky (3) spole¢né ve vyménném systému
(viz 3 obrazky vyse).

Plochy pfedavajici teplo mezi pajecim hrotem a topnym télesem

udrzujte v Cistém stavu. Topny prvek se nesmi dostat do kontaktu s

pajecim cinem.
Nasazeni nového pajeciho hrotu
5. Vlozte pajeci Spicku do krytu Spickou dopfedu. Kryt Spicky s

pajeci Spickou pretahnéte pfes topny prvek a utahnéte otacenim

doprava.
6. Zapnéte sitovy spina¢ napajeciho zdroje a nastavte
pozadovanou teplotu.

Cz
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WP 65

7 PrisluSenstvi

7.1 P3jeci hroty XNT pro pajecku WP 65

Viz tabulku pajeci hroty XNT pro pajecku WP 65 na konci tohoto
navodu a na www.weller-tools.com

7.2 Nahradni dily a pfisluSenstvi pro WP 65
Obj. ¢islo Popis
T0052921199 pajeka WP 65

T0051512199 bezpecnostni stojanek WDH 10

T0051516199 bezpecénostni stojanek WDH 10T

T0051384199 spiralova vina pro Gistici viozku WDC 2

8 Likvidace

Vyménéneé Casti zafizeni, filtry nebo stara zafizeni zlikvidujte podle
predpisu platnych ve vasi zemi.

9 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky.
To neplati pro narok kupujiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB
(némeckého obcanského zakoniku).

Z titulu nami poskytované zaruky ru¢ime jen v pfipadé, Ze jsme
zaruku na jakost a trvanlivost poskytli pisemné a za pouziti pojmu
LZaruka®“.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com


http://www.weller-tools.com/

WP 65

Instrukcja obstugi

PL



WP 65

WPe6s _ Nieuzywane narzedzie do
Zapoznanie sig z urzadzeniem lutowania nalezy zawsze

odtozy¢ do uchwytu.

WDH 10

WP 65
1. Wkiad czyszczacy 4. Przewdd silikonowy w wersji antystatycznej,
odporny na dziatanie temperatur
2. Grot lutowniczy 5. Blokowana wtyczka przytgczeniowa

3. Tuleja grotu
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1 Uwagi do instrukgiji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie lutownicy

WP 65. W produkc;ji kierujemy sie najsurowszymi wymaganiami
jakosciowymi, co zapewnia nienaganne dziatanie urzgdzenia.
Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajgce na
bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje
lutownicy WP 65 oraz na samodzielne usuwanie prostych usterek.

> Przed uruchomieniem lutownicy WP 65 nalezy przeczyta¢
niniejszg instrukcje obstugi i zapoznac sig ze wskazéwkami
bezpieczenstwa.

D> Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposéb, aby byta
dostepna dla wszystkich uzytkownikow.

1.1  Stosowanie sie do wytycznych

Lutownica Weller WP 65 spetnia normy deklaracji zgodnosci WE
zgodnie z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa dla
wytycznych 2004/108/WE, 2006/95/WE i 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Obowigzujgce dokumentacje

— Instrukcja obstugi do stosowane;j stacji zasilajgcej
— Instrukcje obstugi do WP 65

2 Dla wtasnego bezpieczenstwa

— Lutownica WP 65 wyprodukowana zostata w oparciu o najnowsze
osiggniecia techniki z uwzglednieniem ogélnych zasad i wymogow
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie dotgczonych informac;ji z
zakresu bezpieczenstwa pracy oraz podanych wskazéwek
bezpieczenstwa stwarza zagrozenie dla zdrowia oraz ryzyko
szkéd materialnych.

— Lutownice WP 65 nalezy przekazywac zawsze razem z niniejszg
instrukcjg obstugi.

— Zainne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytkowanie oraz
samowolne zmiany w narzedziu producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

PL
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Ogodlne
wskazowki

Sposoéb
postepowania z
grotami
lutowniczymi/
odlutowujgcymi

WP 65

2.1 Prosimy o przestrzeganie ponizszych

informac;ji:

Lutownice WP 65 nalezy zawsze odktada¢ na odpowiednig
podstawke zabezpieczajaca.

W poblizu lutownicy nie moga znajdowac sie zadne fatwopalne
przedmioty.

Podczas pracy z urzadzeniem WP 65 nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronna.

Nie pozostawia¢ rozgrzanej lutownicy WP 65 bez nadzoru.
Nie wykonywac¢ zadnych prac na elementach znajdujacych sie
pod napieciem.

Antystatyczne tworzywa sztuczne wypetnione zostaty
substancjami przewodzgcymi, co pozwala zapobiec
powstawaniu tadunkéw elektrostatycznych. Powoduje to rowniez
zmniejszenie wlasciwosci izolacyjnych tworzywa.

Nie wykonywac¢ zadnych prac na elementach znajdujacych sie
pod napieciem.

Podczas lutowania lub odlutowywania nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Nalezy przeczytac i przestrzegac¢ informacji zawartych w
instrukcji obstugi dla aktualnie stosowanej stacji zasilajacej
Weller.

Nie wolno odktadaé i pozostawiaé gorgcych grotéw
lutowniczych/odlutowujgcych na powierzchni roboczej ani na
powierzchniach z tworzywa sztucznego.

Przy pierwszym nagrzewaniu kolby nalezy pokry¢ lutem
ocynowany grot lutowniczy/odlutowujacy, dzieki czemu usunigte
zostang warstwa oksydacyjna lub nieréwnosci z tych grotow.
Nalezy upewnic sig, aby podczas przerw w pracy pomiedzy
lutowaniem a odlutowywaniem jak réwniez przed odtozeniem
urzadzenia, groty lutownicze/odlutowujgce byty zawsze pokryte
lutowiem.

Nie stosowac¢ agresywnych topnikéw.

Nalezy zawsze pamigta¢ o tym, aby groty
lutownicze/odlutowujace byty prawidtowo osadzone.

Nalezy wybieraé mozliwie najnizszg temperature roboczg.
Do wybranego zastosowania nalezy wybiera¢ mozliwie jak
najwigkszg forme grotu lutowniczego/odlutowujgcego: mniej
wiecej tak duzg jak plytka do lutowania.

Nalezy pokry¢ lutowiem grot lutowniczy/odlutowujacy, aby
zapewni¢ wydajne przewodnictwo ciepta pomiedzy grotami a
punktem lutowania.

Nalezy wytaczac caly system, jesli nie jest przewidziane
korzystanie z urzadzenia do lutowania/odlutowywania przez
dtuzszy czas.

Przed odtozeniem narzedzia do lutowania/odlutowywania na
podstawce zabezpieczajgcej nalezy pokry¢ lutowiem groty
narzedzia.

Lutowie nalezy nanosi¢ bezposrednio na miejsce lutowania, a
nie na grot lutowniczy/ odlutowujacy.

Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ grotow
lutowniczych/odlutowujacych.
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— Nalezy zawsze uwazag¢, aby kolba lutownicza lub pinceta
termiczna byty prawidtowo odktadane na podstawke
zabezpieczajaca.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Lutownice WP 65 wolno stosowac¢ wytgcznie do zadan

wymienionych w instrukcji obstugi i zgodnie z informacjami na temat

odtgczania, przechowywania i odktadania podzespotéw

elektronicznych. Uzytkowanie lutownicy WP 65 zgodne z

przeznaczenie oznacza réwniez

— przestrzeganie informacji zawartych w niniejszej instrukciji,

— wszelkich wskazoéwek zawartych w dokumentacji towarzyszacej
oraz

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzgdzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody powstate

wskutek nieprawidtowego uzytkowania i zastosowania innego niz

opisano to w instrukcji obstugi, lub za szkody wynikajgce z

przeprowadzenia niedozwolonych modyfikacji urzadzenia.

3 Zakres dostawy

WP 65 Zapakowany T0052921599
— WP 65 Kolba lutownicza, T0052921599
— XNT A Grot lutowniczy @ 1,6 mm T0054485100

— Instrukcja obstugi WP 65

Dodatkowo do zestawu lutowniczego WP 65  T0052921699

— WDH 10 Podstawka zabezpieczajgca T0051512199
— Zigcze wtykowe podstawy na stopach T0058703153
— Instrukcja obstugi WDC 2

4 Opis urzgdzenia

4.1 Lutownica WP 65

Lutownica WP 65 wyrdznia sie bardzo szybkim i precyzyjnym
osigganiem temperatury lutowniczej. Element grzewczy o mocy

65 W i szczegdlnie wysokiej sprawnosci, pozwala na uzyskanie
znakomitego i dynamicznego zachowania urzadzenia podczas
pracy. Dzieki waskiej konstrukcji oraz niewielkiej odlegtosci od
uchwytu do grotu, mozliwe jest zastosowanie tej lutownicy do
szczegoOlnie precyzyjnych prac lutowniczych oraz prac o duzym
zapotrzebowaniu ciepta. Narzedzie WP 65 mozna przetgczac w tryb
standby lub WYL.. tylko wraz z opcjonalng podstawkg
zabezpieczajgca. Parametry dla temperatury spoczynku standby jak
rowniez czasow zatgczania podane sg w instrukcji obstugi dla
aktualnie stosowanej stacji zasilajgce;j.

PL
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WP 65
4.2 Dane techniczne
Zakres temperatur 100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Kabel narzedziowy Kauczuk silikonowy, odporny na wysokg
temperature
Element grzewczy Whbudowany drut grzejny
Czujnik temperatury ~ Czujnik platynowy
Moc grzewcza 65 W
Napiecie (grzanie) 24V
Czas nagrzewania (ok.) 7 sek. (50°C do 380°C)
(120°F do 660°F)
Podtaczenie 6-pinowa wtyczka z zabezpieczeniem
przed biegunowaniem i z blokadg
Ciezar 30 g wraz z grotem bez kabla
Typ grotu Seria XNT
Stacja zasilajgca Stacje Weller

5 Uruchomienie urzgdzenia

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas lutowania/odlutowywania groty lutownicy
nagrzewaja sie do bardzo wysokiej temperatury.
Dotkniecie grotu grozi poparzeniem.

> Nie wolno dotyka¢ goracych grotéw lutowniczych i trzymac z
dala fatwopalne przedmioty.

1. Ostroznie rozpakowac lutownice WP 65.
2 Potozy¢ lutownice na podstawce zabezpieczajgcej WDH 10.

3. Podtaczy¢ wtyczke (5) do stacji zasilajacej i zaryglowac
obracajac ja w kierunku zgodnym do ruchu wskazoéwek zegara.

4. Sprawdzi¢, czy napigcie sieciowe jest zgodne z wartoscig
podang na tabliczce znamionowej stacji zasilajace;.

5 Wiaczy¢ stacje zasilajgca i ustawi¢ zgdang temperature.

6. Po osiggnieciu odpowiedniej temperatury narzedzia. Pokry¢ grot
lutowiem.
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6 Wymiana grotéw lutowniczych WP 65

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas lutowania/odlutowywania grot lutowniczy nagrzewa sie
do bardzo wysokiej temperatury.

Dotkniecie grotu lutowniczego grozi poparzeniem.

> Po wytgczeniu, narzedzie lutownicze nalezy pozostawi¢ na
podstawce zabezpieczajacej (WDH 10) przez min. 3 minuty,
do momentu ostygniecia grotu lutowniczego. Groty lutownicze
wolno wymieniac¢ tylko wtedy, gdy sg one dostatecznie zimne.

Wskazéwka

Wymiana zuzytego grotu

1. Potozy¢ lutownice na podstawce zabezpieczajgcej WDH 10.
2. Wylaczy¢ przetacznik sieciowy stacji zasilajace;j.

3. Poczekac¢ 3 minuty do ostygnigcia grotu lutowniczego.

4

Przytrzymac lutownice z grotem skierowanym nieco w dét.
Przytrzymac tylng cze$¢ uchwytu lutownicy i wykreci¢ tuleje grotu
(3) obracajac w lewo

Woyciagna¢ do przodu tuleje grotu (3)

Grot lutowniczy (2) osadzony jest teraz luzno w tulei (3)

Nie wolno odktada¢ ani nie pozostawia¢ do ostygnigcia grotu
lutowniczego / grotu pomiarowego na wetnie czyszczenia lub na
powierzchniach z tworzywa sztucznego. Uzywajac wielu typow
grotu lutowniczego, zaleca sie stosowanie grotu (2) i tulei grotu (3)
jako kompletnego systemu do szybkiej wymiany (patrz rys. 3 u
gory).

Utrzymywaé w czystosci powierzchnie przewodzace ciepto grotu
lutowniczego oraz elementu grzewczego. Element grzewczy nie
moze mie¢ kontaktu z cyng lutownicza.

Zaktadanie nowego grotu lutowniczego

5. Umiescic grot lutowniczy korncowkag do przodu w tulei grotu.
Tuleje wraz z grotem lutowniczym nasung¢ na element grzewczy
i dokreci¢ obracajac w prawo.

6 Wigczyc przetgcznik sieciowy stacji zasilajgcej i ustawi¢ zgdang
temperature.

PL
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7 Wyposazenie

7.1 Groty lutownicze XNT do lutownicy WP 65
Patrz w tabeli grotéw lutowniczych XNT do lutownicy WP 65
umieszczonej na koncu niniejszej instrukcji a takze na stronie
www.weller-tools.com

7.2 Czesci wymienne i akcesoria do WP 65

Nr katalogowy | Opis
T0052921199 Lutownica WP 65

T0051512199 Podstawka zabezpieczajgca WDH 10

T0051516199 Podstawka zabezpieczajgca WDH 10T

T0051384199 Wetna spiralna do wktadu czyszczgcego do
WDC 2

8 Utylizacja

Wymienione cze$ci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy
utylizowac z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

9 Gwarancja

Roszczenia z tytutu ewentualnych wad urzadzenia przedawniajg sie
z uptywem roku od dostawy do kupujgcego. Nie dotyczy to roszczen
zwrotnych wg §§ 478 i 479 BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
woéwczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwatos$ci z uzyciem pojecia ,Gwarancja®“.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajdujg sie pod adresem:
www.weller-tools.com.


http://www.weller-tools.com/
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Uzemeltetési itmutato
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A késziilék attekintése

WDH 10

1. Tisztitébetét
2. Forrasztécsucs
3. Csucshuvely

WP 65

Ha nem hasznalja a forrasztopakat,
akkor helyezze azt mindig a
biztonsagi taroléba.

WP 65
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1 Az (zemeltetési atmutatorol

K&szonjuk a Weller WP 65 forrasztépaka megvasarlasaval
iranyunkban mutatott bizalmat. Gyartasanal a legszigorubb min&ségi
kovetelményeket vettlk alapul, amelyek biztositjak a készilék
kifogastalan mikodését.
Ezen utmutato fontos informaciokat tartalmaz, a WP 65 biztonsagos
és szakszer(i izembe helyezésérdl, kezelésérél, karbantartasarol és
az egyszeri hibak 6nall6 elharitasardl.
> A WP 65 forrasztopaka izembe helyezése el6tt olvassa el jelen
Utmutatét és a mellékelt
biztonsagi tudnivaldkat.

> Ugy 6rizze meg ezt az Gtmutatét, hogy az minden felhasznalé
szamara hozzaférhet6 legyen.

1.1 Betartandé iranyelvek

A Weller WP 65 forrasztépaka megfelel az EK megfeleléségi
nyilatkozatnak, a 2004/108/EK, 2006/95/EK és 2011/65/EU (RoHS)
iranyelvek alapvetd biztonsagi kovetelményei alapjan.

1.2 Hatalyos dokumentumok

— Kezelési utmutaté a tapegységhez
— Kezelési utmutaté a WP 65 forrasztépakahoz

2 Az On biztonséaga érdekében

— A WP 65 forrasztopakat a legujabb technikai ismeretek alapjan és
az elismert biztonsagi szabalyoknak és rendeleteknek
megfeleléen allitottuk el6. Mindazonaltal, ha nem tartjak be a
mellékelt biztonsagi eldirasokat és feltuintetett figyelmeztetd
utasitasokat, fennall a személyi sériulések és anyagi karok
veszélye.

— A WP 65 forrasztopakat csakis jelen kezelési utmutatéval egyutt
adja tovabb.

HU
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Altalénos tudnivalok
Utasitasok

Hogyan banjunk a
forrasztopakaval /
kiforrasztocsipesszel

WP 65

— A gyart6 nem vallal felelésséget a készlilék nem megfelelé

hasznalatabdl, illetve jéva nem hagyott valtoztatasaibol eredd
karokért.

21 Kérjiik, tartsa be a kévetkezdket:

A WP 65 forrasztépakat mindig helyezze az erre a célra tervezett

biztonsagi pakatartéba.

— Tavolitson el minden gyulékony targyat a forré
forrasztoszerszam kozelébdl.

— Viseljen megfelel6 védéruhazatot a WP 65 pakaval végzett

munka folyaman.

— Soha ne hagyja 6rizetlentl a forr6 WP 65 forrasztopakat.

— Semmilyen munkat ne végezzen fesziiltség alatt allo
alkatrészen.

— Antisztatikus manyagok vezet&képes toltéanyaggal vannak
ellatva a statikus feltoltédés kialakulasanak elkerilésére. Ezaltal
azonban a miianyag szigetel6képessége csokkent.

Semmilyen munkat ne végezzen feszliltség alatt allo
alkatrészen.

— Forrasztas kézben mindig viseljen védészemiveget.

— Olvassa el és tartsa be a mindenkori tapegység kezelési
Utmutatéjat

— Ne tegye a forré pakat vagy kiforrasztécsipeszt a munkalapra
vagy mianyag fellletre, és ne is hagyja ott azokat.

— A péka elsé felfiitése el6tt nedvesitse forraszanyaggal az 6nozott
forraszto/kiforraszto csucsot, ezaltal a tarolas folyaman
képz6dott oxidrétegek vagy szennyezddések eltavolithatok a
pakardl, ill. a csipeszrol.

— Gy6z6djon meg arrél, hogy a forrasztasok és kiforrasztasok
kozotti munkasziinetekben, valamint a késziilék tarolasa
folyaman a csucsok jol meg vannak nedvesitve.

— Ne hasznaljon agressziv folyasztoszert.

— Mindig tgyeljen arra, hogy a forraszto/kiforrasztocsucsok
eléirasszeriien legyenek betéve.

— Valassza a lehetd legalacsonyabb hémérsékletet.

— Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb
forrasztocsucsformat. Alkalmazas: kb. olyan nagy legyen a paka,
mint a forrasztasi pont.

— Jol nedvesitse be a forrasztéd/kiforrasztocsucsokat, annak
biztositasa végett, hogy a forrasztd/kiforrasztécsucs és a
forraszpont kézotti hdatvitel hatékony legyen.

— Kapcsolja ki a rendszert, ha hosszabb ideig nem hasznalja a
forraszto/kiforrasztd késziléket.

— Nedvesitse a forraszté/kiforrasztd eszkdz csucsat, mielétt a
biztonsagi pakatartéba tenné.

— A forraszanyagot kdzvetlenil a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forrasztd/ kiforrasztd csucsra.

— Ne fejtsen ki tul nagy erét a forrasztd/kiforrasztécsucsra.

— Mindig ugyeljen arra, hogy a forrasztopaka el6irasszerien
legyen a biztonsagi pakatartéban.
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2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A WP 65 forrasztopakat kizardlag a kezelési utmutatéban
feltintetett, az elektronikai alkatrészek adott célbdl vald, az itt
megadott kdrilmények kdzotti kioldasara és elhelyezésére
hasznalja. A WP 65 forrasztépaka rendeltetésszer( hasznalata azt is
tartalmazza, hogy

— On betartja az Gtmutatéban foglaltakat,

— On minden tovabbi kiséré dokumentaciét figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi el6irasokat.

A gyarté nem visel semmilyen felelésséget azokért a karokeért,

amelyek a szakszer(tlen, a kezel6i utmutatéban nem leirt médon

torténé hasznalat vagy a készllék nem engedélyezett médositasai

miatt keletkeznek.

3 Szallitasi terjedelem

WP 65 csomagolva T0052921599
— WP 65 forrasztépaka, T0052921599
— XNT A forrasztocsucs @ 1,6 mm T0054485100

— WP 65 hasznalati utmutaté

Kiegészitésként a WP 65 forrasztokészlet
mellett T0052921699

— WDH 10 biztonsagi pakatarté T0051512199
— Dugaszolt csatlakoz6 a talplemezhez T0058703153
— Kezelési utmutatéo WDC 2

4 A készllék leirasa

41 WP 65 forrasztopaka

A WP 65 forrasztopaka a forrasztasi h6mérséklet paratlanul gyors és
pontos elérésével tinik ki. A kiléndsen nagy teljesitményl 65 W
fitéelemnek kdszénhetben a viselkedése rendkivil dinamikus.
Karcsu alakja és a pakahegy és a markolat kdz6tti rovid tavolsag
kévetkeztében altaldnosan hasznalhaté a rendkivil finom forrasztasi
munkaktol kezdve a magas hdigény forrasztasi munkakig.

A WP 65 készllék az opcionalis kapcsolds pakatartoval készenléti
Uzembe, ill. kikapcsolhat6. A készenléti hémérseéklet beallitasa,
valamint a kapcsolasi id6k megtalalhatok a mindenkori hasznalt
tapegység kezelési utmutatojaban.

HU
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4.2 Mdiszaki adatok

Hémérséklet- 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)

tartomany

Szerszam kabele Szilikongumi, héallé

Fltéelem Beépitett fitéelem

Hémérséklet-érzékelé Platina érzékeld

F{t6teljesitmény 65 W

Fesziltség (ftés) 24V

Felf(itési id6 (kb.) 7' s (50 °C-rol 380 °C-ra)
(120 °F-rél 660 °F-ra)

Bekotés 6 polusu acél biztositék a pélusok
felcserélése ellen, retesszel

Suly 30 g, pakaheggyel, kabel nélkul

Csucs tipusa XNT gyartasi sorozat

Tapegység Weller egységek

5 A készilék izembe helyezése

VIGYAZAT!

Egésveszély

A forrasztépaka hegye nagyon forré lesz a forrasztasi/
kiforrasztasi folyamatban.

A hegy megérintésekor fennall az égésveszély.

B> Ne érintse meg a forrd pakahegyet és tartsa tavol a gyulékony
targyaktol.

1. Ovatosan csomagolja ki a WP 65 forrasztopakat.
2 Helyezze a forrasztopakat a WDH 10 biztonsagi pakatartoba.

3. Csatlakoztassa a csatlakozédugét (5) a tapegységhez, és
reteszelje, az éramutato jarasaval megegyezd iranyban térténd
elforditaséaval.

4. Ellendrizze, hogy a haldzati fesziltség egyezik-e a tapegység
adattablajan feltiintetett feszultséggel.

5. Kapcsolja be a tapegységet, és allitsa be a kivant hdmeérsékletet.

6. Amikor a szerszam eléri a kivant hdmérsékletet.

Nedvesitse a pakahegyet forraszanyaggal.
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6 A WP 65 pakahegyek cseréje

VIGYAZAT!

Egésveszély

A forrasztasi és kiforrasztasi folyamatok soran a forrasztocsucs
nagyon forré lesz.

A forrasztécsucs megeérintésekor fennall az égésveszély.

D> A forrasztopakanak kikapcsolt allapotban legalabb 3 percen at
a biztonsagi pakatartoban (WDH 10) kell maradnia, mig a

pakahegy leh(l. A pakahegyek csak akkor cserélhetdk, ha
hidegek.

Megjegyzés

Hasznalt hegy cseréje

1.

2
3.
4

Tegye a forrasztopakat a WDH 10 biztonsagi pakatartdba.
. Kapcsolja ki a tapegység haldzati kapcsolojat.
Varjon harom percig, mig a pakahegy lehiil.

. A forrasztépakat tartsa kissé a forrasztocsuccsal lefelé.
Tartsa a hatsé markolatnal fogva a forrasztépakat és balra
elforditva csavarja le a

csucshivelyt (3), huzza le elérefelé a

csucshivelyt (3)

a forrasztécsucs (2) most lazan van a csucshiivelyben (3)

Ne helyezze a forrasztdcsucsot / mérdécsucsot a tisztitdgyapjura
vagy mianyag fellletre, illetve ne hiitse ezeken. Tébb
forrasztocsucstipus esetén ajanlatos a forrasztocsucsot (2) és a
csucshuvelyt (3) a cserélérendszerrel egyltt hasznalni (lasd a 3.
abrat fent).

Tartsa tisztan a pakahegyek és a fitéelemek héatado feluleteit. A
fltéelem nem kerllhet érintkezésbe forrasztddnnal.

Uj pakahegy behelyezése

5.

Helyezze a forrasztécsucsot a csliccsal elérefelé a
csucshuvelybe. Tolja ra a csucshuvelyt a forrasztécsuccsal a
ftéelemre, majd jobbra forditassal rogzitse.

. Kapcsolja be a tapegység halozati kapcsolojat, és allitsa be a

kivant hdmérsékletet.

HU
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7 Tartozék

7.1 XNT pakahegyek a WP 65 forrasztopakahoz
Lasd az XNT pakahegyek a WP 65 forrasztopakahoz tablazatot
jelen utmutat6 végén vagy a www.weller-tools.com oldalon.

7.2 Potalkatrészek és tartozékok a WP 65 pakahoz

Rendelési Leiras
szam

T0052921199 WP 65 forrasztépaka

T0051512199 WDH 10 biztonsagi pakatarté

T0051516199 WDH 10T biztonsagi pakatartd

T0051384199 Fémszivacs a WDC 2 tisztitokészlethez

8 Artalmatlanitas

A kicserelt keszulekalkatrészeket, sziir6t vagy a hasznalt készileket
az On orszaganak el6irasai szerint artalmatlanitsa.

9 Garancia

A vevd szavatossagi igényei a késziilék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan eléviilnek. Ez nem vonatkozik a
vevd BGB (Német Szdvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jét, ha a késziilék tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozé
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett izemeltetési utmutatokat a www.weller-tools.com oldalon

talalja.


http://www.weller-tools.com/
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WP 65 Soldering Tips
XNT soldering tips for WP 65
Model Type Width A Order no.
description inch mm
XNT 1 Round tip 20.0197 20,5 T005 44 850 99
Length: 27 mm T005 44 850 10
XNT 18 Round slim tip 20.0079 20,2 T005 44 852 99
. i, Length: T005 44 852 10
——] ©- 28,5 mm
XNT 1SC “ | Round slim tip 0.0157 x 0.0059 | @ 0,4 x 0,15 T005 44 862 99
Length: 27 mm T005 44 862 10
XNT 4 s = | Round, sloped 45° 20.0472 1,2 T005 44 855 99
] Length: T005 44 855 10
29,5 mm
XNT 6 - ™ | Chisel tip @0.063 x 0.0157 & 1,6 x 0,4 T005 44 856 99
—— %5 Length: 29,5 mm T005 44 856 10
XNT A —t "y Chisel tip ©0.063 x 0.0157 1,6 x 0,4 T0O5 44 851 99
s | ] ®©
3 Length: 28,0 mm T005 44 851 10
XNT B —— O Chisel tip 20.0945 x @24x%08 T005 44 857 99
e E—
2 | Length: 27,0 mm 0.0315 T005 44 857 10
XNT C _w . ea Chisel tip 20.126 x 0.0314 ©3,2x 0,8 T005 44 858 99
<1 ©, | Length: 27,0 mm TOO05 44 858 10
XNTD 2 % . Chisel tip 2 0.1575 x 24,0x0,8 T005 44 853 99
< ©) | Length: 28,0 mm 0.0315 T005 44 853 10
XNTGW | 7 Gull wing 0.059 15 T005 44 880 99
— ] Length: 27,5 mm T005 44 880 10
XNTGW1 | — Gull wing 0.079 20 T005 44 854 99
— ] Length: 33 mm T005 44 854 10
XNTH L s Chisel tip ©0.0315 x @0,8x0,4 T005 44 859 99
=1 -+ | Length: 28,0 mm 0.0157 T005 44 859 10
XNT K - Chisel tip 20.0472 x 21,2x0,4 T005 44 860 99
g H— .| Lenght: 28 mm 0.0157 T005 44 860 10
XNT AX Chisel tip 20.063x0.0315| 1,6 x 0,8 T005 44 864 99
Lenght: 28 mm T0O5 44 864 10
XNT 1X Chisel tip 20.0157 204 T005 44 865 99
Lenght 27,5 mm T005 44 865 10
XNT S Chisel tip 20.0157 204 T005 44 868 99
Lenght: 37,5 T005 44 868 10
XNT 1LX 20.0079 20,2 TOO5 44 872 99

T005 44 872 10




Soldering Tips WP 65
Model Type Width A Order no.
description inch mm
XNT HX Chisel tip 20.0315 x 20,8x0,4 T0O5 44 873 99
45° Lenght: 36,5 0.0157 T005 44 873 10
XNT 4X Chisel tip 20.0472 x 21,2x04 T0O5 44 874 99
45° Lenght: 34,6 0.0157 TOO05 44 874 10
XNT 1SLX Chisel tip 20.0157 204 TOO05 44 875 99
45° Lenght: 39,5 TOO05 44 875 10
XNT KN — . Knife 0.0787 2,0 T0O5 44 863 99
] Lenght: 33 mm T005 44 863 10
Measuring tip T005 44 861 99
Lenght: 31,4 mm
XNT Screw M4 TOO05 44 879 99
Lenght: 26,0 mm
Barrel T005 87 657 58
Barrel for bent XNT T005 87 657 67
Order no.

TO05 xx xxx 99 = 1 Piece
T005 xx xxx 10 = 10 Pieces

For more information about tip type series please visit www.weller.de/tips.

Subject to technical change without notice!



GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (MI)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools- Australia
P.O. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax: +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax: +1(800) 234-0472

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House Washington,
Tyne & Wear

NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700

Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15

2022 Bevaix

Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41 (0) 24 425 09 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
Ontario L5R 1B8

Phone: +1 (905) 455 5200

Fax: +1(905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool Group SNC

25 Av Maurice Chevalier
77832 Ozoir-la-Ferriére
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

INDIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Regus business centre

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Delhi - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Fax: +86 (21) 60 88 02 89

T005 57 252 53
TO05 57 252 52

/04.2015
/10.2012

Weller

www.weller-tools.com

Weller®is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.
© 2015, Apex Tool Group, LLC.





