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1 KbM TOBa pHKOBOACTBO

Hwe Bu 6narogapvm 3a okasaHOTO HU ¢ nokynkata Ha Weller
MosinHnk WP 65. TMNpu npon3BoACTBOTO Ce npunaraT Han-CTporu
M3NCKBAHWA KbM Ka4ecTBOTO, 3a A4a ce ocurypu egHa 6esynpeyHa
dyHKUMS Ha ypeaa.

ToBa pbKOBOACTBO CbAbpXa BaXHW MHpopMaLMK, 3a Aa MoxXe
MosinHvk WP 65 curypHo u npaBunHo fa ce nycka B AelcTBue, Aa
ce bopaBu € Hesl, A4a ce nogabpXa v 3a Aa moxeTe Bue aa
OTCTpaHsiBaTe CaMOCTOSATENHO NPOCTW HEU3MNPABHOCTMY.

D> Mpeaw 3anouBaHe Ha paGoTa c MNosinHuk WP 65 npoyeTeTte
[OKpai ToBa PbKOBOACTBO W MPUIIOXKEHUTE UHCTPYKLMK 33
6esonacHa paboTa.

[> CbxpaHsiBaiiTe ToBa pPbKOBOACTBO Taka, Ye TO Aa € AOCTbIHO 3a
BCWYKM NoTpebuTenu.

1.1 BseTu nog BHMMaHue [upeKTueu

PerynupaHata ¢ mukponpouecopu MNoanHuk WP 65 oTroBaps Ha
AaHHuTe Ha EC [Jeknapauus 3a cboTBeTCTBME C [MpekTusute
2004/108/EC, 2006/95/EC n 2011/65/EC.

1.2 [pyrv Baxkaliy AOKYMEHTU

— PwkoBogcTBO 3a paboTa Ha MosinHnk WP 65

— CbnpoBoauTenHa TeTpagka ¢ MHCTPYKLMKM 3a GesonacHa patoTa
KbM TOBa PbKOBOACTBO

2 3a Bawarta 6e3onacHocT

— MosanHuk WP 65 nponsBeaeH B CbOTBETCTBUE C HAX-HOBOTO
CbCTOSIHME Ha TeXHWKaTa 1 obLlonpusHaT1Te npasuna un
pasnopenbu 3a 6esonacHocCT.

— O6aye npu HecrnasBaHe Ha NPUMOXeHUTE UHpopmMaLmn 3a
6e30nacHOCT U ykazaHUTe nNpeaynpeanTenHu ykasaHusa nma
ONacHOCT OT NINYHN U UMYLLIECTBEHM LLETU.

— lNpepaBaiTte pasnosinHuka BaHaTa 3a MosanHuk WP 65 Ha apyru
nvua camo 3aefHo € ToBa pbKOBOACTBO 3a paboTa.
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WP 65

- |_|pOI/13BOp,I/ITeJ'I$IT He HOCU OTrOBOPHOCT 3a noBpeaun, Bb3HUKHaNU

nopagn HenpaBunHO U3Non3BaHe Ha MHCTPyMEeHTa Unu
HEeNno3BOJIEHN U3MeHEeHUA No ypeaa.

2.1 CnasBsaliTe cnegHoTO:

Cnarante MNosinHuk WP 65 BuHarv B npefsuaeHaTta npegnasHa
cToMKa.

OTcTpaHeTe BCMYKM 3ananutenHun obektn 6nmso oo
HaropeLLeHns MHCTPYMEHT 3a pa3crosiBaHe.

Mpwu MosinHnk WP 65 HoceTe CbOTBETHO 3alUTHO OBNeEKNo.
Hukora He ocTtaBsiiiTe 6e3 Hag3op HaropelleHus WP 65.

He paboTteTe no 4yacTu, KOUTO ca NoA, HaNpPeXeHNe.

3a pa ce usberHar cTaTM4HU 3apsam aHTUCTaTUYHNUTE
nnacTMacu umat enekTponpoBoAUMU 3ambrHuUTenu. Mo Takbe
Ha4vH ce HamansiBaT ¥ M30MaUMOHHUTE CBOWCTBA Ha
nnacTtmacara.

He paboTteTe no 4acTtu, KOUTO ca Nog HanpexeHue.

Mpu paGoTu No pasnosiBaHe BMHArX HOCETE 3aluUTa 3a oumuTe.
MpoueTeTe 1 cnasBaliTe pbKOBOACTBO 3a paboTa Ha CbOTBETHUSA
3axpaHBaLy, 6nok Ha Weller.

He cnaraiiTe HaropeLleHaTa cMykaTenHa l3a HATO BbpXy
paboTHa Mnn NNacTMacoBM MOBbPXHOCTU U He I OCTaBsnTe
Tam.

Mpu NbpBO HarpsiBaHe Ha NOSNHMKA HaBRaXHeTe
KananancaHuTe CMyKaTesiH1 [103u C KanaeH Npu1no, kaTo no
TO3M HaYuH Ce NpemaxBaT HaTpynaHUTe Mo CMyKaTenHUTe Ato3n
Npu CbXpaHsiBaHe OKWUCHU CIIOEBE UM 3aMbpCsABaHuS.

Mpu NpekbcBaHe Ha paboTaTta Npu pasnosisaHe, a CbLyo Taka U
npeau cbxpaHsiBaHe Ha nNpubopa Ha cknag, ce norpmkeTe
cMyKaTenHuTe [3n Aa ca Aobpe HaBnaXHEHN C NPUMONA.

He nsnonseaiite arpecvBHu chritocoBe.

BuHarv BHMMaBaliTe cMykaTenHuTe lo3n Aa ca B NpaBUiiHO
MOHTa)XHO MOJIOXKEHME.

MN3bepeTe Bb3MOXHO Hall-HUCkaTa paboTHa TemnepaTypa.
M36epeTe No Bb3MOXXHOCT 3a U3MNOn3BaHe Haw-ronsamarta opma
cMyKaTenHa [to3a, OpUeHTMPOBBYHO: NPUGI. TONKOBa ronsiMa,
KOJIKOTO € 3anosiBaHaTa NoBbpXHOCT

Kanarigucaiite nobpe cmykatenHara At3a 4obpu, 3a ga ce
ocurypu ecpekTMBHO TOMNMonpeaaBaHe Mexay cMykaTenHaTa
[103a 1 TouyKaTa Ha pasnosiBaHe.

M3kntoyeTe cuctemarta, KoraTo Hama ga uanonasare
MHCTPYMeHTa 3a pa3nosiBaHe 3a NO-NPOAbIMKUTENTHO BpeMe.
Kananpgucaiite cmykaTenHata Ato3a npeauw cnaraHe Ha
MHCTPYMEHTa 3a pa3rnosiBaHe B NpeanasHaTa cTomka.

HaHeceTe npunosi HenocpeacTBEHO HA MSICTOTO Ha CrosiBaHe, a
He BbpXy CMyKaTesfiHaTa fr3a.

He npunaraiite BbpXy cMykaTenHaTta fr3a npekasneHo ronemu
ycunusi.

BHMMaBaliTe BUHaru pasnosinHuKbLT Aa NerHe npaBuiHo B
npegnasHarta cTouka.
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2.2 WsnonssaHe No npegHasHaveHue

M3nonaearite MosinHuk WP 65 nosinHWka camo B CbOTBETCTBUE C

JafeHaTta B pbKOBOACTBOTO 3a paboTa uen 3a cnosiBaHe u

pasnosiBaHe cropep AaeHUTe TyK YCroBUSl.

M3non3BaHeTo no npegHa3HayeHue Ha MNosinHnk WP 65 BkrtoyBa n

— Bue pa cnasearte ToBa pbkOBOACTBO,

— Bue pa cnassarte BCUMYKM AOMBIHUTENHM CbNPOBOAUTENHU
[OKyMeHTaumu,

— Bue pa cnassarte HauuoHanHuTe npasBuna 3a TEXHUKa Ha
6e3onacHOCT Ha MSACTOTO Ha paboTa.

Mpon3BOAUTENAT HE MOEMa OTFOBOPHOCT 3a NMOBPEAM, Bb3HUKHAMNM
nopagv HernpaBwUnHO, He OTrOBapsILLO Ha PbKOBOACTBOTO 3a paboTa
U3ron3BaHe WM Nnopaau HepaspeLleHn U3MeHeHus no npudopa.

3 0O0b6em Ha goctaBkaTa

OnakoBaH WP 65 T0052921599:
— MosinHnk WP 65 T0052921599
— XNT A HakpaitHvkst @ 1,6 Mm T0054485100

— PbkoBoacTBo 3a pabota WP 65

DormbnHutenHo 3a nosineH komnnekt WP 65  T0052921699

— MNpepnasHa nogcraska WDH 10 T0051512199
— LUlekepeH cbeamHunTen 3a onopHa nnoya T0058703153
— PwkoBogcTBO 3a pabota WDC 2

4 OnwucaHue Ha ypeaa

4.1 [osinHnk WP 65

MosinHnkbT WP 65 ce oTnnyaea ¢ MHOro 6bp30 U NpeunsHo
JocTuraHe Ha TemneparypaTa Ha HakpaliHuka. MNopaaun ocobeHo
MOLLIHUSI HarpeBaTeneH enemeHT 65 W ce goctura otnuyHa
AMHaMW4YHa XapakTepucTuka. 3aegHo CbC CTpoMHaTa cu
KOHCTPYKLMS U ManKoTO Pa3CTOSHUETO OT ApbXKaTa A0 HakpaHuka
TO3U NOSNHUK HAMUPa YHVMBEPCANHO NPUMOXEHWE KaTo Ce 3anoyHe
OT KpaWHO (hMHO [0 CrosiBaHe C No-rofisiMo Heobxoaumo
konuyecTtBo TonnuHa. WP 65 Moxe fa ce BKMOYBa B PEXUM Ha
rOTOBHOCT, pecr. Aa ce U3kMnioyBa, camo € onuMoHanHaTa
npeBkNtoYBaLLla cTovka. HacTtpoinkata Ha TemnepaTypa 3a
rotoBHOCT (Standby), kakTo n BpemeHaTa 3a npeBknoyBaHe, Bue
MOXeTe Aa HaMepuTe B CbOTBETHOTO PLKOBOACTBO 3a pabota
n3nons3saHus 3axpaHsall 6nok.
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WP 65
TexHn4Yecku AaHHU

TemnepaTypeH ananasoH

TemnepaTtypeH ceH3op

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
WHcTpymeHTaneH kaben CuWnnKoHOB Kay4yK, TEpMOYCTONYMNB

HarpeBaTeneH eneMeHT MHTerMpaH €NleMeHT C

HarpeBaTeneH NPoBOAHMK
MnaTtnHeH ceH3op

65 W

24V

(ca.) 7s (50°C la 380°C)
(120°F la 660°F)

HarpesaTtenHa moLyHocT
HanpexeHue (HarpsisaHe)
Bpewme 3a HarpsiBaHe

BkrniouBaHe 6 nonioceH Lekep, 3aLuTeH oT
BKIMIOYBAHE C HenpaBuIiHa
NONSPHOCT C BIIOKNPOBKa

Terno 30 g BKn. HaKpairHuk / runsa 6e3
kaben

Twun HakparHuK, cepus XNT

5 OnucaHue Ha ypeaa

MPEOYNPEXOAEHNE!

OnacHocCT oT usrapsiHe
HakpanHuunTe Ha nosifiHuKa npu
3arnosiBaHe/pa3nosiBaHe ca MHOMO ropeLy.

[Mpu gokocBaHe Ha HaKpaWHULMTE MMa OT ONacHOCT OT
narapsiHe.

D> He ce pokocBaiiTe [0 HaropelleHUTe CMyKaTenHu A3n U
BHUMaBaWTe Habnmns3o Aa HAMa 3ananuTenHu o6ekTu.

1. PasonakoBainTte BHumartenHo MosinHuk WP 65.
2. CnoxeTe lNMosinHuk B npeanasHata crtovika WDH 10.
3. Bkntoyete cbeamHuTenHUS Liekep (6) KbM 3axpaHBaLLus 610K u

ro CbVIKCVIpaVITe CbC 3aBbpTaHe No NOCOKa Ha YaCoOBHUKOBaTa
CTpenka.

4. TpoBepeTe Janv MpPeXOoBO HanNpexXeHne oTroBaps Ha AaHHUTe

3a HanpeXeHWeTo OT oMpMeHaTa Tabenka Ha 3axpaHBaLLus
Gnok.

5. BkntoyeTe 3axpaHBalLua GOk U perynupaiite uckaHaTta

Temnepatypa.

6. Crnep kaTo MHCTPYMEHTBLT JOCTUrHE UckaHaTa TeMneparypa,

HaBnaXxxHeTe CMyKaTenHarta ar3a C npvmoﬁ.



WP 65

7-8
6 CwMsiHa Ha HaKpaVIHI/IKa Ha nosdanHuka

MPEOYNPEXAEHNE!

OnacHocCT OT uarapsiHe

B npoueca Ha pa3crnosiBaHe cMykaTenHaTa [to3a € MHOro
ropeLa.

Mpu foKocBaHE Ha CMyKaTenHaTa [to3a MMa OnacHOCT OT
uarapsiHe.

D> B M3KMOYEHO CbCTOSIHNE MHCTPYMEHTBT 3a pasnosiBaHe
TpsbBa Aa ocTaHe Hal-manko 3 MUHYTU B NpeanasHaTta
ctovika (WDH 10), okaTo U3CTuHe cmykaTenHaTta fto3a.

YkazaHue

CMsiHa Ha M3HOCEH HaKparHUK

1. CnoxeTe NOsiNHWUA MHCTPYMEHT B NpeanasHaTa crtonka WDH 10.
M3kntoyeTe MpexoBKs NpeKbCcBay Ha 3axpaHBaLLusi 6rok.
M3yakarite Tpy MUHYTW Aa U3CTUHE HaKpanHuKa Ha NOsINHMKA.

B wN

[OpbXxTe NosinHWKa NeKo C Bbpxa Hagony.

[OpbxTe NosnHWKa 34paBo 3a 3aaHaTa YacT Ha ApbxkaTta u
pa3BMHTETE CbC 3aBbPTaHe HarnsiBo BTyNKaTa Ha HakpaiHuka (3)
1 n3BafeTe Hanpes BTynkata Ha HakpanHuka (3)

HakpallHUKbT 3a NosinHKK (2) cera e pasxnabeH BbB BTynKaTa Ha
HakpaiiHuka (3)

He cnaraiTe HakpaiHMKa Ha NosiNHUKa / nsmepBaTenHus BpbX
BBbPXY KOHLM 3@ MOYMCTBAHE MMM NNacTMacoBy NOBbPXHOCTK, pecr.
He ro ocTaBsAnTe Aa M3CTWMHE NO TO3M HaymH. MNpu nanonssaHe Ha
HAKOMKO BbPXOBE 3a NOAMHULM € 3a NpernopbyBaHe BbpXbT Ha
nosinHuka (2) u HerosaTta BTyJKa Ha HakpaviHuka (3) oa ce
13ron3ear 3aefHo CbC cucTemara 3a cmsHa (Bux 3 durypara
rope).

MopabpxaiTe YACTM ToNNonpeaaBalLimMTe NOBBbPXHOCTH Ha
HaKpalHMKa Ha NOSINHUKA U Ha HarpeBaTEeNnHUs eNeMeHT.
HarpeBaTenHusT enemeHT He TpsibBa Aa MMa KOHTaKT C KanaeHust
NPWNOMN.

CnaraHe Ha HOB HaKpalHWK Ha MOSIIIHMKA

5. CnoxeTe HakpaiHuka 3a NOAMHWK C Bbpxa Hanpes BbLB BTynKaTa
Ha HakpaviHuka. V3byTariTe BTynkara 3aefqHo ¢ HakpanHuka
BbPXY HarpeBaTenHus 1 3aBbpTeTe 34paBo HAAACHO.

6. BkroveTe MpexoBus NpekbeBaY Ha 3axpaHsallus 6rok u
HaCTpONTe NCKaHaTa TemnepaTtypa.
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WP 65
7 Atsarginés dalys ir priedai

7.1 XNT HakpaiHukbT

Bwx yepTex 3a MNosinHnk WP 65 Ha kpasi Ha ToBa pbKOBOACTBOTO U
www.Weller-tools.com

7.1 PesepBHM YacTu 1 npuHaanexHoctu sa WP 65

MoptbukoB Ne Onucaxue
T0052921599 MosinHuk WP 65

T0051512199 MpegnasHa nogcraska WDH 10

T0051516199 MpepnasHa nogcraska WDH 10T

T0051384199 CnvparnHu koHuu 3a nouncteaHe 3a WDC 2

8 OrTcTpaHsiBaHe KaTto oTnagbk

OTcTpaHsiBaiiTe CMEHEHUTE YacTU Ha ypeau, punTpuTe unm
cTapvTe ypeau B CbOTBETCTBME C 3aKOHOAATENCTBOTO Ha Bawwara
cTpaHa.

9 [apaHuyus

MpeTeHUMMTE KbM KAYECTBOTO Ha KynyBaya MmaT AaBHOCT eHa
rogvHa cnepf aataTta Ha foCTaBka Mpu KyryBaya. ToBa He Baxu He
3a perpecHu npeTeHuun Ha kynysada no §§ 478, 479 K. Hue Hocum
OTrOBOPHOCT NO AajeHaTa OT Hac rapaHLumsi camo, Korato
rapaHuusTa 3a cBoMCTBaTa MMM 3a CPOKa Ha rogHoOCT e AajeHa oT
Hac B NCMEH BW/ 1 KaTo MpW TOBa € U3MOM3BaHO MOHATUETO
JrapaHums’”.

npaBOTO 3a npaeeHe Ha TEXHU4YEeCKU usMeHeHus1 octaBsa 3anaseHo!

AKTyanusupaHuTe pbKoBoAcCTBa 3a paboTa Bue Lie HamepuTe Ha
aapec www.weller-tools.com.


http://www.coopertools.eu/

WP 65

Manual de exploatare
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WP 65
Prezentare generala a aparatului

WDH 10

1. Inseriie pentru curatare
2. Suport varfuri si piesa maner
3. Manson de varf

WP 65

Depuneti intotdeauna scula de lipire
metalica pe polita de siguranta in caz de
nefolosire a acesteia.

4.
5.

4DSR1039

Furtun de vid
Fisa de conectare blocabila
Fisa de conectare blocabila
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1 Despre acest manual

V& multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea aparatului ciocan de
lipit WP 65. La fabricare au fost respectate cele mai stricte exigente de calitate,
care asigura o functionare impecabild a aparatului.

Acest manual contine informatji importante privind punerea in functiune sigura si
corecta a ciocan de lipit WP 65, operarea acesteia, intretinerea curenta si
remedierea prin mijloace proprii a defectjunilor simple.

punerea in functiune a aparatului si inainte de a lucra cu ciocan de lipit WP 65
Pastrati acest manual astfel incat sa fie accesibil pentru toti utilizatorii.
11 Directive avute in vedere

Conform specificatiilor din Declaratia de conformitate CE, ciocan de lipit WP 65 cu
control prin microprocesor corespunde Directivelor 2004/108/CE, 2006/95/CE si
2011/65/EU.

1.2 Alte documente aplicabile

Manual de exploatare ciocan de lipit WP 65
Caiet in completarea acestui manual, cu instructiuni de siguranta

2 Pentru securitatea dumneavoastra

— Ciocanul de lipit WP 65 a fost fabricat conform stadiului celui mai actual al
tehnicii si conform regulilor si prevederilor de siguranta.

— Cu toate acestea, in cazul nerespectarii informatjilor de siguranta atasate si a
indicatiilor de avertizare mentjonate, exista pericolul ranirii persoanelor si al
producerii de daune materiale.

— Nu inmanatj mai departe ciocanul de lipit WP 65 decat impreuna cu acest
manual de utilizare.

— Producatorul nu raspunde pentru daune provocate printr-o utilizare incorecta a
sculei sau prin modificari nepermise ale aparatului.
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Instructiuni
generale

Varfuri de
lipit/
dezlipit

WP 65
21 Varugam sa respectati urmatoarele:

— Asezatj intotdeauna ciocanul de lipit WP 65 in suportul de siguranta prevazut.
— Indepartati toate obiectele inflamabile din apropierea sculei de dezlipit fierbintj.

— Atunci cand lucrati cu lipit WP 65, purtati imbracaminte de protectie
corespunzatoare.

— Nu lasati niciodata nesupravegheat lipit WP 65 atunci cand este fierbinte.

— Nu executati lucrari la piesele sub tensiune.

— Materialele plastice antistatice sunt prevézute pentru a impiedica incarcarile
statice cu substantele de umplere conductoare. In acest fel, sunt diminuate si
proprietatile izolatoare ale materialului plastic.

Nu executafj lucrari la piesele sub tensiune.

— La aplicatjile de dezlipire, purtati intotdeauna protectie pentru ochi.

— Cititj si respectati manualul de utilizare al respectivei unitatj de alimentare
Weller utilizate.

— Nu asezati duza de aspirare fierbinte nici pe suprafata de lucru sau pe
suprafete din plastic si nici nu o lasati acolo.

— La prima incalzire a ciocanului, umezitj duzele de aspirare cositorite cu aliaj de
lipit, prin aceasta fiind indepartate straturile de oxid formate in timpul depozitarii
sau impuritatile depuse pe duzele de aspirare.

— Asigurati-va ca in timpul pauzelor de lucru intre operatiile de dezlipire, precum
si nainte de depozitarea aparatului, duzele de aspirare sunt bine umezite.

— Nu utilizati fondantj agresivi.

— Aveti grija intotdeauna ca duzele de aspirare sa aiba o pozitie regulamentara.

— Alegeti temperatura de lucru cea mai scézuta posibil.

— Alegeti forma de duza cea mai mare posibil pentru respectiva utilizare: de
marime aproximativ egala cu padul de lipire cu aliaj.

— Umezitj bine duza de aspirare, pentru a asigura un transfer de caldura eficient
intre duza de aspirare si punctul de dezlipire.

— Deconectatj sistemul atunci cand nu utilizati scula de dezlipit o perioada de
timp mai lunga.

— Umeziti duza de aspirare inainte de a aseza scula de dezlipit in suportul de
siguranta.

— Aplicatj aliajul de lipit direct pe punctul de lipire, nu pe duza de aspirare.

— Nu aplicatj o for{a excesiva pe duza de aspirare.

— Aveti in vedere intotdeauna ca ciocanul de dezlipit sa fie agezat regulamentar
in suportul de siguranta.

2.2 Utilizare conform destinatiei

Utilizati lipit WP 65 exclusiv in conformitate cu scopul indicat in manualul de

utilizare, pentru lipire cu aliaj si dezlipire, in conditiile indicate mai jos.

Utilizarea lipit WP 65 conform destinatiei include de asemenea

— respectarea acestui manual,

— respectarea tuturor documentelor care insotesc aparatul,

— respectarea tuturor prevederilor nationale de prevenire a accidentelor, aplicabile
la locul de exploatare.

Producatorul nu preia niciun fel de raspundere pentru daune care rezulta din
utilizarea neregulamentara, alta decat cea descrisa in manualul de utilizare, sau in
urma unor modificari nepermise ale aparatului.
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3 Pachetul de livrare

WP 65 ambalat T0052921599:
— Ciocan de lipit WP 65, T0052921599
— Varfu XNTA@ 1,6 mm T0054485100

— Manual de utilizare WP 65

Suplimentar la setul de lipire cu aliaj WP 65 T0052921699

— WDH 10 Polita de siguranta T0051512199
— Conector pentru baza T0058703153
— Manual de utilizare WDC 2

4 Descrierea aparatului

41 Ciocan de lipit WP 65

Ciocanul de lipit WP 65 se evidentiaza printr-o atingere foarte rapida si precisé a
temperaturii de catre varful de lipit. Datorita elementului sau de incalzire foarte
performant de 65 W, se obtine un comportament dinamic exceptional. Datorita
formei constructive suple si a distantei reduse de la maner la varful de lipit, acest
ciocan de lipit este adecvat pentru utilizare universala, de la lucrari de lipire extrem
de fine, pana la cele cu un necesar ridicat de caldura. WP 65 poate fi comutat in
starea de standby resp. de deconectare numai cu un suport cu
conectare/deconectare optional. Putefj afla modalitatea de setare a temperaturii de
standby, precum si timpii de comutare din manualul de utilizare al respectivei unitati
de alimentare folosite.

4.2 Date tehnice

Domeniul de temperaturi 100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Cablul sculei Cauciuc siliconic, termorezistent
Element de incalzire Element integrat cu fir de incalzire
Senzor de temperatura Senzor cu platina
Putere de incalzire 65 W
Tensiune (incélzire) 24V
Timpul de incélzire (ca.) 7s (50°C la 380°C)
(120°F la 660°F)
Racord Fisa cu 6 contacte, cu cheie de siguranta
pentru polaritate, cu blocator
Greutate 30 g Incl. varf/ cartus fara cablu

Seria de fabricatje a tipului de varf ~ XNT

5 Punerea in functiune a aparatului

RO

AVERTIZARE!  Pericol de provocare a arsurilor

Varfurile de lipit ale ciocanului de lipit devin foarte fierbinti in timpul procesului
de lipire/dezlipire.

La atingerea varfului apare pericol de provocare a arsurilor.

D> Nu atingetj duzele de aspirare fierbintj si mentinej la distant obiectele
inflamabile..

1. Despachetatj cu grija ciocanul de lipit WP 65.
2. Asezatj ciocanul de dezlipit in suportul de siguranta WDH 10.
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3. Conectati fisa (5) la unitatea de alimentare si blocatj-o prin rotire in sensul
acelor de ceasornic.

4. Verificati daca tensiunea refelei coincide cu datele de tensiune de pe placuta de
fabricatjie.

5. Pomiti unitatea de alimentare si setafi temperatura de lucru dorita.

6. Dupa ce scula a atins temperatura dorita, umeziti duza de aspirare cu aliaj de
lipit.

6 Schimbarea varfului de lipire metalica

AVERTIZARE!

Pericol de provocare a arsurilor

Varful de lipire metalica devine foarte fierbinte in procesele de lipire si dezlipire
metalica.

La atingerea varfului apare pericol de provocare a arsurilor.

D> Scula de dezlipit trebuie sa ramana in stare deconectata cel putin 3 minute
in suportul de sigurantd (WDH 10), pana cand duza de aspirare s-a racit.

Indicatie

inlocuirea unui varf uzat

1. Asezati scula de lipit in suportul de sigurantd WDH 10.
2. Deconectati comutatorul de retea al unitatji de alimentare.
3. Asteptati trei minute, pana cand varful de lipit este racit.
4. Tinetj ciocanul de lipit cu varful usor in jos.
Tineti ciocanul de lipit de ménerul posterior si
desurubati mangonul de varf (3) prin rotire catre stanga
trageti spre inainte mansonul de varf (3)
Ciocanul de lipit (2) se gaseste acum liber in mangonul de lipit (3)

Nu asezatj, respectiv nu raciti varful de lipire / de masurare pe buretele din sarma
de curatat sau pe suprafete din material plastic. In cazul utilizarii mai multor tipuri
de varfuri de lipit, este recomandabil sa utilizati varful de lipit (2) si mangsonul de
varf (3) impreuna in sistemul de inlocuire (vezi imaginea 3 sus).

Mentineti curate suprafetele de transfer termic ale varfului de lipire metalica si

corpului de incalzire. Nu este permis ca elementul de incalzire sa intre in contact
cu cositorul pentru lipire.

Introducerea unui nou varf de lipit

5. Introducetj varful de lipit cu varful in fata in mansonul de varf. impingeti
mangonul de varf impreuna cu varful de lipit prin elementul de incélzire si
strangej prin rotire catre dreapta.

6. Conectati comutatorul de retea al unitatii de alimentare si setati temperatura
dorita.
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7 Accesorii

71 XNT Manson de varf

A se vedea desenul descompus al ansamblului pentru ciocanul de lipit WP 65, la
sfarsitul acestui manual si pe www.weller-tools.com

741 Piese de schimb si accesorii pentru WP 65

Nr. comanda Descriere

70052921599 Ciocan de lipit WP 65

70051512199 WDH 10 Polita de siguranta
70051516199 WDH 10T Polita de siguranta
T0051384199 Burete metalic de curatare pentru WDC 2

8 Eliminarea ca deseu

Piesele Tnlocuite ale aparatului, filtrele sau aparatele uzate trebuie eliminate ca
deseuri conform reglementérilor din tara dumneavoastra.

9 Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd valabilitatea pentru cumparator intr-
un an de la data livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor cumparatorului
la o cale de atac conform paragrafelor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

Tn cadrul unei garantji pentru produs oferite de noi, ne asumam raspunderea numai
daca garantia pentru structura sau pentru durata de valabilitate a fost emisa de noi
in scris si utilizandu-se notjunea ,Garantje”.

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualele de utilizare actualizate le gésiti pe www.weller-tools.com.

RO
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Upute za rukovanje

HR
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Pregled uredaja

WDH 10

1. Ulozak za ¢iSéenje
2. Vrhlemila
3. Vrh &ahure

WP 65

Odlozite alat za lemljenje uvijek u
sigurnosni prihvatnik kada alat nije u
uporabi.

4DSR1039

4. Antistaticki silikonski kabel otporan na temperaturu
5. Priklju¢ni utika¢ s moguc¢nosc¢u zaklju€avanja
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1

O ovim uputama

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom uredaja
lemilo za lemilo WP 65. Kod proizvodnje su za temelj postavljeni
najstroziji kriteriji za kakvocu koji osiguravaju besprijekornu funkciju
uredaja.

Ove upute sadrze bitne informacije za sigurno i pravilno pustanje
lemilo za lemilo WP 65 u rad, za rukovanije, servisiranje i samostalno
uklanjanje jednostavnih kvarova.

D> Procitajte u cijelosti ove upute i sigurnosna upozorenja u privitku

za postupanje s uredajem prije nego $to zapocnete rad sa lemilo
za lemilo WP 65

> Cuvaijte ove upute na mjestu koje je lako dostupno svim

1.

korisnicima.

1 Direktive koje su uzete u obzir

Lemilo za lemilo WP 65 s mikroprocesorskim upravljanjem tvrtke
Weller udovoljava podacima izjave o sukladnosti EZ-a, zajedno s
direktivama 2004/108/EZ, 2006/95/EZ i 2011/65/EU.

1.

2 Ostali vazeéi dokumenti

Upute za rukovanje lemilo za lemilo WP 65

Popratna dokumentacija sa sigurnosnim upozorenjima uz ove
upute

2 Za va$u sigurnosti

Lemilo za lemilo WP 65 proizvedeno je prema najnovijem stanju
tehnike i priznatim sigurnosnim pravilima i propisima.

U sluéaju nepridrzavanja priloZzenih sigurnosnih informacija i
navedenih upozorenja postoji opasnost od ozljeda osoba i
materijalnih Steta.

Kada prosljedujete lemilo za lemilo WP 65 predajte ga skupa s
ovim uputama za rukovanije.

Proizvodac nije odgovoran za Stete nastale zbog nesavjesne
upotrebe alata ili nedopustenih preinaka na uredaju.

HR
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Opdenite
napomene

Vrh lemla

WP 65
2.1 Beachten Sie bitte Folgendes:

— Lemilo za lemilo WP 65 uvijek odlazite u predvideni sigurnosni
prihvatnik.

— Uklonite sve zapaljive predmete iz blizine vruéeg lemila za
odlemljivanje.

— Priradu s uredajem WP 65 nosite odgovarajucu zastitnu odjecu.

— Nikad ne ostavljajte bez nadzora vruée uredaje WP 65.

— Ne vrsite radove na elementima koji su pod naponom.

— Antistaticki plasti¢ni materijali sadrze provodljiva punila radi
sprijeCavanja statickih naboja. Uslijed toga su istodobno
smanjena izolacijska svojstva plasticnog materijala.

Ne vrsite radove na elementima koji su pod naponom.

— Pri odlemljivanju uvijek nosite zastitu za oci.

— Procitajte i pridrzavajte se uputa za rukovanje doti¢nom
jedinicom za napajanje Weller koja se upotrebljava

— Ne odlazite vruc¢u usisnu mlaznicu niti na povrsinu na kojoj radite
ili na povrsine od plasticnog materijala, niti je ostavljajte na
takvim mjestima.

— Pri prvom zagrijavanju lemila namazite pocin€ane usisne
mlaznice lemom da biste uklonili oksidirani sloj nastao
skladistenjem ili necistoée s usisnih mlaznica.

— Uvjerite se da su usisne mlaznice dobro namazane tijekom
prekida rada izmedu odlemljivanja kao i prije spremanja uredaja.

— Ne koristite agresivne katalizatore.

— Uvijek pazite da su usisne mlaznice pravilno stavljene.

— Odaberite najnizu moguéu radnu temperaturu.

— Odaberite Sto je mogucée veci oblik usisne mlaznice koji je mogué
za tu primjenu: otprilike veli¢ine kao i lemna tocka.

— Dobro namazite usisnu mlaznicu da biste osigurali u€inkovit
prijenos topline izmedu usisne mlaznice i mjesta odlemljivanja.

— Iskljucite sustav kad odlucite da dulje vremena necete
upotrebljavati lemilo za odlemljivanje.

— Namazite usisnu mlaznicu prije odlaganja lemila za odlemljivanje
u sigurnosni prihvatnik.

— Stavite lem izravno na lemno mjesto, ne na usisnu mlaznicu.

— Ne primjenjujte prejaku silu na usisnu mlaznicu.

— Uvijek pazite da je lemilo za odlemljivanje pravilno postavljeno u
sigurnosni prihvatnik.

2.2 Namjenska uporaba

Koristite lemilo za lemilo WP 65 iskljucivo u skladu s namjenom

navedenom u uputama za lemljenje i odlemljivanje pod ovdje

navedenim uvjetima.

U namjensku uporabu lemilo za lemilo WP 65 takoder spada da

— se pridrzavate ovih uputa,

— se pridrzavate cijele ostale popratne dokumentacije,

— postujete nacionalne propise o sprje¢avanju nezgoda na lokaciji
gdje se uredaj koristi.

Proizvoda¢ ne preuzima nikakvu odgovornost za Stete nastale zbog
nestru¢ne uporabe, uporabe koja nije opisana u ovim uputama za
rukovanje ili nedopustenih izmjena na uredaju.
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3 Opseg isporuke

WP 65 zapakiran T0052921599
— WP 65 Lemilo T0052921599
— XNT A Vrh lemila @ 1,6 mm T0054485100
— Upute za rukovanje WP 65

Dodatno kod WP 65 seta lemila T0052921699
— Sigurnosni prihvatnik WDH 10 T0051512199
— Prikljuéci za noznu plo¢u T0058703153

— Upute za rukovanje WDC 2
4 Opis uredaja

41 Lemilo WP 65

WP 65 lemilo se odlikuje vrlo brzim i preciznim postizanjem
temperature vrha lemila. Zbog njegovog posebno snaznog 65 W
grijaceg elementa postize se izvrsno dinamicko ponasanje. Zajedno
s tankim oblikom i kratkom udaljenosti od rucice do vrha lemila, to
lemilo ima univerzalnu uporabu pri iznimno finim poslovima
lemljenja, pa sve do onih s poviSenom temperaturom. WP 65 se
moze samo s dodatnim prekidacem staviti u stanje pripravnosti, tj.
iskljuciti. PodeSavanje temperature ¢ekanja i vremena ukljucivanja
potrazite u uputama za uporabu svake opskrbne jedinice koja se
koristi.

4.2 Tehnicki podaci

Temperaturno podruéje  100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Kabel za alat Silikonski kau€uk, otporan na vruc¢inu
Grija¢i element Integrirani element zarne Zice
Osijetnik za temperaturu  Platinski osjetnik

Snaga grijanja 65 W

Napon (grijalica) 24V

Trajanje zagrijavanja (ca.) 7s (50°C na 380°C)
(120°F na 660°F)

Prikljuc¢ak 6 polni utika¢, zasti¢en protiv
mjenjanja polova sa zapiranjem

Tezina 30 g zajedno s vrhom/kartuSom bez
kabela

Tip vrha serija XNT

HR
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5 Stavljanje uredaja u rad

UPOZORENUJE!

Opasnost od opeklina

Vrhovi lemila postaju jako vruéi kod procesa lemljenja.

Kod kontakta s vrhovima prijeti opasnost od zadobivanja
opeklina.

B> Ne dodirujte vruée usisne mlaznice i ne priblizavajte zapaljive
objekte.

1. Pazljivo izvadite lemilo za lemilo WP 65 iz ambalaze.
2. Lemilo za odlemljivanje odlozite u sigurnosni prihvatnik WDH 10.

3. Priklju¢ni utika¢ (5) prikljucite na jedinicu za napajanje i blokirajte
ga okretanjem u smjeru kazaljke na satu.

4. Provjerite odgovara li napon elektricne mreze podacima na
oznacnoj plocici jedinice za napajanje.

5. Ukljucite jedinicu za napajanje i namjestite Zeljenu temperaturu.

6. Kad alat postigne Zeljenu temperaturu, usisnu mlaznicu namazite
lemom.

D

Mijenjanje vrhova lemila

WARNUNG!

Verbrennungsgefahr

Vrh lemila postigne visoku temperaturu kod postupaka lemljena i
odljemljivanja

Kod kontakta s vrhovima prijeti opasnost od zadobivanja
opeklina.

> Alat za odlemljivanje mora u iskljuéenom stanju ostati
najmanje 3 minute u sigurnosnom prihvatniku (WDH 10), dok
se usisna mlaznica ne ohladi.

Zamjena istro§enog vrha.

1. Ostaviti alat za lemljenje u sigurnu ostavu WDH 10.
2. Iskljuciti prekida¢ dovoda jedinice.
3. Pricekati tri minute, dok se vrh lemila ne ohladi.
4. Lemilo drzati lagano s vrhom prema dolje.
Drzati lemilo na zadnjem dijelu rucice i
vrh €ahure (3) odviti pokretom u lijjevo
Vrh ¢ahure (3) skinuti pema naprijed
V rh lemila (2) se sada nalazi slobodno u ¢ahuri vrha (3)
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Napomena Vrh lemila / mjerenja ne ostavljati na vuni za CiS¢enje ili plasti¢noj

povrsini. Kad koristite viSe vrsta vrhova lemila preporucuje se da
vrhove lemila (2) i ¢ahure vrhova (3) koristite zajedno sa sustavom
zamjene (vidi 3 slika gore).

Odrzavati Cistocu povrsina vrha lemila i grijaceg elementa koje sluze
za prijenos topline. Grijaéi element ne smije do¢i u kontakt sa
kositrom za lemljenje.

Umetanje novog vrha lemila

5. Umetnuti vrh lemila s vrhom prema naprijed u ¢ahuru vrha.
Cahuru vrha zajedno s vrhom lemila gurnuti preko grijaceg
elementa i zategnuti pokretom u desno.

6. Prekida¢ napajanja za jedinicu napajanja ukljuciti i podesiti
Zeljenu temperaturu.

7 Pribor

7.1 XNT Vrh lemila
Vidi tablicu za lemilo za lemilo WP 65 na kraju ovih uputa te na
internetskoj stranici www.weller-tools.com.
7.2  Priéuvni dijelovi i pribor
Kataloski br. | Opis
T0052921599 | Lemilo WP 65

T0051512199 | Sigurnosni prihvatnik WDH 10

T0051516199 | Sigurnosni prihvatnik WDH 10T

T0051384199 | Spiralna vuna za ulozak za ¢iS¢enje za WDC 2

8 Zbrinjavanje

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih elemenata uredaja, filtra ili dotrajalih
uredaja sukladno propisima vase drzave.

9 Jamstvo

Prava kupca na uklanjanje nedostataka proizvoda zastaruju godinu
dana od dana isporuke kupcu. To ne vrijedi za prava kupca na
regres sukladno &lanovima 478, 479 Gradanskog zakonika.

Na temelju jamstva koje smo dali odgovornost preuzimamo samo
ako smo jamstvo za svojstva ili za vijek trajanja dali u pismenom
obliku uz uporabu pojma "Jamstvo".

Prava na tehnicke izmjene pridrzana!

Azurirane upute za rukovanje naci ¢ete na adresi
www.weller-tools.com.
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WP 65 Soldering Tips
XNT soldering tips for WP 65
Model Type Width A Order no.
description inch mm
XNT 1 Round tip 20.0197 20,5 T005 44 850 99
Length: 27 mm T005 44 850 10
XNT 18 Round slim tip 20.0079 20,2 T005 44 852 99
. i, Length: T005 44 852 10
——] ©- 28,5 mm
XNT 1SC “ | Round slim tip 0.0157 x 0.0059 | @ 0,4 x 0,15 T005 44 862 99
Length: 27 mm T005 44 862 10
XNT 4 s = | Round, sloped 45° 20.0472 1,2 T005 44 855 99
] Length: T005 44 855 10
29,5 mm
XNT 6 - ™ | Chisel tip @0.063 x 0.0157 & 1,6 x 0,4 T005 44 856 99
—— %5 Length: 29,5 mm T005 44 856 10
XNT A —t "y Chisel tip ©0.063 x 0.0157 1,6 x 0,4 T0O5 44 851 99
s | ] ®©
3 Length: 28,0 mm T005 44 851 10
XNT B —— O Chisel tip 20.0945 x @24x%08 T005 44 857 99
e E—
2 | Length: 27,0 mm 0.0315 T005 44 857 10
XNT C _w . ea Chisel tip 20.126 x 0.0314 ©3,2x 0,8 T005 44 858 99
<1 ©, | Length: 27,0 mm TOO05 44 858 10
XNTD 2 % . Chisel tip 2 0.1575 x 24,0x0,8 T005 44 853 99
< ©) | Length: 28,0 mm 0.0315 T005 44 853 10
XNTGW | 7 Gull wing 0.059 15 T005 44 880 99
— ] Length: 27,5 mm T005 44 880 10
XNTGW1 | — Gull wing 0.079 20 T005 44 854 99
— ] Length: 33 mm T005 44 854 10
XNTH L s Chisel tip ©0.0315 x @0,8x0,4 T005 44 859 99
=1 -+ | Length: 28,0 mm 0.0157 T005 44 859 10
XNT K - Chisel tip 20.0472 x 21,2x0,4 T005 44 860 99
g H— .| Lenght: 28 mm 0.0157 T005 44 860 10
XNT AX Chisel tip 20.063x0.0315| 1,6 x 0,8 T005 44 864 99
Lenght: 28 mm T0O5 44 864 10
XNT 1X Chisel tip 20.0157 204 T005 44 865 99
Lenght 27,5 mm T005 44 865 10
XNT S Chisel tip 20.0157 204 T005 44 868 99
Lenght: 37,5 T005 44 868 10
XNT 1LX 20.0079 20,2 TOO5 44 872 99

T005 44 872 10




Soldering Tips WP 65
Model Type Width A Order no.
description inch mm
XNT HX Chisel tip 20.0315 x 20,8x0,4 T0O5 44 873 99
45° Lenght: 36,5 0.0157 T005 44 873 10
XNT 4X Chisel tip 20.0472 x 21,2x04 T0O5 44 874 99
45° Lenght: 34,6 0.0157 TOO05 44 874 10
XNT 1SLX Chisel tip 20.0157 204 TOO05 44 875 99
45° Lenght: 39,5 TOO05 44 875 10
XNT KN — . Knife 0.0787 2,0 T0O5 44 863 99
] Lenght: 33 mm T005 44 863 10
Measuring tip T005 44 861 99
Lenght: 31,4 mm
XNT Screw M4 TOO05 44 879 99
Lenght: 26,0 mm
Barrel T005 87 657 58
Barrel for bent XNT T005 87 657 67
Order no.

TO05 xx xxx 99 = 1 Piece
T005 xx xxx 10 = 10 Pieces

For more information about tip type series please visit www.weller.de/tips.

Subject to technical change without notice!
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