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1 KbMm TOBa pBHKOBOACTBO

Hue Bu Gnarogapvm 3a oka3aHOTO HU C MOKynKaTa MosifHuKa ¢
ropeLy Bb3gyx Weller HAP 200 gosepwue. [Npy npon3BoacTBOTO ce
npunarat Hark-CTPOrn M3MCKBaHNSA KbM Ka4ecTBOTO, 3a Aa ce
ocurypu egHa 6eaynpeyHa gyHKumMa Ha ypeaa.

ToBa pbKOBOACTBO CbAbpXa BaXHW MHpopMaLMK, 3a Aa MoxXe
HAP 200 curypHo 1 npaBunHo aa ce nycka B AeicTeue, Aa ce
6opaBu € Hero, Ja ce nogabpxa v 3a fa MoXe [a ce OTCTpaHsaBaT
CaMOCTOSITENHO MPOCTU HEN3MPaBHOCTM.

D> Mpeaw 3anouBaHe Ha pabota ¢ HAP 200 npoyeTteTe fokpaii ToBa
PBKOBOACTBO U NPUINOXEHUTE MHCTPYKLMKM 3a BGe3onacHa paboTa
Ha HAP 200.

> C'bXpaHHBaVITe TOBa PbKOBOACTBO Taka, 4e TO Aa € OOCTbMNHO 3a
BCUYKU I'IOTpeGVITeJ'IVI.

1.1 BseTu nog BHMMaHue [upeKTneu

MosanHukbT ¢ ropey, Bb3ayx Weller HAP 200 oTtroBapsi Ha AaHHUTE
Ha EC [leknapauus 3a cbotBeTcTBUE C [lupekTnsute 2004/108/EO
2006/96/EO n 2011/65/EC (RoHS).

1.2 [okymeHTH 3a cna3saHe

— PwbkoBogcTBO 3a pabota Ha HAP 200

— CbnpoBoauTenHa TeTpagka ¢ MHCTPYKLMKM 3a GesonacHa pabota
KbM TOBa PbKOBOACTBO

— PwbkoBoacTBo 3a paboTa Bawwms anapat 3a ynpaBneHve

2 3a Bawata 6esonacHocTt

MosinHWKBLT ¢ ropely, Bb3ayx HAP 200 e npov3seaeH B
CbOTBETCTBME CbC CbBPEMEHHOTO CbCTOAHNE HA TEXHMKATA U
obLonpr3HaTUTe NpaBuna 3a TexHnyecka 6esonacHocT. Bbnpeku
TOBa MMa ONacHOCT 3a NEPCOHaHM 1 OT MaTepuarnHn WeTu, Korato
He crnassar MHCTpyKuuMTe 3a 6e3onacHa paboTta B npunoxeHata
TeTpaaka no 6e30nacHOCT, a CbLUO Taka v npeaynpeauTenHuTe
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ykasaHus B ToBa pbkoBoAcTBO. [penasavite HAP 200 Ha TpeTun
nuua BMHAarM 3aegHo ¢ PbKOBOACTBOTO 3a paboTa.

2.1 CnasBaiiTe crnegHvTe npaeuna

— CnaraiiTe nosinHuka ¢ ropeu Bb3yx BMHaru B opurmHanHarta
noacTaBka.

— OrtcTpaHeTe BCuYky 3ananutenHu npeameTy 6nmso go
HaropeLLeHns NosiNneH MHCTPYMEHT.

— He npucbeaunHsaBaiTe HUKOra 3ananvTenHn rasose kbm Bawute
ypeaum c ropeLy Bb3gyx.

— [Mpu pabota ¢ HAP 200 HoceTe noaxoasLuo 3aWwmuTHO obnekno.

— He HacouBaliTe cTpysiTa ropeLy Bb3ayx KbM XOpa 1 He rneganTe B
CTpysiTa ropeLy Bb3ayx.

— He octaBsiite Hukora HaropeweHuss HAP 200 6e3 Haasop.

— He paboTeTe no yacTu, KOUTO ca NoA, HanpexXeHue.

— [pv n3nonaBaHe Ha UHEPTHW ra3oBe ce NorpmwxeTe 3a
[ocTaTbyHa BEHTUNALMS.

— lMNpoyeTeTe 1 cnasBanTe PbKOBOACTBO 3a paboTa Ha CbOTBETHMUSA
n3nonaeaH 3axpaHsaly 6nok Weller WXA 2.

2.2 W3nonssaHe NO npegHasHaveHue

Manonsearte HAP 200 camo B CbOTBETCTBME C yKa3aHaTa B
pBbKOBOACTBO 3a paboTa Lien 3a cnosiBaHe U pa3nosiBaHe Ha
NOBBPXHOCTHO MOHTUPAHW AeTainu Npy AafeHnTe TyK yCrnoBust.
M3nonssaHeTo no npegHasHayveHne Ha HAP 200 BkntoyBa CbLLUO
Taka 1 crnegHoTo:

— Bue pa cnassaTte ToBa pbKOBOACTBO,

— Bue pa cnaseate BCUYKM JOMBAHUTENHN CbNPOBOAUTENHN
[OKyMEHTaLWM.

— Bue ga cnaseate HauuoHanHUTe NpaBuna 3a TeXHUKa Ha
6e30MacHOCT Ha MSICTOTO Ha paboTa.

3a apyro usnonssaHe, KOETO He € ykasaHO B PbKOBOACTBOTO 3a

paboTa, a CbLUO Taka 1 Npy U3BBbPLUBAHE HA CBOEBOJTHU U3MEHEHNS

no ypefa npou3BoAUTENST He Noema HVKaKea rapaHLuys.

3 Obem Ha pgocraBkaTa

(PbKoBOACTBO 3a paboTta)
HAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299 A
A) R04@1,2mm

R06 @ 3,0 mm

ApanTtep 3a gto3m M6



HAP 200

4 OnwucaHue Ha ypeaa

MosanHukbT ¢ ropewy, Bb3gyx Weller HAP 200 ¢ nHterpupaH

6yTOH (3) e NnoaxoasiLy 3a cnosiBaHe M pasnosiBaHe Ha
NOBBPXHOCTHO MOHTUPaHW AeTainu. EanH 6orat acopTumeHT oT
Al031 NO3BOIsiIBa HErOBOTO YHMBEPCANHO npunaraxe.

C uHTerpupaHus B gpbxkarta 6yToH (3) ce ynpaBnsiBa NpoToka Ha
Bb3ayxa. MIOHHUAT yNnoBuUTEN B NOSNHIKA OCUTYpsiBa M3TUYALLNAT
ropeLy Bb3AyXx Aa HAMa CTaTUYHO 3apexaaHe. MapkyybT n
ApbXKaTa ca aHTUcTaTn4HWU. TemnepaTypa Ha ropeLms Bb3ayx
MOXe [a ce perynupa anapara 3a ynpaeneHue ot 100 °C - 550 °C
(212 °F — 932 °F).

4.1 TexHuuyecku aaHHm HAP 200

HarpeBaTtenHa MoLLHOCT 200 W

HanpexeHue Ha HarpsiBaHe 24 V AC

Makc. konnyecTBo Bb3gyx 15 n/MuH

TemnepatypeH guanaszoH 50 °C go 550 °C/100 °F go 1000 °F

To4HOCT Ha + 30 °C/+ 80 °F
Temnepartypara

MapaBHﬂBaHe Ha noTeHuuanute

MosinHWKBLT ¢ ropely Bbaayx HAP 200 nma eauH NpoBOAHNK 3a
nspaBHaBaHe Ha NoTeHuuana, KoiTo MoXe Aa ce NpucbeavHasa B
CBHOTBETCTBME C PbKOBOACTBOTO 3a paboTa Ha n3nonssaHus anapar
3a ynpasneHve.

5 3anoyBaHe Ha paboTa

MPEAQYNPEXAEHNE!

Mma onacHocT oT HapaHsiBaHe nopaam ropeLums
Bb3OyX M MHEPTHUTE rasoee.

Mpu pa6oTa ¢ NosmnHWKa ¢ ropeLy, Bb3ayX UMa onacHoCT OT
usrapsiHe nopaaym naTevalms ropeLy Bbaayx. BHumanue: Mpu
usnonssaHe OT MHEPTHMW rasoBe MMa OMacHOCT OT 3afylaBaHe.

D> Mpeam 3anoyBaHe Ha pabota ¢ HAP 200 npoyeTteTe gokapaii
npunoXxeHnTe ykasaHus 3a 6esonacHa paboTa, ykasaHusTa 3a
GesonacHa paboTa B TOBa pbKOBOACTBO 3a paboTa, a Cblyo
Taka U B pbKOBOACTBOTO 3a paboTta Ha Bawws anapat 3a
ynpasneHue. Cnassalite fafeHuTe Tam Mepku 3a
6e3onacHocCT.

1. PasonakoBanTe rpuXnuBo NOsNHMKa C ropeLy Bb3ayx
HAP 200.

2. lposepeTe Aanu anaparta 3a ynpaBneHne € U3KNK4eH.

3. lNocTaseTe nosnHuka c ropewy Bb3ayx HAP 200 B npegnasHata
noacTaeka (4).
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4. MocTaBeTe enekTpUyeckns cbeamHuTeneH wekep (1) Ha
HAP 200 B cbeamHutenHata Oykca Ha anapaTa 3a ynpasreHve u
ro doyKcupaniTe ¢ KpaTKo 3aBbpTaHe HaASsICHO.

5. Haxnysete mapkyyonposoaa Ha HAP 200 (2) sbpxy Hunena ,Air"
Ha anapaTa 3a ynpaBneHue.

6. BknioyeTe anapara 3a ynpaBneHne ¢ MpexoBusi MpekbeBay U
perynuparite TemnepatypaTa u gebuta Ha Bb3gyxa.
Mpu ToBa cnasBaliTe pbKOBOACTBOTO 3a paboTa Ha Bawwus
anapart 3a ynpaBsreHue.

5.1  WHcTpykumm 3a pabota

BHNMAHME !

OnacHocCT OT noBpeau No Koprnyca Ha NosiNHWKa Npy

npekaneHo gbnra pesba Ha glosuTe.

ObnbouynHaTta Ha pesbarta Ha Alo3nTe 3a ropeLyymsi Bb3ayX € Makc.

5 mmM (0,2 "). EgHa no-gbira pesba npuyvHsBa paspyLluiaBaHe Ha

HarpeBaTeNHUA ENeMEHT.

M3nonasaHe Ha Alo3v oT apyrn npoussoauTens (He ot Weller)

MOXe ia CTaHe NpuYMHa 3a NOBpeaMn Ha NOSINHNKA C ropelly

BBL3AyX. MNpu ToBa rapaHuusTa rybu cuna.

> BHumaBaliTe 3a npasunHa gbnboynHa Ha pesbarta Ha
3aBUHTEHUTE ,D,IOSI/I!

D> M3nonsgaiiTe opuriHanHua KOMMEKT 403K 3a ropeLy Bb3ayx
Ha Weller!

YkasaHue

3aegHo ¢ HAP 200 Bue nonyyaBaTte eauH BTYKOB rae4veH Kiod ¢
pasmep SW8. N3non3Barite ro 3a cMsiHa Ha Ato3uTe. 3aterHeTe
raikuTe Ha HarpeBaTeNHUsi ENEMEHT C Bnu3alus B obema Ha
[JoCTaBKaTa raeyeH Krou.

3a Aa n3nonaearte Al03UTE 3aBUHTETE BnM3alms B obema Ha
pJocTaBkaTta aganTtep 3a ato3u (5) (TO05 87 617 28) ¢ BTynkoBus
raeyeH ko4 ¢ pasamep SW8 kbm HAP 200. (Bux nperneg Hot Air
Nozzles).

Pe3epBHUTE NOSNHULM C ropeLL, Bb3ayx ca loCcTupaHu 1 morat aa
6bAaT NpUCbEAMHEHW 1 U3Non3BaHn 6e3 JoHaCTpOMBaHe.

3a npoBepka Ha TeMrepaTtypaTta Ha ropeLus Bb3ayx ce
npenopbyBa M3MNoN3BaHeTO Ha efHa cneuvanHa usMepBaTenHa
aro3a (T005 87 278 08), ¢ KOATO MOXe Aa Ce KOHTaKTupa eavH
TepmoenemeHT (J 0,5 mm).

6 [MpuHagnexHocTH

HAP 200 [to3n 3a ropewyus Bb3ayx (Bux nperneq Hot Air Nozzles).

7 OTcTpaHsiBaHe kaTo oTnagbK

OTcTpaHsiBaiiTe CMEHEHWUTE YacTu Ha ypeau, UNTpU Unu cTapu
ypeav B CbOTBETCTBME C 3aKOHOZATENICTBOTO Ha BaluaTa cTpaHa.
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8 [apaHuus

lMpeTeHUnnTE KbM Ka4eCTBOTO Ha KynyBaya UMmaT AaBHOCT efHa
roAvHa crnep AaTtaTta Ha JoCTaBKa npu KynysBaya. ToBa He Baxu 3a
perpecHu npeTeHuun Ha kynysada no §§ 478, 479 TK.

Hwe HocMM OTroBOPHOCT NO AafdeHaTta OT Hac rapaHuus camo,
KoraTo rapaHumMsiTa 3a CBOWCTBaTa Unn 3a cpoka Ha rogHocCT e
AajeHa OT Hac B NVCMEH BMA, 1 KaTo Npu TOBa € U3Mon3BaHo
NOHATMETO ,rapaHumsa‘.

[MpaBoTo 3a NpaBeHe Ha TEXHUYECKU UBMEHEHUS1 OcTaBa 3arnaseHo!

AKTyanusmpaHuTe pLKOBOACTBa 3a paboTa Bue wwe HamepuTe Ha
appec www.weller-tools.com.
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HAP 200 Depuneti intotdeauna scula de lipire

Prezentare generali a metalica pe polita de siguranta in caz
de nefolosire a acesteia.

aparatului

(o B & L B e o S R

Cablu electric de conectare

Racord furtun de aer cald

Comutator de deget

Suport
Adaptor duza

Duza
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1 Despre acest manual

V& multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea letconului cu aer cald
Weller HAP 200. La fabricare s-au respectate cele mai stricte exigente de calitate,
care asigura o functionare impecabila a aparatului.

Acest manual contine informatji importante privind punerea in functiune sigura si
corecta a HAP 200, operarea acestuia, intretinerea curenta si remedierea prin
mijloace proprii a defectjunilor simple.

punerea in functiune a HAP 200 si inainte de a lucra cu HAP 200.
D> Pastratj acest manual astfel inct sé fie accesibil pentru tofj utilizatorii.

1.1 Directive avute in vedere

Conform specificatiilor din Declaratia de conformitate CE, letconul cu aer cald
Weller HAP 200 corespunde Directivelor 2004/108/CE 2006/96/CE si 2011/65/UE
(RohS).

1.2 Documente care trebuie respectate

— Manual de exploatare al HAP 200
— Caiet in completarea acestui manual, cu instructiuni de siguranta
— Manual de exploatare al aparatului dvs. de comanda

2 Pentru securitatea dumneavoastra

Letconul cu aer cald HAP 200 a fost fabricat corespunzator nivelului actual al
tehnicii si regulilor tehnice de securitate consacrate. Cu toate acestea, exista
pericolul de vatamari de persoane si prejudicii materiale, in cazul in care nu
respectati indicatjile de securitate din caietul de siguranta atasat, precum si
indicatjile de avertizare din acest manual. Predatj intotdeauna HAP 200 cétre terti
impreund cu manualul de exploatare.
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2.1 Acestea sunt instructiunile pe care trebuie sé le
respectati

— Asezati intotdeauna letconul cu aer cald in suportul original.

- Tndepérta@i toate obiectele inflamabile din apropierea sculei fierbinti de lipire cu
aliaj.

— Nu racordati niciodata gaze inflamabile la aparatele dvs. cu aer cald.

— Purtati imbrac&minte de protectie adecvata atunci cand operati
HAP 200.

— Nu indreptati jetul de aer cald asupra persoanelor, respectiv nu va uitati in jetul
de aer cald.

— Nu lasati niciodata HAP 200 fierbinte nesupravegheat.
— Nu lucrati la piese care se afld sub tensiune.
— Tn cazul utilizarii gazelor inerte, asigurati o ventilare suficients.

— Cititj si avetj in vedere manualul de exploatare al respectivei unitati de alimentare
Weller utilizate.

2.2 Utilizare conform destinatiei

Utilizati HAP 200 exclusiv in conformitate cu scopul indicat in manualul de

exploatare, pentru lipirea cu aliaj si dezlipirea componentelor montate pe suprafata,

in conditiile indicate mai jos. Utilizarea conforma cu destinatia a HAP 200 include si

— Respectarea acestui manual,

— Respectarea tuturor documentatjilor insotjtoare suplimentare,

— Respectarea prescriptiilor nationale de prevenire a accidentelor in locul de
utilizare.

Producatorul nu preia niciun fel de raspundere pentru alte utilizari decat cele

specificate in manualul de exploatare si nici pentru modificéri neautorizate ale

aparatului.

3 Pachetul de livrare (Manual de exploatare)

WDH 30
T0051515299

R04 @ 1,2 mm
R06 @ 3,0 mm

Adaptor duza M6
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4 Descrierea aparatului

Letconul cu aer cald Weller HAP 200 cu comutator de deget (3) integrat este
adecvat pentru lipirea cu aliaj si dezlipirea elementelor constructive montate pe
suprafata. O gama larga de duze permite o utilizare universala a sa.

Prin intermediul comutatorului de deget (3) integrat se va realiza controlul debitului
de aer.

Capcana de ioni din letcon asigura faptul ca fluxul de aer cald care iese este liber
de Incércéri statice. Furtunul si manerul dispun de executie antistatica.
Temperatura aerului cald poate fi setata in domeniul cuprins intre 50 °C - 550 °C
(100 °F - 1000 °F).

41 Date tehnice HAP 200

Putere de incalzire 200 W

Tensiunea de incalzire 24V AC

Debitul max. de aer 15 I/min

Debitul max. de aer 50 °C pand la 550 °C/100 °F pana la 1000 °F
Precizia de temperatura + 30°C/ £ 80°F

Egalizare de potential

Letconul cu aer cald HAP 200 este echipat cu un circuit de egalizare a potentialului,
care poate fi conectat conform manualului de exploatare al aparatului de comanda
utilizat.

5 Punerea in functiune a aparatului

AVERTIZARE!

Pericol de rénire din cauza aerului fierbinte si a gazelor
inerte.

La operarea letconului cu aer cald exista pericol de ranire din cauza iesirii
aerului fierbinte. Atentie: in cazul utilizarii gazelor inerte, exista pericol de
asfixiere.

> Cititi in intregime instructiunile de sigurantd atasate, instructiunile de
sigurantd din acest manual de exploatare, precum si manualul aparatului
dvs. de comanda inainte de punerea in functiune a aparatului HAP 200.
Respectati masurile de precautie indicate in acestea

Despachetati cu grija letconul cu aer cald HAP 200.

Asigurati-va ca aparatul de comanda este deconectat.

Asezati letconul cu aer cald HAP 200 in suportul de siguranta (4).

Introduceti fisa de conectare electrica (1) a HAP 200 in

priza aparatului de comanda si blocati-o printr-o usoara rotire catre dreapta.

5. Introduceti furtunul aparatului HAP 200 (2) pe niplul ,Air" al aparatului de
comanda.

6. Porniti aparatul de comanda de la comutatorul de retea si setati temperatura si

debitul de aer.

Tn acest proces, respectati manualul de exploatare al aparatului dvs. de comanda.

BN =
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HAP 200

5.1 Instructiuni de lucru

ATENTIE!

Deteriorare a corpului de incalzire a letconului printr-un filet
prea lung al duzei.

Adancimea filetului pentru duzele de aer cald este de max. 5 mm (0,2 ). Un
filet mai lung duce la distrugerea corpului de incalzire.

Utilizarea unor duze ale altor producatori decat Weller poate duce la

deteriorari ale corpului de incalzire. In acest caz se sting drepturile de

garantie.

D> Acordati atentie adancimii corecte a filetului duzelor care urmeaza sa fie
insurubate!

D> Utilizati duze originale Weller pentru aer cald!

Indicatie

Odata cu HAP 200 primiti si o cheie inelara SW8. Aceasta trebuie utilizata la
inlocuirea duzelor. Strangeti piulitele de pe corpul de incalzire cu cheia fixa aflata in
pachetul de livrare.

Pentru a utiliza duzele, insurubati adaptorul pentru duze (5)
(T005 87 617 28), livrat odata cu aparatul, cu cheia inelara SW8 in HAP 200. (vezi
prezentarea generald Hot Air Nozzles).

Letcoanele cu aer cald de schimb sunt ajustate si pot fi cuplate si utilizate fara o
ajustare ulterioara.

Pentru verificarea temperaturii aerului cald, se recomanda utilizarea unei duze de
masurare speciale (T005 87 278 08) care poate fi conectata prin intermediul unui
termocuplu cu invelis (& 0,5 mm).

6 Accesorii

HAP 200 Duze aer cald (vezi prezentarea generala Hot Air Nozzles).

7 Eliminarea ca deseu

Eliminati ca deseu piesele schimbate de aparate, filtrele sau aparatele vechi
conform prescriptiilor din tara dumneavoastra.

8 Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd valabilitatea pentru cumparator intr-
un an de la data livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor cumparatorului
la o cale de atac conform paragrafelor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

Tn cadrul unei garantji pentru produs oferite de noi, ne asumam raspunderea numai
daca garantia pentru structura sau pentru durata de valabilitate a fost emisa de noi
in scris si utilizandu-se notiunea ,Garantje“. Ne rezervam dreptul asupra
modificarilor tehnice! Manualele de utilizare actualizate le gasiti pe
www.weller-tools.com.



HAP 200

Manual de exploatare

RO



HAP 200

HAP 200 Depuneti intotdeauna scula de lipire

Prezentare generali a metalica pe polita de siguranta in caz
de nefolosire a acesteia.

aparatului

(o B & L B e o S R

Cablu electric de conectare

Racord furtun de aer cald

Comutator de deget

Suport
Adaptor duza

Duza




HAP 200

3-6

Cuprins
Despre acest Manual ...........oooviuieiiiiieiree e 3
Pentru securitatea dumneavoastra ..............ccoeveeeeiiiie i 3
Pachetul de livrare (Manual de exploatare) ...........cccocveeiriieiinieienneen. 4

Descrierea aparatului................

=TT 6

1
2
3
4
5 Punerea in functiune a aparatului.
6
7 EliMiNarea ca deSeuU .......ceeeeiiuiiiiiiee e 6
8

Garantia PentrU PrOAUS. ........eeeirurireiiiie et et 6

1 Despre acest manual

V& multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea letconului cu aer cald
Weller HAP 200. La fabricare s-au respectate cele mai stricte exigente de calitate,
care asigura o functionare impecabila a aparatului.

Acest manual contine informatji importante privind punerea in functiune sigura si
corecta a HAP 200, operarea acestuia, intretinerea curenta si remedierea prin
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Conform specificatiilor din Declaratia de conformitate CE, letconul cu aer cald
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1.2 Documente care trebuie respectate

— Manual de exploatare al HAP 200
— Caiet in completarea acestui manual, cu instructiuni de siguranta
— Manual de exploatare al aparatului dvs. de comanda

2 Pentru securitatea dumneavoastra

Letconul cu aer cald HAP 200 a fost fabricat corespunzator nivelului actual al
tehnicii si regulilor tehnice de securitate consacrate. Cu toate acestea, exista
pericolul de vatamari de persoane si prejudicii materiale, in cazul in care nu
respectati indicatjile de securitate din caietul de siguranta atasat, precum si
indicatjile de avertizare din acest manual. Predatj intotdeauna HAP 200 cétre terti
impreund cu manualul de exploatare.
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2.1 Acestea sunt instructiunile pe care trebuie sé le
respectati

— Asezati intotdeauna letconul cu aer cald in suportul original.

- Tndepérta@i toate obiectele inflamabile din apropierea sculei fierbinti de lipire cu
aliaj.

— Nu racordati niciodata gaze inflamabile la aparatele dvs. cu aer cald.

— Purtati imbrac&minte de protectie adecvata atunci cand operati
HAP 200.

— Nu indreptati jetul de aer cald asupra persoanelor, respectiv nu va uitati in jetul
de aer cald.

— Nu lasati niciodata HAP 200 fierbinte nesupravegheat.
— Nu lucrati la piese care se afld sub tensiune.
— Tn cazul utilizarii gazelor inerte, asigurati o ventilare suficients.

— Cititj si avetj in vedere manualul de exploatare al respectivei unitati de alimentare
Weller utilizate.

2.2 Utilizare conform destinatiei

Utilizati HAP 200 exclusiv in conformitate cu scopul indicat in manualul de

exploatare, pentru lipirea cu aliaj si dezlipirea componentelor montate pe suprafata,

in conditiile indicate mai jos. Utilizarea conforma cu destinatia a HAP 200 include si

— Respectarea acestui manual,

— Respectarea tuturor documentatjilor insotjtoare suplimentare,

— Respectarea prescriptiilor nationale de prevenire a accidentelor in locul de
utilizare.

Producatorul nu preia niciun fel de raspundere pentru alte utilizari decat cele

specificate in manualul de exploatare si nici pentru modificéri neautorizate ale

aparatului.

3 Pachetul de livrare (Manual de exploatare)

WDH 30
T0051515299

R04 @ 1,2 mm
R06 @ 3,0 mm

Adaptor duza M6
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4 Descrierea aparatului

Letconul cu aer cald Weller HAP 200 cu comutator de deget (3) integrat este
adecvat pentru lipirea cu aliaj si dezlipirea elementelor constructive montate pe
suprafata. O gama larga de duze permite o utilizare universala a sa.

Prin intermediul comutatorului de deget (3) integrat se va realiza controlul debitului
de aer.

Capcana de ioni din letcon asigura faptul ca fluxul de aer cald care iese este liber
de Incércéri statice. Furtunul si manerul dispun de executie antistatica.
Temperatura aerului cald poate fi setata in domeniul cuprins intre 50 °C - 550 °C
(100 °F - 1000 °F).

41 Date tehnice HAP 200

Putere de incalzire 200 W

Tensiunea de incalzire 24V AC

Debitul max. de aer 15 I/min

Debitul max. de aer 50 °C pand la 550 °C/100 °F pana la 1000 °F
Precizia de temperatura + 30°C/ £ 80°F

Egalizare de potential

Letconul cu aer cald HAP 200 este echipat cu un circuit de egalizare a potentialului,
care poate fi conectat conform manualului de exploatare al aparatului de comanda
utilizat.

5 Punerea in functiune a aparatului

AVERTIZARE!

Pericol de rénire din cauza aerului fierbinte si a gazelor
inerte.

La operarea letconului cu aer cald exista pericol de ranire din cauza iesirii
aerului fierbinte. Atentie: in cazul utilizarii gazelor inerte, exista pericol de
asfixiere.

> Cititi in intregime instructiunile de sigurantd atasate, instructiunile de
sigurantd din acest manual de exploatare, precum si manualul aparatului
dvs. de comanda inainte de punerea in functiune a aparatului HAP 200.
Respectati masurile de precautie indicate in acestea

Despachetati cu grija letconul cu aer cald HAP 200.

Asigurati-va ca aparatul de comanda este deconectat.

Asezati letconul cu aer cald HAP 200 in suportul de siguranta (4).

Introduceti fisa de conectare electrica (1) a HAP 200 in

priza aparatului de comanda si blocati-o printr-o usoara rotire catre dreapta.

5. Introduceti furtunul aparatului HAP 200 (2) pe niplul ,Air" al aparatului de
comanda.

6. Porniti aparatul de comanda de la comutatorul de retea si setati temperatura si

debitul de aer.

Tn acest proces, respectati manualul de exploatare al aparatului dvs. de comanda.

BN =
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5.1 Instructiuni de lucru

ATENTIE!

Deteriorare a corpului de incalzire a letconului printr-un filet
prea lung al duzei.

Adancimea filetului pentru duzele de aer cald este de max. 5 mm (0,2 ). Un
filet mai lung duce la distrugerea corpului de incalzire.

Utilizarea unor duze ale altor producatori decat Weller poate duce la

deteriorari ale corpului de incalzire. In acest caz se sting drepturile de

garantie.

D> Acordati atentie adancimii corecte a filetului duzelor care urmeaza sa fie
insurubate!

D> Utilizati duze originale Weller pentru aer cald!

Indicatie

Odata cu HAP 200 primiti si o cheie inelara SW8. Aceasta trebuie utilizata la
inlocuirea duzelor. Strangeti piulitele de pe corpul de incalzire cu cheia fixa aflata in
pachetul de livrare.

Pentru a utiliza duzele, insurubati adaptorul pentru duze (5)
(T005 87 617 28), livrat odata cu aparatul, cu cheia inelara SW8 in HAP 200. (vezi
prezentarea generald Hot Air Nozzles).

Letcoanele cu aer cald de schimb sunt ajustate si pot fi cuplate si utilizate fara o
ajustare ulterioara.

Pentru verificarea temperaturii aerului cald, se recomanda utilizarea unei duze de
masurare speciale (T005 87 278 08) care poate fi conectata prin intermediul unui
termocuplu cu invelis (& 0,5 mm).

6 Accesorii

HAP 200 Duze aer cald (vezi prezentarea generala Hot Air Nozzles).

7 Eliminarea ca deseu

Eliminati ca deseu piesele schimbate de aparate, filtrele sau aparatele vechi
conform prescriptiilor din tara dumneavoastra.

8 Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd valabilitatea pentru cumparator intr-
un an de la data livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor cumparatorului
la o cale de atac conform paragrafelor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

Tn cadrul unei garantji pentru produs oferite de noi, ne asumam raspunderea numai
daca garantia pentru structura sau pentru durata de valabilitate a fost emisa de noi
in scris si utilizandu-se notiunea ,Garantje“. Ne rezervam dreptul asupra
modificarilor tehnice! Manualele de utilizare actualizate le gasiti pe
www.weller-tools.com.



HAP 200 Hot Air Nozzles

Hot air nozzles for HAP 200
Model Type Dimensions A x B Order-No.
inch mm
F02 Flat nozzle .059 x .315 1,5x8,0 T005 87 277 74
Fo4 Flat nozzle 059 x 413 1,5x10,5 T005 87 277 73
F06 Flat nozzle .059 x .472 1,5x 12,0 T005 87 277 72
FD2 Dual nozzle @.059x.315 | @1,5x8,0 TO05 87 277 76
FD4 Dual nozzle @.059x.394 | @1,5x10,0 | T00587 27775
R02 Round nozzle 2 .031 20,8 TO05 87 278 23
R04 Round nozzle @ .047 21,2 T005 87 278 21
RO06 Round nozzle 2 .118 23,0 T005 87 278 22
RO08 Round nozzle, bent | @.079 22,0 T005 87 277 86
R10 Round nozzle, bent | @.079 22,0 T005 87 277 87
M6 Adapter T005 87 617 28
2-side heated (Type D)
D04 Efe @ Nozzle 413 x 413 10,5x 10,5 T005 87 277 79
D06 EEI@B 1%} Nozzle .394 x .512 10x 13 TO005 87 277 82
D08 {E@B QE} Nozzle .394 x .591 10x 15 TOO05 87 277 81
D10 {E@H @ Nozzle .394 x .709 10x 18 TO05 87 277 84
4-side heated (Type Q)
Q02 =t E} Hot air nozzle .236 x .256 6x6,5 T005 87 277 77
Qo4 o=t @ Hot air nozzle 236 x.354 6x9 T005 87 277 78
Qo6 JBB {E@ Hot air nozzle 394 x 591 10x 15 T005 87 277 80
Qo8 H§=g @ Hot air nozzle 492 x 591 125x 15 T005 87 277 83
SK709 L/ o éa | Hot air nozzle AT2 x AT2 12 x 12 T005 87 278 12
Q10 L/ ] Measuring nozzle 709 x .709 18x 18 T005 87 277 85
RO1 Measuring nozzle .0197 @.0,5 T005 87 278 08

= &

for thermo element

Subject to technical change without notice.



HAP 200 - Exploded Drawing
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