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1 O tomto navode

Dakujeme vam za déveru, ktor ste prejavili zaktpenim spajkovacky
Weller s WD 1 (M) / WD 1000. Pri vyrobe boli na kvalitu kladené
najprisnejsie poZiadavky, ktoré zaruguju spolahlivi funkciu
zariadenia.

Tento navod obsahuje délezité informacie na bezpeéné a spravne
uvedenie do prevadzky, pouzivanie, udrzbu a odstranovanie
drobnych portch spajkovacej stanice WD 1 (M) /WD 1000.

D> Pred uvedenim spajkovacej stanice WD 1 (M) / WD 1000 do
prevadzky si dokladne prestudujte tento navod a prilozené
bezpec€nostné upozornenia.

> Tento navod odkladajte na mieste pristupnom pre vSetkych
pouzivatelov.
1.1 Pouzité smernice

Mikroprocesorovo riadena spajkovacia stanica Weller
WD 1 (M) / WD 1000 zodpoveda udajom vyhlasenia o zhode s ES
tykajucich sa smernic 2004/108/ES a 2006/95/ES.

1.2  Suvisiace dokumenty

— Navod na obsluhu spajkovacej stanice WD 1 (M) / WD 1000
— Sprievodna brozura s bezpe€nostnymi pokynmi k tomuto navodu
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2 Pre vasu bezpeénost’

Spajkovacia stanica WD 1 (M) / WD 1000 bola vyrobena podia
aktualneho stavu techniky a uznavanych bezpecénostno-technickych
zasad. Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo poranenia a vecnej
Skody, ak nebudete dodrziavat bezpecnostné upozornenia uvedené
v prilozenej bezpe€nostnej brozure, ako aj upozornenia uvedené

v tomto navode. Spajkovaciu stanicu WD 1 (M) / WD 1000
odovzdavajte tretej osobe vzdy s navodom na obsluhu.

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym uéelom vyuzitia

Spajkovaciu stanicu WD 1 (M) / WD 1000 pouzivajte vyhradne na
spajkovanie a odspajkovanie v stlade s navodom na obsluhu a za tu
uvedenych podmienok. Pouzivanie spajkovacej stanice

WD 1 (M) / WD 1000 v sulade s u¢elom pouzitia zahffa, ze

— budete dodrziavat' tento navod,
— budete reSpektovat’ vSetky suvisiace dokumenty,

— na pracovisku budete dodrziavat narodné predpisy o ochrane
zdravia a prevencii Urazov.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvoine vykonané zmeny pristroja.

3 Rozsah dodavky

WD1 WD 1000 WD 1M

Riadiaca jednotka v v v
Sietovy kabel v v v
Konektor so v v v
zapadkou (Jack)

Spajkovacka v v
Bezpecnostny stojan v v
Navod na v v v
pouzivanie

Brozura v v v

s bezpe€nostnymi
pokynmi
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4 Opis zariadenia

Spajkovacia stanica Weller WD 1 (M) / WD 1000 je vSestranne
pouzitelna opravarenska stanica na profesionalne opravy na
elektronickych montaznych zostavach najnovsej technoldgie

v priemyselnej vyrobe, ako aj v opravarenskej a laboratérnej oblasti.

Digitalna riadiaca elektronika spolu s vysokokvalitnou snimacou
technikou a technikou pre prenos tepla v spajkovacke zarucéuje
presné teplotné pomery na spajkovacom hrote. Rychle
zaznamenavanie nameranych hodnét zaruéuje najvyssiu presnost’
teploty a optimalny dynamicky priebeh teploty v pripade zat'aZenia.
K spajkovacej stanici WD 1 mozno pripojit' vSetky spajkovacky
(okrem mikronastrojov) do 80 W. Spajkovacia stanica WD 1M je
multifunkéna, mozno k nej pripojit’ vSetky spajkovacky do 150 W a
mikronastroje (WMRP a WMRT), teplotny rozsah je 50 °C — 450 °C
(150 °F — 850 °F). Pozadovana a skuto¢na hodnota sa zobrazuje
digitalne. Tri tlagidla teploty sliZia na priamu volbu pevnych teplét.
Dosiahnutie predvolenej teploty je signalizované blikanim optickej
kontroly regulacie (,# “ symbol na displeji).

Spajkovacia stanica Weller WD 1 (M) / WD 1000 ponuka tieto dalSie
funkcie:

— Automatické rozpoznanie naradia a aktivacia prislusnych
parametrov regulacie

— Digitalna reguléacia teploty

— Moznost zadania offsetovych hodnét

— Programovateiné znizenie teploty (Setback)

— Standby (pohotovost) a funkcia zablokovania

— Antistatické vyhotovenie zariadenia v sulade s bezpe€nostou ESD

— Rdzne moznosti vyrovnania potencialov v zariadeni (Standardna
konfiguracia natvrdo uzemnenad)

— Kalibracia podia osobitnych poziadaviek zakaznika

4.1 Bezpecnostny stojan

Lievikovy nadstavec (21) pre spajkovacku ma 4 nastaviteiné polohy
a mozno ho bez nastrojov upevnit' v ergonomicky najpriaznivejsej
polohe. Na zadnej strane sa nachadzaju moznosti pre odkladanie
(22) spajkovacieho hrotu. Patka stojana obsahuje Spongiovu viozku
(23) na Cistenie spajkovacieho hrotu.
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Upozornenie

WD 1 (M) / WD 1000

4.2 Technické udaje WD 1 (M) / WD 1000

Rozmery

Hmotnost’
Sietové napatie

Prikon

Trieda ochrany
Paistka (12)

len WD 1/WD1000

Poistka (12)
len WD 1M

Regulacia teploty
Presnost’ teploty
Stabilita teploty

Zvodovy odpor spajkovacieho
hrotu (hrot voci zemi)

Zvodové napatie spajkovacieho

hrotu (hrot voci zemi)
Vyrovnanie potencialov

Vyrovnanie potencialov

Dx$xV (mm): 134 x 108 x 147
D xS xV (palce): 5,27 x 4,27 x 5,77

cca 3,4 kg

230V, 50/60 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz

9B W
I a lll, antistaticky kryt

T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
T1,0A (120 V, 60 Hz)
T1,25A (100 V, 50/ 60 Hz)

T 800 mA (230 V, 50 / 60 Hz)
T1,6A(120V, 60 Hz)
T1,6A(100V, 50 Hz)

50 °C — 450 °C (150 °F — 842 °F)
+9°C (+ 17 °F)

+5°C (£ 9 °F)

Zodpoveda IPC-J-001D

Zodpoveda IPC-J-001D

Cez 3,5 mm zdierku s pomocnym
kontaktom (Jack) na spodnej strane
zariadenia (8).

Pomocou rézneho pripojenia zdierky s 3,5 mm pomocnym
kontaktom (8) (Jack) su mozné 4 varianty:

— Tvrdé uzemnenie: bez zastrcky (stav pri dodavke).
— Vyrovnanie potencialov: So zastrckou, vyrovnavaci vodi¢ na

strednom kontakte.

— Bezpotencialové: S konektorom

— Makké uzemnenie: S konektorom a prispajkovanym odporom.
Uzemnenie cez zvoleny odpor

Rozhranie USB

Riadiace jednotky WD 1 M a WD 1000 su vybavené jednym Mini
USB rozhranim (10). Na pouzivanie USB rozhrania mate na
http://www.weller.de/en/Weller---Download-Center--Software-

Updates.html k dispozicii softvér od firmy Weller, s ktorym
— mozete vykonat aktualizaciu softvéru (,Firmware Updater”) na

va$ej riadiacej jednotke a

— dialkovo ovladat riadiacu jednotku, ako aj graficky znazorfiovat,
ukladat' a vytlacit' krivky teploty (,softvér na monitorovanie®).

Riadiace jednotky WD 1 a WD 1M mozno dodato¢ne vybavit USB
rozhranim (najdete v zozname prisluSenstva na strane 18).
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5 Uvedenie zariadenia do prevadzky

VYSTRAHA!

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym pradom
a popalenia
Nespravnym pripojenim riadiacej jednotky hrozi nebezpecenstvo

zranenia a poSkodenia zariadenia. Pri prevadzke riadiacej
jednotky hrozi nebezpecenstvo popalenia spajkovackou.

D> Pred uvedenim riadiacej jednotky do prevadzky si kompletne
precitajte prilozené bezpeénostné upozornenia, bezpeénostné
upozornenia v tomto navode ako aj navod k vasSej riadiacej
jednotke a dodrziavajte bezpe¢nostné opatrenia, ktoré su
v nich uvedené.

> Spajkovaci nastroj pri nepouzivani odlozte do odkladacieho
stojanu.

1. Zariadenie opatrne rozbaite.
2. Spajkovacky pripojte nasledovnym spdsobom:
Spéjkovacku konektorom pripojte do vstupu pre spajkovacku (9)
na riadiacej jednotke a zaistite ho kratkym otoéenim doprava.
3. Spajkovacku odlozte do odkladacieho stojanu.
4. Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda udajom na typovom
Stitku a Ci sa sietovy vypinac (7) nachadza vo vypnutom stave.
5. Riadiacu jednotku pripojte na siet’ (11).
6. Zariadenie zapnite pomocou sietového vypinaca (7).
Mikroprocesor po zapnuti zariadenia vykona automaticky samotest,
v ktorom sa nakratko zobrazia vSetky segmenty displeja. Nasledne
sa nakratko zobrazi nastavena teplota (pozadovana hodnota)
a jednotka teploty (°C / °F). Potom elektronika prepne spat’ na
zobrazenie skuto€nej hodnoty. Symbol , #,(17) sa zobrazi na displeji
(1) ako opticka kontrola regulacie:
— Trvalé svetlo znamena, Ze systém sa zohrieva.
— Blikanie signalizuje dosiahnutie predvolenej teploty.

Upozornenie Naradie pripojiteiné na WD 1 (M) / WD 1000 najdete v zozname

prislusenstva na strane 18.
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6 Obsluha zariadenia

6.1  Nastavenie teploty

Individualne nastavenie teploty

1.

Zariadenie zapnite pomocou sietového vypinaca (7).
Displej zobrazuje skutoénu hodnotu teploty.

2. Stlagte tlagidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).

Displej sa prepne na nastavenu pozadovanu hodnotu. Symbol
teploty blika (14).

3. Stlacte tlacidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na nastavenie

pozadovanej teploty:

- Kratkym tuknutim sa teplota posunie o jeden stupen.

- Trvalé stlacenie prestavi pozadovanu hodnotu v rychlom
priebehu.

Cca 2 sekundy po uvoineni tlagidiel nastavenia sa na displeji
opat’ objavi skutoéna hodnota vybraného kanalu.

4. Sucasne stlacte tlacidlo UP (HORE) a DOWN (DOLE).

Ak uz je kanal deaktivovany, objavi sa na displeji udaj ,VYP*.

Ak sa kanal teraz aktivuje, objavi sa na displeji aktualna skuto¢na
teplota.

Ulozené udaje sa vypnutim kanala nestratia.

Teplotu navolte tlagidlami teploty I, Il a Il

Pozadovanu hodnotu teploty mozno nastavit’ jednej z troch
prednastavenych hodnét teploty (pevné teploty).

Nastavenia od vyrobcu:

=150 °C (300 °F), Il = 350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)

D> Stlacte tlacidlo pozadovanej teploty I, Il alebo Il .

Zvolena pozadovana hodnota sa zobrazi na displeji na cca 2 s.
Symbol teploty po¢as zobrazenia pozadovanej hodnoty blika.

Potom sa displej automaticky opat’ prepne na zobrazenie
skuto€nej hodnoty.

Nastavenie teploty tlacidiel teploty I, 1l a Ill

1.

Stlacte tlacidlo pozadovanej teploty I, 1l alebo I .

2. Pozadovanu hodnotu teploty nastavte tlacidiom UP (HORE)

alebo DOWN (DOLE).

3. Na tri sekundy stlacte tla¢idlo teploty 1, 1l alebo lIl.

Zobrazenie teploty pocas toho blika v prislusnej hodnote teploty.
Po 3 sekundach sa nastavena hodnota ulozi.

4. Tlacidlo teploty opat’ pustte.
Upozornenie Obsadenie tlacidla teploty nizkou ,navratovou* teplotou ponuka

moznost’ manualneho zapnutia poklesu teploty pri nepouzivani
spajkovacky.
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6.2 Spajkovanie a odspajkovanie

> Spajkovacie prace vykonavajte podia navodu na obsluhu vasej

pripojenej spajkovacky.

Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

Pri prvom zahriati selektivny a pocinovateiny spajkovaci hrot
pokryte vrstvickou spajky. Toto odstrani oxida¢né vrstvy vzniknuté
skladovanim a necistoty na spajkovacom hrote.

Pri prestavkach medzi spajkovanim a pri odkladani spajkovacky
dbajte na to, aby bol spajkovaci hrot dobre pocinovany.
Nepouzivaijte prili§ agresivne tavidla.

Vzdy dbajte na spravne dosadnutie spajkovacieho hrotu.
Pracovnu teplotu zvoite &o najnizsiu.

I?re danu aplikaciu si zvoite spéjkovacivhrot ¢o najvacsieho tvaru;
Zelezné pravidlo: cca taky velky ako velkost' spajky.

Zaistite velkoplo$ny prenos tepla medzi spajkovacim hrotom

a miestom spajkovania tym, Ze spajkovaci hrot dobre pocinujete.
Spajkovaci systém pri dlhSich pracovnych prestavkach vypnite,
alebo pouzivajte funkciu Weller pre znizenie teploty pri
nepouzivani spajkovacky.

Pred odlozenim spajkovacky do odkladacieho stojana spajkovaci
hrot pocinujte.

Spajku prikladajte a nanasajte priamo na spajkované miesto, nie
na spajkovaci hrot.

Spajkovacie hroty vymienajte pomocou prislusného nastroja.

Na spajkovaci hrot nevyvijajte ziaden mechanicky tlak.

Upozornenie Riadiace jednotky sa justovali pre stredne velké spajkovacie hroty.
Pri vymene spajkovacieho hrotu alebo pri pouziti hrotov inych
tvarov sa mozu vyskytovat’ odchylky.

Menu 1

Menu 2

ON/OFF
(ZAP/VYP)

7 Specialne funkcie

Specialne funkcie st rozdelené do 2 Grovni menu:

Menu 1 s moznost'ami nastavenia pre

pohotovostnu teplotu (Standby), vypnutie teploty (Setback),
automatické vypinanie (Auto-OFF), offset teploty, funkciu Window,
jednotky teploty a funkciu blokovania.

Menu 2 s moznost'ami nastavovania pre ID kéd, kalibraénu
funkciu (FCC).

SK
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1 Volba $pecialnych funkcii menu 1
Specialne funkcie | Navigacia

STANDBY

(POHOTOVOST) T |
SETBACK

AUTO OFF (AUTO I

VYP) ¢

OFFSET EXIT 0
WINDOW (OKNO)

°C/°F

1.

Sucasne drzte stlaené tlacidla  UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Po 2 s sa na displeji objavi zobrazenie ,— 1 -*.

. Pustte tlacidla.

Vyber Specialnych funkcii menu 1 je aktivovany.
Teraz mézete vykonat pozadované nastavenia.

- Tlagidlami I, Il vyberte polozky menu.
- Tla€idlom 11l opat’ opustite menu (EXIT).

Nastavenie Specialnych funkcii na vychodiskové hodnoty zadané
vyrobcom

Stlacte tlacidlo Il a drzte ho stlaené.
Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa zobrazi ,FSE® (nastavenie od vyrobcu).

Spajkovacia stanica je teraz opat’ nastavena na nastavenie
z vyroby.

Nastavenie standby (pohotovostnej) teploty

Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi teplota standby
(pohotovost). Skuto€na teplota je zobrazena blikanim. Na displeji sa
zobrazi ,STANDBY* (100 °C - 300 °C / 200 °F — 600 °F).

1.
2.

3.

V menu 1 zvoite bod menu STANDBY (POHOTOVOST).
Pozadovanu hodnotu teploty standby (pohotovost) nastavte
pomocou tlacidla UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
Tla¢idlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke
menu .
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Nastavenie vypnutia teploty (SETBACK)

Pri nepouzivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nastaveného

¢asu navratu (Setback) znizi na teplotu standby (pohotovost). Stav

navratu zobrazuje blikajuca skutocna hodnota teploty a na displeji sa
zobrazi ,STANDBY* (POHOTOVOST). Stlagenim tlagidla UP

(HORE) alebo DOWN (DOLE) ukongite tento stav. V zavislosti od

naradia deaktivuje spinac alebo stojan so spinanim stav navratu.

Mozné su nasledujuce nastavenia funkcie navratu (setback):

— ,0 min*: Funkcia navratu VYP (Setback OFF) (nastavenie od
vyrobcu)

— ,ON*: funkcia navratu je zapnuta (so stojanom na spinanie sa po
odlozeni spajkovacky okamzite znizi na teplotu pohotovosti
(Standby).

— ,1-99 min“: Funkcia navratu ZAP (individualne nastavitelny éas
navratu Setback)

1. V menu 1 zvolte bod menu SETBACK.

2. Hodnotu funkcie navratu nastavte pomocou tlacidla UP (HORE)

alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke

menu.
Pri spajkovani s nizkou potrebou tepla méze byt znizena
spolahlivost funkcie setback.

Nastavenie automatického ¢asu vypnutia (AUTO-OFF)

Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti ¢asu AUTO-OFF

(AUTOMATICKE VYPNUTIE) vyhrievanie spajkovacky vypne.

Vypnutie teploty sa uskuto€ni nezavisle od nastavenej funkcie

navratu. Skutocna teplota je zobrazena blikanim a slizi ako

ukazovatel zostatkového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF* (VYP).

Pri teplote pod 50 °C (150 °F) sa na displeji zobrazi blikajuca Ciarka.

Nasledovné nastavenia funkcie AUTO-OFF su mozné:

— ,0 min“: Funkcia AUTO-OFF je vypnuta.

- ,1-999 min“: Cas AUTO-OFF, individualne nastaviteiny.

1. V menu 1 zvoite bod menu OFF (VYP).

2. Cielovt hodnotu funkcie AUTO-OFF nastavte tlagidlom UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.
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Spravanie teploty pri rozdielnych nastaveniach funkcii SETBACK
a AUTO OFF

Nastavenia Spravanie teploty bez stojanu so spinanim

Cas SETBACK |Cas OFF

[1-99 min] [1-999 min]

0 0 Spajkovacka zostane na nastavenej teplote spajkovania.

ON

0 T Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti ¢asu OFF vypne.

ime

ON

Time 0 Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti asu SETBACK zniZi
na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti ¢asu SETBACK zniZi

Time Time na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti éasu OFF sa
vypne.

Spravanie teploty so stojanom so spinanim

0 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ vypne.

ON 0 Spéjkovacka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST) 2.

0 Time Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynuti asu OFF vypne.

ON Time Spéjkovacka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST)? a po uplynuti asu OFF vypne.

Time 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynutl’ C¢asu SETBACK znizi na
teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynutl’ C¢asu SETBACK znizi na

Time Time teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF sa

vypne.

" Nepouzivanie = nestlacenie tlagidla UP (HORE)/DOWN (DOLE) a pokles teploty > 3 °C.

2 Teplota STANDBY (POHOTOVOST) musi byt pod pozadovanou teplotou, inak nie je funkcia
SETBACK aktivna.

3 Ak je pripojeny stojan so spinanim, ostava spajkovacka vzdy na nastavenej pozadovane;j teplote.
Funkcia v stojane sa aktivuje po prvom odlozeni spajkovacky.

Upozornenie

Reset rezimu STANDBY (POHOTOVOST) a OFF (VYP):

— Bez stojanu so spinanim stlac¢enim tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

— So stojanom so spinanim vybranim spajkovacky z odkladacieho
stojanu.
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Nastavenie tolerancie regulécie teploty

Skutocnu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit’ zadanim
tolerancie regulacie teploty o + 40 °C (+ 72 °F).
1. V menu 1 zvoite bod menu OFFSET.

v 2. Hodnotu Auto-OFFSET nastavte tlacidiom UP (HORE) alebo

Upozornenie

1 e
Il
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Upozornenie
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DOWN (DOLE).
3. Tlac¢idlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.

Nastavenie funkcie Window (okno)

Vychadzajuc z nastavenej, zablokovanej teploty je mozné pomocou
funkcie WINDOW nastavit’ okno teploty velkosti + 99 °C (+ 180 °F).

Aby ste mohli vyuzivat' funkciu WINDOW (OKNO), spajkovacia
stanica musi byt' v zablokovanom stave (pozri ,Zapnutie/vypnutie
funkcie zablokovania“ na strane ).

1. V menu 1 zvoite bod menu WINDOW.

2. Hodnotu teploty okna nastavte pomocou tlacidla UP (HORE)
alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke
menu.

Prepnutie jednotky teploty

Prepinanie jednotiek teploty z °C na °F alebo naopak.

1. V menu 1 zvolte bod °C / °F.

2. Jednotku teploty nastavte pomocou tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke
menu.

Zapnutie/vypnutie funkcie zablokovania

Po zapnuti blokovania sa na spajkovacej stanici daju este ovladat’
tlacidla teploty I, Il a lll . V3etky ostatné nastavenia nie je mozné az
do odblokovania prestavit’.

Zablokovanie spajkovacej stanice:
1. V menu 1 zvolte bod LOCK (ZABL.) .

Na displeji sa zobrazi OFF (VYP). Symbol klucika blika.
Stla¢enim tlacidiel | oder Il po¢as zobrazenia ,OFF* (VYP) opustite
bod menu bez uloZenia kédu zablokovania.

2. 3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP

(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlo lll drzte 5 s stlacené.

Kéd sa ulozi. Zobrazi sa symbol kiti¢ika. Stanica je teraz
zablokovana. Displej prejde do hlavného menu.

SK
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Odblokovanie spajkovacej stanice:
1. V menu 1 zvolte bod LOCK (ZABL.) 3
Na displeji sa zobrazi ,ON" (ZAP). Zobrazi sa symbol kitG¢ika.

3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

2.
3. Stlacte tlacidlo llI.
Stanica je teraz odblokovana. Displej prejde do hlavného menu.

Upozornenie Spajkovaciu stanicu mozno odblokovat’ pomocou dekédovacieho

zoznamu alebo resetovacim konektorom.

7.2 Volba $pecidlnych funkcii menu 2

Specialne funkcie Navigacia

ID ? |

FCC "
AUTO CHANNEL ¢ "
EXIT

HI/LO CONTROL

1. Zvoite pozadovany kanal |, Il alebo Il na zadanie $pecialnych
funkcii.

2. Sucasne drzte stlacené tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Po 4 s sa na displeji objavi udaj ,— 2 —".
3. Pustte tlacidla.
Vyber $pecialnych funkcii menu 2 je aktivovany.
Teraz mézete vykonat’ poZzadované nastavenia.
- Tla¢idlami | a Il vyberte polozky menu.
- Tla€idlom 11l opat’ opustite menu (EXIT).

Nastavenie oznacenia stanice (ID kod)

Pri pouil’vqni voliteiného rozhrania USB je mozné v plnom rozsahu
riadit' a dialkovo ovladat’ viaceré spajkovacie stanice WD 1 (M) / WD
1000. Na to potrebuje kazda stanica vlastné oznacenie (ID kod), aby
mohla byt jednoznacne identifikovana.
1. V menu 2 zvoite bod REMOTE ID.
2. Pomocou tlacidla UP alebo DOWN (DOLE) zadajte ID
(mozné hodnoty 0 — 999).
3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.

Upozornenie Stlacte tlacidlo Ill, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny

(EXIT).
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Ovladanie funkcie kontroly kalibracie (Factory Calibration Check)

Pomocou funkcie FCC mozete skontrolovat’ presnost’ teploty
spajkovacej stanice a skorigovat’ pripadné odchylky. Na to je
potrebné zmerat' teplotu spajkovacieho hrotu externym zariadenim
na meranie teploty a meracim hrotom teploty priradenym danej
spajkovacke. Pred kalibraciou je potrebné zvolit’ prislusny kanal.

VYSTRAHA!

Nebezpeéenstvo popalenia

Spajkovacka je poc¢as kalibracie horuca. Nebezpecenstvo

popalenia v pripade dotyku.

> Nedotykaijte sa hortcej spajkovacky a do blizkosti horucej
spajkovacky neumiestriujte zapalné predmety.

—
1
i
1
1

Upozornenie

Zmena kalibracie pri 100 °C /212 °F

1.

Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
zavedte do meracieho hrotu teploty.

V menu 2 zvoite bod FCC.

Stlacte tlac¢idlo DOWN (DOLE) .

Zvoli sa bod kalibracie 100 °C / 212 °F .

Spajkovaci hrot sa teraz zohreje na 100 °C / 212 °F.

Kontrola regulacie za¢ne blikat, akonahle je teplota konstantna.
Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s Udajmi na
displeji.

Tlacidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na spajkovacej
stanici nastavte rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na externom
meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (x 72 °F).

Priklad:

Displej 100°C, externé meracie zariadenie 98°C: nastavenie A2

Displej 100°C, externé meracie zariadenie 102°C: nastavenie ¥2

Stlacte tlacidlo I, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny
(EXIT).

6

7

. Stlacte tlacidlo Il (Set) (nastavenie), ak chcete potvrdit' danu

hodnotu.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu hodnotu
0. Kalibracia pri 100 °C / 212 °C je tym ukoncena.

. Tla¢idlom Il opustite menu 2.

SK
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Zmena kalibracie pri 450°C / 842 °F

1. Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
zavedte do meracieho hrotu teploty.

2. V menu 2 zvolte bod FCC.
3. Stlacte tlacidlo UP (HORE) .
Zvoli sa bod kalibracie 450 °C / 842 °F .
Spajkovaci hrot sa teraz zohreje na 450 °C / 842 °F.
Kontrola regulacie zac¢ne blikat, akonahle je teplota konstantna.

A 4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s Udajmi na

displeji.

v 5. Tlacidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na spajkovacej

stanici nastavte rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na externom
meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (+ 72 °F).

Priklad:
Displej 450°C, externé meracie zariadenie 448°C: nastavenie A2
Displej 450°C, externé meracie zariadenie 452°C: nastavenie ¥2

Upozomenie Stlacte tlacidlo Ill, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny

|

I
i

A

(EXIT).

6. Stlacte tlacidlo Il (Set) (nastavenie), ak chcete potvrdit' danu
hodnotu.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu hodnotu
0. Kalibracia pri 450 °C / 842 C je tym ukoncena.

7. Tlacidlom Il opustite menu 2.

Nastavenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu
1. V menu 2 zvolte bod FCC.
2. Tlacidlo Il podrzte stlacené.

3. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa objavi ,FSE" (Factory Setting Enabled) (nastavenie
od vyrobcu).

Spajkovacka je teraz opat’ nastavena na nastavenie kalibracie
z vyroby.

4. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke

menu.

Nastavenie regulacénej charakteristiky WP 120

Funkciou HI / LO CONTROL mozno pre WP 120 nastavit' vo vyrobe

nastavenu regulacnu charakteristiku na HI:

1.V menu 2 zvolte bod HI / LO.

2. Stav nastavte tlacidlom UP (HORE) (HI) alebo DOWN
(DOLE)(LO).

8 Resetovanie na vyrobné nastavenia

Resetovanie Specialnych funkcii

Tato funkcia je opisana v &asti ,7.1 Specialne funkcie Vyber

menu 1%, ,Resetovanie Specialnych funkcii na vyrobné nastavenia “
na strane 10.
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Nastavenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu
Tato funkcia je opisana v &asti ,7.2 Specialne funkcie Vyber
menu 2“, ,Resetovanie kalibracie na vyrobné nastavenia“ na
strane 14.

9 Udrzba a o3etrovanie WD 1 (M) /
WD 1000

Prechod medzi vyhrievacim telesom/snimacom a spajkovacim
hrotom nesmie byt negativne ovplyvneny necistotami, cudzimi

telesami alebo poskodenim, pretoZe to zhorSuje presnost’ regulacie
teploty.

10 Chybové hlasenia a odstrafiovanie poruch

Mozna pri€ina Odstranenie

— Naradie nebolo rozpoznané |- Skontrolujte pripojenie naradia
— Naradie je chybné na zariadenie
Skontrolujte pripojené naradie

Zobrazenie ,tip“

Spajkovaci hrot nie je spravne |- Spajkovaci hrot znova nasadte
nasadeny alebo je chybny — Vymeiite chybny spajkovaci hrot

Displej nefunguje (displej je
vypnuty)

Ziadne sietové napatie — Zapnite sietovy vypinac
Skontrolujte napétie v sieti

Skontrolujte poistky zariadenia

SK
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11 Prislusenstvo

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TOO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 040 99
TO05 27 028 99
T005 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
T005 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Liba pre WD 1M
T005 13 173 99
TO005 27 042 99
T005 29 189 99
TO05 15 152 99
T005 29 190 99
T005 29 193 99
TO05 15 121 99

Spiralova vina pre WDC 2

Sucha distiaca vlozka WDC 2

WDH 10T stojan so spinanim WSP 80 / WP 80
WDH 20T stojan so spinanim pre WMP
WSB 80 spajkovaci kupel, 80 W
Predhrievacia doska WHP 80
Spajkovacia suprava WSP 80
Spajkovacia suprava WMP

WP 80 spajkovacia zostava, 80 W
Spajkovacia suprava LR 82
Odspajkovacia suprava WTA 50
Resetovaci konektor °C

Resetovaci konektor °F

RozSirovaci modul USB

Odspajkovacia suprava WMRT

WSB 150 spajkovaci kupel, 150 W
WSP 150 spajkovacia zostava, 150 W
WDH 30 odkladaci stojan pre WSP 150
Spajkovacia suprava WMRP

WP 120 spajkovacka, 120 W

WDH 10 odkladaci stojan pre WP 120

Ostatné prisluSenstvo najdete v navodoch na obsluhu jednotlivych
spajkovacich zostav.

12 Likvidacia

Vymeneneé Casti, filtre alebo staré zariadenia likvidujte v sulade
s predpismi vo vasej krajine.

13 Zaruka

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru su preml¢ané jeden
rok po jeho dodani kupujucemu. Neplati to pre regresné naroky
kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obciansky

zakonnik).

Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba v pripade, ak sme
zaruku spolahlivosti alebo trvanlivosti pisomne vystavili a oznadili

pojmom ,Zaruka“.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Ekran

Tipka GOR

Tipka DOL

Tipka za temperaturo Il
Tipka za temperaturo I
Tipka za temperaturo |
Omrezno stikalo

Vtinica za izenaCevanje
potenciala

Prikljuna vti¢nica za
spajkalno orodje
Vmesnik USB, B-Mini
(WD 1M opcijskega)
Omrezni prikljucek
Omrezna varovalka
Prikaz temperature
Simbol za temperaturo
Funkcija ¢asa
Zaklepanje

Vizualna kontrola krmiljenja

Tipke za temperaturo
Prikaz fiksne temperature
Posebne funkcije

Lijakasti vstavek
Odlozis¢e za spajkalne
konice

Nastavek za CiS¢enje
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1 O teh navodilih

Zahvaljujemo se vam, da ste nam z nakupom Weller WD 1 (M) /
WD 1000 izkazali zaupanje. Pri izdelavi so nam bili za osnovo
najstrozji pogoji kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje
naprave.

Ta navodila vsebujejo pomembne informacije, da bi s spajkalno
postajo WD 1 (M) / WD 1000 zaceli varno in pravilno delati, jo
upravljati, vzdrzevati in sami odpravljati preproste motnje.

I> Pred zaCetkom dela v celoti preberite ta navodila in prilozena
varnostna navodila spajkale postaje WD 1 (M) / WD 1000.

B> Skrbno shranite ta navodila, da bo na voljo vsem uporabnikom.

1.1 Upostevane smernice

Mikroprocesorsko krmiljena spajkalna postaja WD 1 (M) / WD 1000
je skladna z izjavo ES o skladnosti s smernicama 2004/108/EU und
2006/95/EU.

1.2  Soveljavni dokumenti
— Navodila za uporabo za spajkalno postajo WD 1 (M) / WD 1000

— Spremljevalni zveZz&i€ k tem navodilom z varnostnimi napotki

2 Za vaso varnost

Spajkalna postaja WD 1 (M) / WD 1000 je bil izdelana v skladu z
danasnjim stanjem tehnike in priznanimi varnostno-tehni¢nimi pravili.
Kljub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali predmetov, ¢e ne
upostevate varnostnih navodilih iz prilozenega zvezka ter varnostnih

SL
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opozoril v teh navodilih. Spajkalno postajo WD 1 (M) / WD 1000
predaijte tretjim vedno le skupaj s temi navodili za uporabo.

2.1 Uporaba v skladu s predpisi

Spajkalno postajo WD 1 (M) / WD 1000 uporabljajte izklju¢no za

spajkanje in odspajkanje v skladu z navodili za uporabo in tam

dolo&enimi pogoji. Uporaba spajkalne postaje WD 1 (M) / WD 1000 v

skladu s predpisi vkljuéuje tudi, da

— upostevate za navodila,

— upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,

— da na kraju uporabe upostevate nacionalne predpise za
preprecevanje nesrec.

Za samovoljno opravljene spremembe naprave izdelovalec ne
prevzema nobenega jamstva.

3 Obseg posiljke

WD1 WD 1000 WD 1M

Krmilna naprava v v v
Elektricni kabel v v v
Zaskoc¢ni vti¢ v v v
Spajkalnik v v
Varnostno odlozis¢e v v
Navodila za uporabo v v v
ZvezEi¢ z varnostnim v v v
napotki

4 Opis naprave

Weller WD 1 (M) / WD 1000 je vsestransko uporabna spajkalna
postaja za profesionalna popravila elektronskih sklopov najnovejsih
tehnologij v industrijski proizvodniji, kakor tudi za servisne delavnice
in laboratorije.

Digitalna krmilna elektronika ter visokokakovostni senzorska tehnika
in tehnika prenosa toplote v spajkalniku zagotavljajo natan¢no
regulacijo temperature na spajkalni konici. S hitrim pridobivanjem
merilnih vrednosti sta dosezena najviSja temperaturna natan¢nost in
optimalno dinamic¢no gibanje temperature pod obremenitvijo.

Na WD 1 lahko priklopite vse spajkalnike (razen Microtools) do

80 vatov. Temperaturno obmogje je od 50 °C do 450 °C

(150 °F — 850 °F). WD 1M ve¢namenski in nanj lahko prikljucite vse
spajkalnike do 150 vatov in Microtools (WMRP & WMRT),
temperaturno obmocje je od 50 °C — 450 °C (150 °F — 850 °F).
Zelena in dejanska vrednost sta prikazani digitalno. Tri tipke za
temperaturo omogocajo neposredno izbiro fiksnih temperatur.
Doseganje nastavljene temperature se signalizira z utripanjem
opti¢ne kontrole regulacije (" #" simbol na zaslonu).
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Spajkalna postaja Weller WD 1 (M) / WD 1000 omogoca Se
naslednje druge funkcije:

— Samodejno prepoznavanije orodja in aktiviranje ustreznih
parametrov krmiljenja.

— Digitalna regulacija temperature.
— Moznost vnosa vrednosti razlike (Offset).
— Moznost programiranja znizanja temperature (funkcija Setback).

— Funkcija stanja pripravljenosti (Standby) in zapore procesnih
parametrov.

— Antistati¢na izvedba naprave po varnostnih predpisih ESD.

— Razlicne moznosti izenacevanja potenciala na napravi
(standardna konfiguracija trdno ozemljena).

— Funkcija kalibriranja po Zeljah stranke.

4.1 Varnostno odlozisce

Lijakasti viozek (21) za spajkalnik lahko nastavite v 4 polozaje in ga
lahko brez orodja namestite v ergonomsko najugodnejsi polozaj. Na
zadnji strani so moznosti za odlaganje (22) spajkalnih konic.
Podnozje odlozis¢a ima nastavek za CiSCenje (23) za CiSCenje

spajkalnih konic.

4.2 Tehniéni podatko za WD 1 (M) / WD 1000

Mere

Teza
Omrezna napetost

Poraba moci
Stopnja zasc¢ite
Varovalka (12)

Le WD 1/WD 1000

Varovalka (12), le WD 1 M

Regulacija temperature
Temperaturna natanénost
Stabilnost temperature
Odvajalni upor spajkalne
konice (tip to ground)
Odvajalna napetost
spajkalne konice

(tip to ground)

IzenaCevanje potenciala

D xS xV (mm): 134 x 108 x 147
D x S x V (palci): 5,27 x 4,27 x 5,77

pribl. 3,4 kg

230V, 50/60 Hz
120V, 60 Hz
100 V, 50/60 Hz

95 W
I in Ill, antistati¢no ohisje

T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
T1,0A (120 V, 60 Hz)
T1,25A (100 V, 50/ 60 Hz)

T 800 mA (230 V, 50 / 60 Hz)
T1,6A(120V, 60 Hz)
T 1,6 A(100V, 50 Hz)

50 °C - 450 °C (150 °F — 842 °F)
+9°C (x17 °F)

+5°C(x9°F)

Ustreza IPC-J-001D

Ustreza IPC-J-001D

Prek 3,5 mm zaskocne vti¢nice na
spodniji strani naprave (8).

-
n
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Napotek

WD 1 (M) / WD 1000

Izravnava potenciala

Razliéne vezave 3,5 mm-ske zaskocne vti¢nice (8) omogocajo stiri

razlicice:

— Trda ozemljitev: brez vti¢a (tovarni§ka nastavitev)

— lzenaCevanje potenciala: z vtic¢em, izenacevalni vod na srednjem
kontaktu.

— Brez potenciala: z vticem

— Mehka ozemljitev: z vtic¢em in prispajkanim uporom. Ozemljitev
preko izbranega upora.

Vmesnik USB

Krmilni napravi WD 1M in WD 1000 sta opremljeni z mini vmesnikom

USB (10). Za uporabo vmesnika USB vam je na voljo programska

oprema Weller na http://www.weller.de/en/Weller---Download-

Center--Software-Updates.html -ju, s katero lahko:

— posodobite programsko opremo (,Firmware Updater - program za
posodobitev firmware-a) v vasi krmilni napravi in

— daljinsko upravljate krmilno napravo, grafi¢no predstavite, shranite
in natisnete temperaturne krivulje (,Monitorsoftware" - programska
oprema za nadzor).

Krmilni napravi WD 1 in WD 1M lahko naknadno opremite z
vmesnikom USB (povzemite iz seznama pribora na strani 16).

5 Zacetek dela z napravo

OPOZORILO!

Udar toka in nevarnost opeklin

Zaradi nestrokovnega priklopa krmilne naprave obstaja nevarnost
poskodb in poSkodovanja naprave. Pri uporabi krmilne naprave
obstaja nevarnost opeklin na spajkalniku.

D> Pred zacetkom uporabe krmilne naprave preberite skrbno vse
prilozene varnostne napotke, varnostne napotke v teh
navodilih za uporabo kot tudi navodila za va$o krmilno napravo
in upoStevajte previdnostne ukrepe, ki so zapisani v njih.

> Ce spajkalnega orodja ne potrebujete, ga veno odloZite v
varnostno odlozis¢e.

1. Napravo skrbno odpakirajte.

2. Spajkalna orodja priklopite na naslednji nacin:
Spajkalnik vtaknite s prikljuénim vti¢em v prikljuéno puso (9)
krmilne naprave in ga zapahnite s kratkim obratom v desno.

3. Spajkalnik odlozite v varnostno odlozisce.

4. Preverite, ali omrezna napetost ustreza specifikaciji na ploscici s
podatki in ali je omrezno stikalo (7) izklju¢eno.

5. Krmilno priklopite napravo na omrezje (11).

6. Napravo vklopite z omreznim stikalom (7).

Po vklopu naprave izvede mikroprocesor samodejni test, pri katerem

se kratkotrajno aktivirajo vsi elementi na zaslonu. Nato se za kratek

Cas pokazeta nastavljena temperatura (ciljna vrednost) in razli¢ica

temperature (°C / °F). Nato elektronika samodejno preklopi na
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priazano dejansko vrednost.

Na zaslonu (1) se pokaze se simbol , # ,(17) kot opti¢na
regulacijska kontrola:

— Trajno gorenje pomeni, da se sistem segreva.
— Utripanje signalizira, da je dosezena nastavljena temperatura.

Orodja, ki se lahko priklopijo na WD 1 (M) / WD 1000 povzemite iz
seznama pribora na strani 16.

6 Upravljanje z napravo

6.1 Nastavitev temperature

Individualna nastavitev temperature

1. Napravo vklopite z omreznim stikalom (7).
Zaslon kaze dejansko vrednost temperature.

2. Pritisnite tipko UP ali DOWN.

Ekran bo preklopil na nastavljeno Zeleno vrednost. Simbol za
temperaturo (14) utripa.

3. Pritisnite tipko UP ali DOWN, da nastavite Zeleno temperaturo:
- S kratkimi dotiki nastavite Zeleno vrednost v korakih po eno
stopinjo.
- Za hitro spreminjanje Zelene vrednosti tipko pritisnite in drzite.

Pribl. 2 sekundi po izpustitvi nastavitvenih tipk se na ekranu
ponovno prikaze dejanska vrednost izbranega kanala.
4. Isto€asno pritisnite tipki UP in DOWN.

Ce je kanala sedaj neaktiven se na ekranu prikaze ,OFF*.

Ce je kanal aktiviran, se na ekranu prikaze trenutna dejanska
temperatura.

Shranjeni podatki se z izklopom kanala ne izgubijo.

Izbira temperature s temperaturnimi tipkami I, 1l in Ill

Ciljno vrednost temperature lahko dolocCite za vsak kanal posebej z
izbiro treh prednastavljenih vrednosti temperature (fiksne
temperature).

Tovarniska nastavitev:
1 =150 °C (300 °F), Il =350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)
D> Pritisnite Zeleno temperturno tipko I, Il oder Il .

Izbrana ciljna temperatura se pokaze na zaslonu za pribl. 2 s.
Med prikazom ciljne temperature utripa simbol za temperaturo.

Nato zaslon samodejno ponovno preklopi nazaj na prikaz
dejanske vrednosti.
Nastavitev vrednosti temperature s temperaturnimi tipkami I, Il in Ill

1. Pritisnite Zeleno temperturno tipko I, Il lub Il .
2. Zeleno temperaturo nastavite s tipkama UP ali DOWN.

SL
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3. Zeleno temperaturno tipko 1, Il oder Il drZite pritisnjeno tri
sekunde.

Prikaz pripadajoce vrednosti temperature medtem utripa. Po 3
sekundah se nastavljena vrednost shrani.

4. Spustite tipko za izbiro temperature.

Napotek Funkcija ,Setback” omogoca ro¢no znizanje temperature, ko

spajkalnika ne uporabljate.

6.2 Spajkanje in odspajkanje

[> Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo prikloplienega
spajkalnika.

Ravnanje s spajkalnimi konicami

— Pri prvem segrevanju nanesite cin na izbrano spajkalno konico, ki
jo lahko pocinite. To odstrani s spajkalne konice oksidirano plast
in umazanijo, ki se je nabrala med skladi§¢enjem.

— Med odmori pri cinanju in pred odlaganjem spajkalnika pazite, da
bo spajkalna konica dobro pocinana.

— Ne uporabljajte agresivnih talil.

— Vedno pazite na pravilen sed spajkalnih konic.

— Delovno tempraturo izberite kar se da nizko.

— Za doloceno uporabo izberite kar se da veliko obliko spajklane
konice; pravilo palca: pribl. tako veliko, kot je spajkalni nastavek

— Poskrbite za velikoploskovni prenos toplote med spajkalno konico
in mestom spajkanja tako, da spajkalno konico dobro pocinite.

— Pri daljSih delovnih pavzah izklopite spajkalni sistem ali uporabite
funkcijo Weller za znizanje temperarute v primeru neuporabe

— Navlazite konico, predej boste spajkalnih polozili v odlozisce.
— Lot dajte direktno na mesto spajkanja ne na spajkalno konico.
— Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.

— Na spajkalno konico ne ustvarjajte mehanskega pritiska.

Napotek Krmilne naprave so bile nastavljene za srednjo velikost spajkalne

A 2s= Meni1

\4

A 4s= Meni2

v

A 1x= ON/OFF

\

konice. Zaradi menjave konic ali zaradi uporabo drugih spajkalnih
konic lahko pride do odstopan;.

7 Posebne funkcije

Posebne funkcije so razdeljene v dva nivoja menija:

— Meni 1 za moznost nastavitve
tempterature v stanju pripravljenosti, odklopa temperature
(Setback), ¢asa samodejnega odklopa (Auto-OFF),
temperaturnega offseta, funkcije Window (okno), temperaturne
enote in funkcija zapahnitve.

— Meni 2 za moznost nastavitve identifikacijske kode, funkcije
kalibriranja (FCC).
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7.1 lzbira posebnih funkcij v meniju 1

Posebne funkcije Navigacija

STANDBY/STANJE
PRIPRAVLJENOSTI T

SETBACK/PONASTAVITEV
AUTO OFF ¢ I
OFFSET
WINDOW/OKNO EXIT/IZHOD il
°C | °F

o

1. Isto€asno pritisnite in drzite tipki UP in DOWN.

- ’ - A Po 2 s se na ekranu prikaze ,— 1 -".

2. Izpustite tipki.

Izbira posebnih funkcij menija 1 je aktivirana.

O O O Sedaj lahko opravite nastavitve.

- S tipkama I, Il izberite menijske tocke.

- S tipko Il ponovno zapustite meni (EXIT/IZHOD).

Vra€anje vrednosti posebnih funkcij na tovarniske nastavitve

,: ,: ,: 1. Pritisnite in drzite pritisnjeno tipko 111 .
’ _, '_ 2. Nato isto¢asno pritisnite tipki UP in DOWN.

Na ekranu se pojavi ,FSE* (tovarniSka nastavitev).
]| Spajkalna postaja se ponastavi na tovarniske nastavitve.

Nastavitev temperature v stanju pripravijenosti (Standby)

Po izklopu ogrevanja se avtomatsko nastavi temperatura v stanju
pripravljenosti (Standby). Prikaz dejanske temperature utripa. Na
zaslonu se pokaze ,STANDBY/STANJE PRIPRAVLJENOSTI®
= ‘ ,- noc (100 °C - 300 °C / 200 °F - 600 °F).
, -, ’_’ A 1. Izberite tocko menija STANDBY/STANJE PRIPRAVLJENOSTI v
meniju 1.
v 2. Zeleno vrednost za temperaturo v stanju pripravljenosti nastavite
| 1l Ml s tipkama UP in DOWN.
O O O 3. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
v meniju.

SL



10-16

20

L L’min

I
O

<>

Napotek

<>

WD 1 (M) / WD 1000

Nastavitev izklopa ogrevanja (SETBACK)

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatura po izteku
nastavljenega ¢asa Setback znizala na temperaturo v stanju
pripravljenosti (Standby). Stanje funkcije Setback javlja utripajo¢
prikaz dejanske vrednosti in na ekranu se prikaze ,STANDBY*
(stanje pripravljenosti). Stanje Setback lahko prekinete s pritiskom
na tipko UP oziroma DOWN. Stanje Setback lahko deaktivirate tudi s
stikalom na prst ali odlagalnikom z moZznostjo vklopa/izklopa;
odvisno od orodja.

Mozne so naslednje nastavitve funkcije Setback:

— ,0 min“: funkcija Setback je izkljuCena - OFF (tovarniska
nastavitev)

— ,ON": funkcija Setback je vklju¢ena - ON (pri odlagalniku z
moznostjo vklopa/izklopa se po odlaganju spajkalnika temperatura
takoj zniza na temperaturo v stanju pripravljenosti).

- ,1-99 min“: funkcija Setback je vklju¢ena - ON (individualno
nastavljiv ¢as Setback)

1. Izberite tocko menija SETBACK v meniju 1.

2. Vrednost Setback nastavite s tipkama UP in DOWN.

. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

w

Pri spajkanju, kjer je majhna potreba po toploti, lahko pride do
zmanj$anja zanesljivosti funkcije Setback.

Nastavitev avtomatskega ¢asa izklopa (AUTO-OFF)

Ce spajkalnika ne uporabljate, se po izteku ¢asa AUTO-OFF
(sdamodejni izklop) izklopi segrevanje spajkalnika.

Izklop ogrevanja se opravi neodvisno od nastavljene funkcije
Setback. Prikaz dejanske temperature utripa in kaze preostalo
toploto. Na ekranu se pojavi ,OFF*. Pod 50 °C (150 °F) se na ekranu
pojavi utripajoca Crtica.

Mozne so naslednje nastavitve Casa avtomatskega izklopa
(AUTO-OFF):

— ,0 min“: Funkcija AUTO-OFF je izklopljena.

— ,1-999 min*: Cas funkcije AUTO-OFF, individualno nastavljiv.

. Izberite tocko menija OFF v meniju 1.

. Zeleni &as funkcije AUTO-OFF nastavite s tipkama UP in DOWN.

. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

w N -
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Gibanje temperature pri razlinih nastavitvah funkcij SETBACK in
AUTO OFF

Nastavitve Gibanje temperature brez odlagalnika z moznostjo vklopal/izklopa
Cas SETBACK |Cas OFF
[1-99 min] [1-999 min]
0 0 Temperatura spajkalnika je enaka nastavljeni temperaturi spajkanja.
ON
0 . Ce spajkalnika ne uporabljate®, se bo po izteku &asa izklopa (OFF)
—— |Cas izklopil.
ON
3 Ce spajkalnika ne uporabljate”, se bo po izteku dasa SETBACK
Cas 0 temperatura zniZala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY).
Ce spajkalnika ne uporabljate”, se bo po izteku ¢asa SETBACK
Eas Eas temperatura znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY) in po izteku ¢asa izklopa (OFF) se bo spajkalnik
izklopil.
Gibanje temperature z odlagalnikom z moznostjo vklopa/izklopa
0 0 Spajkalnik se bo v odlagalniku® izklopil.
ON 0 Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® znizala na
temperaturo v stanju pripravljenosti? (STANDBY).
= Spajkalnik se bo v odlagalniku® po izteku ¢asa izklopa (OFF)
0 Cas . )
izklopil.
3 Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® znizala na
ON Cas temperaturo v stanju pripravljenosti? (STANDBY) in po izteku ¢asa
izklopa (OFF) se bo spajkalnik izklopil.
3 Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® po izteku ¢asa
Cas 0 SETBACK zniZala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY).
Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® po izteku ¢asa
Gas Gas funkcije SETBACK znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY) in po izteku €asa izklopa (OFF) se bo spajkalnik
izklopil.

" Neuporaba = brez pritiska na tipki GOR/DOL in brez padca temperature, ve¢jega od 3 °C.

2 Temperatura v stanju pripravljenosti (STANDBY) mora biti pod nastavljeno Zeleno temperaturo,
sicer se funkcija SETBACK ne aktivira.

3 Ko je priklopljen odlagalnik z moZnostjo vklopalizklopa, ostane temperatura spajkalnika izven
odlagalnika vedno enaka nastavljeni Zeleni temperaturi.
Funkcija odlagalnika se aktivira ob prvi odlozitvi spajkalnika.

Napotek Resetiranje nac¢inov STANDBY in OFF:

— Brez odlagalnika z moznostjo vklopa/izklopa: s pritiskom na tipko
UP ali DOWN.

— Z odlagalnikom z moznostjo vklopalizklopa: vzemite spajkalnik iz
odlagalnika.

SL
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Nastavitev temperaturne razlike

Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom

temperaturne razlike spremeni za + 40 °C (+ 72 °F).

Izberite toc¢ko menija OFFSET v meniju 1.

Vrednost avtomatske temperaturne razlike (Auto-OFFSET)

nastavite s tipkama UP in DOWN.

3. Stipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

1.
2.

Nastavitev funkcije Okno (Window)

Izhajajo¢ iz nastavljene, zaklenjene temperature, lahko s pomocjo
funkcije WINDOW nastavite temperaturno okno + 99 °C (+ 180 °F).

Za uporabo funkcije WINDOW/OKNO mora biti spajkalna postaja
zaklenjena (glejte ,Vklop/izklop funkcije zapore®).

N

. |zberite tocko menija WINDOW v meniju 1.

. Vrednost temperaturnega okna nastavite s tipkama UP in
DOWN.

3. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke

menija.

N

Preklop temperaturne enote

Preklop temperaturne enote iz °C v °F in obratno.
1. Izberite tocko menija °C / °F v meniju 1.
2. Temperaturno enoto izberite s tipkama UP in DOWN.

3. Stipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

Vklop/izklop funkcije zapore procesnih parametrov

Po vklopu zapaha lahko na spajkalni postaji upravljate le Se
temperaturne tipke I, Il in Il . Vse ostale nastavitve se do
deblokiranja zaklenjene.
Zapah spajkalne postaje:
1. Izberite tocko menija LOCK v meniju 1.

Na ekranu se prikaze ,,OFF*. Utripa simbol kljuca.

S pritiskom tipk | ali Il medt tem, ko je prikazan ,OFF/IZKLOPI*
boste zapustili menijske tocke brez shranjene kode za zapahnitev.

2. Nastavitev 3-mestne kode za zapahnitev s tipkama UP ali
DOWN.
3. Tipko lll drzite pritisnjeno 5 s.
Koda bo shranjena. Prikaze se simbol klju¢a. Postaja je
zaklenjena. Na ekranu se prikaze glavni meni.
Odpahnitev spajkalne postaje:
1. Izberite tocko menija LOCK/ZAPAH v meniju 1.
Na ekranu se prikaze ,ON/VKLOP*“. Pokaze se simbol klju¢a.
. Vnesite 3-mestno kodo za zapahnitev s tipko UP ali DOWN.

. Pritisnite tipko III.
Postaja je odklenjena. Na ekranu se prikaze glavni meni.

w N
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Odpahnitev spajkalne postaje je mozno tudi s pomocjo dekodirnega
seznama ali vtiCa za ponastavitev.

7.2 Izbira posebnih funkcij menija 2

Posebne funkcije Navigacija
ID

o
FCC |
AUTO CHANNEL ¢ "
HI/LO CONTROL EXIT/IZHOD

1. Izberite Zeleni kanal I, I ali Il za vnos posebnih funkcij.
2. IstoCasno pritisnite in drzite tipki UP in DOWN.

Po 4 s se na ekranu prikaze ,— 2 -“.
3. Izpustite tipki.

Izbira posebnih funkcij menija 2 je aktivirana.

Sedaj lahko opravite nastavitve.

- S tipkama |, Il izberite menijske tocke.

- S tipko Il ponovno zapustite meni (EXIT/IZHOD).

Nastavitev kodo postaje (ID Code)

Pri uporabi opcijskega vmesnika USB lahko krmilite in daljinsko
upravljate polni obseg funkcij ve¢ spajkalnih postaj WD 1 (M) / WD
1000. Vsaka postaja potrebuje kodo (ID Code), s katero je
enoznacno identificirana.
1. Izberite tocko menija REMOTE ID v meniju 2.
2. S tipkama UP in DOWN vnesite ID
(mozne vrednosti 0 — 999).
3. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.
Za zapustitev menijske to¢ke brez spremembe pritisnite tipko 1l
(EXIT/IZHOD).

Uporaba funkgije kalibriranja (Factory Calibration Check)

S funkcijo FCC lahko preverite natanénost temperature spajkalne
postaje in izravnate morebitna odstopanja. Za to je treba izmeriti
temperaturo spajkalne konice z zunanjo napravo za merjenje
temperature in merilno konico, ki pripada spajkalniku. Pred
kalibriranjem izberite ustrezni kanal.

OPOZORILO!

Nevarnost opeklin

Spajkalno orodje postane vro¢e med postopkom kalibriranja. Ob

stiku z njim obstaja nevarnost opeklin.

D> Ne dotikajte se vrocega spajkalnika in ne priblizujte vnetljivih
predmetov/snovi v blizino vro¢ega spajkalnika.

SL
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Kalibriranje pri 100 °C /212 °F

1. Vstavite temperaturni senzor (0,5 mm) zunanje naprave za
merjenje temperature v merilno konico.

2. Izberite tocko menija FCC v meniju 2.

3. Pritisnite tipko DOWN
Izbrana je to¢ka kalibriranja 100 °C / 212 °F.

Spajkalna konica se segreje na 100 °C / 212 °F.
Ko je temperatura konstantna, utripa kontrola krmiljenja.

4. Temperature, prikazane na merilni napravi, primerjajte s
prikazom na ekranu.

5. S tipkama UP in DOWN nastavite razliko med prikazano
vrednostjo na zunanji merilni napravi in vrednostjo, prikazano na
spajkalnik postaji.

Maksimalno mozno izravnavanje temperature + 40 °C (+ 72 °F).
Primer:
Ekran 100 °C, zunanja merilna naprava 98 °C: nastavitev A 2

Ekran 100 °C, zunanja merilna naprava 102 °C: nastavitev ¥ 2
Za zapustitev menijske to¢ke brez spremembe pritisnite tipko I
(EXIT/IZHOD).

6. Za potrditev vrednosti pritisnite tipko Il (Set/Nastavi).
Temperaturno odstopanje je nastavljeno na 0. Kalibriranje pri
100 °C / 212 °F je koncano.

7. S tipko lll zapustite meni 2.

Kalibriranje pri 450 °C / 842 °F

1. Vstavite temperaturni senzor (0,5 mm) zunanje naprave za
merjenje temperature v merilno konico.

2. Izberite tocko menija FCC v meniju 2.

3. Pritisnite tipko UP.
Izbrana je tocka kalibriranja 450 °C / 842 °F.

Spajkalna konica se segreje na 450 °C / 842 °F.
Ko je temperatura konstantna, utripa kontrola krmiljenja.

A 4. Temperature, prikazane na merilni napravi, primerjajte s

prikazom na ekranu.

v 5. S tipkama UP in DOWN nastavite razliko med prikazano

vrednostjo na zunanji merilni napravi in vrednostjo, prikazano na
spajkalnik postaiji.

Maksimalno mozno izravnavanje temperature + 40 °C (+ 72 °F).
Primer:

Ekran 450 °C, zunanja merilna naprava 448 °C: Nastavitev A 2
Ekran 450 °C, zunanja merilna naprava 452 °C: Nastavitev ¥ 2

Napotek Za zapustitev menijske tocke brez spremembe pritisnite tipko IlI

(EXIT/IZHOD).

6. Za potrditev vrednosti pritisnite tipko Il (Set/Nastavi).
Temperaturno odstopanje je nastavljeno na 0. Kalibriranje pri
450 °C / 842 °F je konc&ano.

7. S tipko Ill zapustite meni 2.
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Vracanje kalibriranja na tovarni$ko nastavitev
Izberite to¢ko menija FCC v meniju 2.

1.
A 2. Tipko lll drzite pritisnjeno.
3.

Nato istoasno pritisnite tipki UP in DOWN.
Na ekranu se prikaze ,FSE" (Factory Setting Enabled).
Spajkalna postaja se ponastavi na tovarnisko kalibriranje.

4. S tipkama | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete k nasledniji tocki
menija.
Nastavitev regulacijske karakteristike za WP 120

Z funkcijo KONTROLA HI / LO lahko nastavite tovarnisko
nastavljeno regulacijsko karakteristiko za WP 120 na Hi :
1. Izberite tocko menija HI/LO v meniju 2.

2. Status nastavite s tipkama UP (HI) ali DOWN (LO).

8 Ponastavite na tovarniSke nastavitve

Ponastavitev posebne funkcije

Ta funkcija je opisana v ,,7.1 Meni 1 Posebne funkcije®,
,Ponastavitev posebnih funkcije na tovarniSke nastavitve®, na
strani 9.

Vra€anje kalibriranja na tovarniSko nastavitev
Ta funkcija je opisana v ,,7.2 Meni 2 Posebne funkcije®,
,Ponastavitev kalibriranja na tovarniSke nastavitve®, na strani 13.

9 Nega in vzdrzevanje WD 1 (M) / WD 1000

Prehod med grelcem / senzorjem in spajkalno konico ne sme biti
oviran z umazanijo, tujki ali poSkodbami, ker lete vplivajo na
natanénost regulacije temperature.

10 Sporodila o napakah in odpravljanje napak

Mozen vzrok Ukrepi za pomo¢

Prikaz ,- - -“ — Orodje ni prepoznano — Preverite priklop orodja na
— Orodje je v okvari napravo
— Preverite prikloplijeno orodje
Prikaz "tip" Spajkalna konica mikroorodja |~ Ponovno vstavite spajkalno

(Microtool) ni pravilno
vstavljena ali je v okvari

konico

— Pokvarjeno spajkalno konico

zamenjajte

Ni prikaza (ekran je izkljucen)

V omrezju ni napetosti

— Vklopite omrezno stikalo
— Preverite omrezno napetost
— Preverite varovalko naprave

SL
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11 Pribor

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 028 99
TO05 27 040 99
TO05 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
TO05 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Le za WD 1M

T005 13 173 99
T005 27 042 99
T005 29 189 99
T005 15 152 99
T005 29 190 99
T005 29 193 99
T0O05 15 121 99

WD 1 (M) / WD 1000

Spiralna volna za WDC 2

WDC 2 Komplet za suho ciS€enje
WDH 10T Stikalno odlozis¢e WSP 80/WP 80
WDH 20T Stikalno odlozis¢e za WMP
Predgrelna plos¢a WHP 80

WSB 80 Kopel za spajkanje, 80 W
Komplet spajkalnika WSP 80
Komplet spajkalnika WMP

WP 80 Komplet za spajkanje, 80 W
Komplet spajkalnikalLR 82

Komplet za odspajkanje WTA 50
Ponastavitveni vti¢ °C

Ponastavitveni vti¢ °F

USB Razsiritveni modul

WMRT Komplet za odspajkanje

WSB 150 Kopel za spajkanje, 150 W
WSP 150 Komplet za spajkanje, 150 W
WDH 30 Odlagalnik za WSP 150
WMRP Spajkalni komplet

WP 120 Spajkalnik, 120 W

WDH 10 Odlagalnik za WP 120

Ostali pribor povzemite iz navodil za uporabo za posamezni

spajkalni komplet.

12 Odstranjevanje med odpadke

Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave odstranjujte v skladu
z nacionalnimi predpisi.

13 Garancija

Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem letu od dobave. To
ne velja za regresne zahtevke kupca po §§ 478, 479 BGB.

V garanciji, ki smo jo izdali mi, jam¢&imo le, e smo pisno izdali
garancijo za kakovost ali trajnost ob uporabo pojma ,Garancija“.

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na splethem naslovu
www.weller-tools.com.



WD 1 /WD 1000 - Circuit Diagram
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WD 1 /WD 1000 - Exploded Drawing
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WD 1M /WD 1000 - Circuit Diagram



WD 1M / WD 1000 — Exploded Drawing
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (MI)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C

25 Av Maurice Chevalier
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

GREAT BRITAIN
Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700

Fax: +44 (0) 191 417 9421

www.weller-tools.com

© 2015, Apex Tool Group, LLC.

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.

SWEDEN

Apex Tool Group AB
Fabriksgatan 4

531 30 Lidkoping

Phone: +46 (0) 510 77 71 720

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15

2022 Bevaix

Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41 (0) 24 425 09 77

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152
Phone: +1 (800) 688-8949
Fax: +1(800) 234-0472

CANADA
Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga

Ontario L5R 1B8
Phone: +1 (905) 455 5200
Fax: +1 (905) 387-2640

T005 56 869 65 /07.2015
T005 56 869 64  /07.2014

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366, 519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640

Phone: +61 (2) 6058-0300

Fax: +61 (2) 6021-7403

INDIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Regus business centre

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Delhi - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Fax: +86 (21) 60 88 02 89

SOUTH EAST ASIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235, 245

India land Global Industrial Park
(Next to Tata Johnson Control)
Taluka-Mulsi, Phase-I

Hinjawadi Pune (411057)
Maharashtra, India
toolsindia@apextoolgroup.com






